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1 Introdugéo

1

Introdugao

Obrigado por comprar o Testador de Vazamento de Ar Série LS-R902.

O LS-R902 é um testador de vazamento de ar de queda de presséo diferencial projetado para uso industrial.

Este manual fornece instrugées de instalacéo, operagdo e manutengéo para a série LS-R902. Leia este manual de
operagao atentamente antes de usar o produto e guarde-o para futuras consultas.

2

Precaucgoes de seguranca

Este segdo explica como usar o produto de forma segura e evitar lesdes nos operadores ou danos ao seu patrimonio.
Manuseie o produto de acordo com estas instrugdes e observe os seguintes simbolos que aparecem neste manual:

[Explicagbes dos sinais]

Sinais

Explicagéo

=~ Aincapacidade de tomar ou evitar uma medida especifica poderia provocar a
ADVERTENCIA P P P P

morte ou danos fisicos graves ao usuario.

/N

CUIDADO A incapacidade de tomar ou evitar uma medida especifica poderia provocar danos
fisicos leves ao usuario, ou danos a propriedade.

[Explicagdes dos simbolos]
A Este simbolo indica adverténcia ou cuidado para alertar os usuarios. A?és o simbolo vem uma explicagao especifica

sobre o perigo potencial e o que deve ser feito para evita-lo. (Exemplo:

risco de choque elétrico)

/\ ADVERTENCIA

Certifique-se de que o produto esta conectado
a terra pelo cabo de energia. Negligenciar isso
poderia provocar choque elétrico. Nao aterre o
produto a uma tubulagdo de gas. Isso poderia
provocar incéndios ou choque elétrico.

Se a peca de metal do plugue de energia ou da
area ao redor da mesma estiver empoeirada,
limpe-a bem com um pano seco. Negligenciar
isso poderia provocar incéndios ou choque
elétrico.

Certifique-se de que ha folga suficiente para
conectar e/ou desconectar o cabo de energia
alda porta de alimentagdo do produto.

Nao use tensdes diferentes das quais o produto
foi classificado. Isso poderia provocar incéndios
ou choque elétrico.

Se o produto cair ou for danificado, desligue-o e
retire o cabo de energia conectado ao produto.
Negligenciar isso poderia provocar incéndios ou
choque elétrico.

N&o aplique presséo de ar que exceda a
classificagdo de pressao do produto. A entrada
de pressao excessiva poderia provocar a falha
de um componente importante e/ou lesdes.

7)

8)

9)

10)

Se alguma matéria estranha, como agua ou
Oleo, entrar no produto, desligue-o
imediatamente e retire o cabo de energia
conectado ao produto. Negligenciar isso
poderia provocar incéndios ou choque elétrico.
Tenha cuidado extra ao instalar o produto em
um ambiente onde haja agua ou d6leo nas
imediagoes.

Este produto n&o pode ser reparado pelo
cliente. Se o cliente reparar o produto, poderia
provocar incéndios ou choque elétrico.
Substitua um fusivel somente depois de
desligar a energia da unidade principal e retirar
o cabo de energia conectado ao produto. Use
um fusivel equivalente ao atual para
substituicdo. Usar um fusivel diferente poderia
provocar incéndios ou choque elétrico.

Deixe de usar o produto imediatamente nas
seguintes circunstancias:

* Esta saindo fumaga do produto.
* O produto emite ruidos anormais.

* O produto apresenta problemas que néo
aparecem no Manual de operagao.

* O produto nado pode ser operado do modo
que se indica no Manual de operagao.

Para evitar riscos de choque elétrico ou lesdes

fisicas, desconecte o cabo de energia e remova

a fonte de pressao do instrumento. Negligenciar

isso poderia provocar incéndios ou choque

elétrico.
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/\ CUIDADO

1)

2)

3)

4)

5)

6)

N&o use o produto em lugares umidos,
expostos a luz solar direta ou que estejam fora
da faixa de temperatura de 5°C a 45°C. Usar o
produto em ambientes assim poderia provocar
o mal funcionamento ou falhas.

Para evitar danos ao cabo de energia, o que
poderia provocar incéndios ou riscos de choque
elétrico, observe estas precaugoes: Isso
poderia provocar incéndios ou choque elétrico.

* Nao danifique, modifique nem aplique uma
forca indevida ao cabo de energia.

* Antes de fazer a manutencao do produto,
retire o cabo de energia conectado ao
produto.

* N&o manuseie o cabo de energia com as
maos molhadas.

* Quando tirar o cabo da tomada, nao puxe o
cabo.
Monte e produto de forma segura em uma
estrutura que tenha suficiente. Nao instale o
produto em bases inseguras ou em lugares
com vibragao para evitar que se danifique ou
caia.
Certifique-se de que a conexao dos cabos esta
correta.
Cabos conectados incorretamente poderiam
provocar danos ao produto e aos equipamentos
nas imediagdes.
N&o pise no produto nem coloque recipientes
com liquidos, 6leo ou solugédo saponacea, nem
similares, sobre ele. Podem ocorrer
derramamentos, provocando danos fisicos,
riscos de choque elétrico, ferrugem ou outras
avarias.
Se o visor de LCD for danificado, evite o
contato da pele com o liquido em seu interior.
Pode provocar uma inflamagao. Em caso de
contato com a pele, lave com abundante agua.

7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

N&o desmonte o produto a ndo ser que seja
para substituir as pecgas consumiveis
designadas. O produto poderia apresentar um
mau funcionamento, provocando danos fisicos
ou choque elétrico.

N&o instale nem remova a tubulagdo com o
produto conectado a uma fonte de presséao de
ar. Poderia provocar danos fisicos.

Use 6culos de seguranca para proteger os
olhos.

Quando concluir um teste de fuga, destrave a
parte testada apenas depois de liberar toda a
pressao do produto. A presséo residual poderia
provocar danos fisicos.

Ao mudar o produto de lugar, segure-o pela
parte de baixo para evitar quedas. Nao levante
o produto segurando algum de seus
componentes no painel traseiro, como as
valvulas de saida.

Use botas de ponteira de ago ao mudar o
produto de lugar para transportes, instalacéo ou
desmontagem. Negligenciar isso poderia
resultar em danos fisicos provocados pela
queda do produto.

Para a manutengéo, limpe o produto levemente
com um pano seco e suave. Quando o produto
tiver muita poeira, dilua detergente neutro em
agua, molhe o pano no detergente, escorra
bem a agua e retire a poeira. Nao use solventes
organicos.

Manuseie o produto de acordo com as
instrugdes neste manual de operagao. Caso
contrario, podera comprometer a fungédo de
protecdo que vem com o produto.

N&o remova a tampa da unidade principal do
LS-R902.

Caso contrario, o LS-R902 pode ser danificado
por choques elétricos ou curtos-circuitos.
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1 Introdugéo

3 Observacgoes

As informagdes neste documento estéo sujeitas a alteragcdes sem aviso prévio para a realizagéo de atualiza¢des
de desempenho e fungdes.

Este documento n&o pode ser reproduzido em sua totalidade nem em parte sem a aprovagao prévia do editor.
Nao nos responsabilizamos pelos itens testados usando o produto nem pelas consequéncias derivadas dos
testes.

Este produto vem com a fungéo de autoverificagdo para detectar certas configuracdes e/ou operagdes indevidas,
bem como o mau funcionamento de componentes para minimizar uma decis&o incorreta de aprovagao ou
reprovagao. Porém, o escopo do monitoramento por autoverificagéo € limitado.

Este produto € um testador de vazamento de ar de queda de presséao diferencial que adota o método de
comparagao por mestre (master ou referéncia). Observe que ao usar o produto em um ambiente ndo apropriado,
existem riscos de decisdes incorretas de reprovacao devido a diversos efeitos como vazamento do acessorio de
vedagédo, deformagéo de pegas, mudancgas de temperatura na peca e/ou acessorio.

O usuario deve entrar em contato diretamente com o representante Cosmo local se tiver alguma davida sobre o
uso deste produto.
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1 Desembalagem do produto

Quando receber o LS-R902, desembale-o e verifique se existem danos provocados pelo transporte.

11 Acessorios

ltem Qtd.
Cabo energia 1
Conector de E/S de controle: MSTB 2,5/ 16-STF-5,08 (Phoenix Contact) 2
Registro de inspegéo / Documentos relacionados a rastreabilidade 1 cada

CD do manual de operagao
(Manual de instalagéo / Manual de operagao / Manual de manutencao / Especificagdes e referéncias)

1.2 Itens a serem preparados pelo cliente

Para a instalagéao:

Para montar o LS-R902 com o suporte de montagem rapida: 4 parafusos com rosca de 4mm

Tubo para conexao pneumatica

Tubo para conectar a pega testada e o master de referéncia ao LS-R902

Para a conexao do dispositivo externo:

Cabo de E/S de controle

Fonte de energia DCV 24

Para armazenar os dados dos testes de fuga e/ou pardmetros de testes:

Memoadria USB

Computador

Cabo de comunicagao serial RS-232C (produto disponivel comercialmente)

Adaptador para conversdo USB serial (quando o PC nao possuir uma porta de comunicagéo RS-232)




2 Instalagao e configuragao 13

2 Identificagao das pecas

21 Painel frontal

COSMO INSTRUMENTS CO.,LTD.

Menu Principal

@_| %ﬂg _ “ .\ & cosmo
| _ Config. I Sistema J K(Ve) J \‘. Al’m LEAK TEﬁTE@
A ey e LS-R902
& = | D

Andlise Manut.

c RS-232C

A Telade toque de LCD:
Todas as configuragdes s&o introduzidas através da tela de toque. Os testes de fuga também podem ser feitos
manualmente.
B RS-232C:
Porta de comunicagao serial, RS-232C (Dianteira). Os dados sao gerados em um formato designado.
(9 pinos machos)
C +=- (Porta USB):
Os dados de testes, dados de gréficos e dados de Mastering s&o gerados em formato CSV.
O software pode ser atualizado usando essa porta.
D Calibrador de fuga automatico (ALC):
O ALC vem nos modelos ALC.
E X (Portade manutengio):
N&o remova o plugue nas medigdes normais.
F > (Porta de calibragao):
Conecte um Leak Master a essa porta para a manutengao diaria.
G Suporte de montagem rapida:
Usando esse suporte, o LS-R902 pode ser instalado e removido faciimente com dois parafusos com rosca de 4
mm.
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2.2

Painel traseiro
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G3: Porta de presséo do piloto para a valvula
de escape externa

(Rosca de 4 mm que se empurra para
conectar)

PRESSAO TESTE: Porta de press&o de teste
ENCHIMENTO DO BYPASS: (Opcional)
Porta de pressao do piloto para a valvula de
enchimento para a unidade do circuito do
bypass (Rosca de 4 mm que se empurra para
conectar)

EXH.: (Opgao)

Porta de presséo do piloto para a valvula de
escape para a unidade do circuito do bypass
(Acessorio de 4 mm que se empurra para
conectar)

PRESSAO DO PILOTO: Porta de presséo do
piloto

Conecte ar limpo regulado entre 400 e 700
kPa

MASTER: Valvula de saida do lado MASTER.
Uma porta para conectar uma referéncia
(Master). Deixe a valvula aberta, exceto para
manutengao.

ESCAPE: Silenciador para escape

O ar é esvaziado por essa porta depois de um
teste de fuga.

O interruptor de monitoramento da valvula
de saida com uma tampa da valvula:
Quando a valvula é fechada, a tampa nao
fecha e o interruptor ndo é pressionado. Isso &
feito para prevenir o teste de fuga com as
valvulas de escape. Quando as valvulas
estiverem abertas e a tampa fechada, o
interruptor estara ligado.

s r

0 VvVOoZ2

WORK: Valvula de saida do lado WORK
Uma porta para conectar a pega testada
(Work). Deixe a valvula aberta, exceto para
manutengao.

COM 1: Porta de comunicagéo serial
RS-232C (Traseira). Os dados sao gerados
em um formato designado.

(9 pinos machos)

E/S de controle: (Phoenix Contact):

O dispositivo externo é conectado para
controlar o LS-R902 externamente.

Lado esquerdo: Saida B Lado direito:
Entrada A

a% : Conector de BASE-T 10/100
REGULADOR EP: (Opcional)

Conector do regulador eletropneumatico
FG —L: Aterramento

ENERGIA: Interruptor de energia
FUSIVEL: Fusivel (T2.5A 250V)

100 a 240 VAC~: Admissao de energia

-~ OBS.
O simbolo “~” em “100 a 240 VAC~"
indica corrente alternada.

pmm—————

N
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3

3.1

Instalagao

Ambiente do testador de vazamento e modulo de teste de vazamento

Localizagao do testador de vazamento para evitar a oscilagao da temperatura
Evitar a luz solar direta.

Evitar ventos diretos ao abrir e fechar portas.
Evitar ventos diretos de ventiladores de aquecimento e resfriamento.

Quando as situagdes acima nao puderem ser evitadas, use uma cortina. Porém, ndao é bom cobrir toda a area do
suporte do teste porque poderia haver oscilagdes de temperatura nas pegas testadas. Portanto, uma cobertura

parcial dara melhores resultados.

Efeitos da temperatura da planta no teste de fuga

As pecas testadas devem ser armazenadas no mesmo nivel que o banco de teste para manter uma temperatura

Nao coloque a estacéo de teste de fuga logo depois de processos de lavagem ou soldagem a quente ou a frio.
Se a temperatura da planta e do banco de teste forem diferentes, e as pecas testadas forem tiradas da planta,

ocorrera a transferéncia de calor entre as pegas e 0 componente. Isso gerara um erro.

semelhante.

3.2

Instalagao do LS-R902 com os suportes de montagem rapida

/N CUIDADO

Ao mudar o produto de lugar, segure-o pela parte
de baixo para evitar quedas. Nao levante o produto
segurando algum de seus componentes no painel
traseiro, como as valvulas de saida.

Monte e produto de forma segura em uma estrutura
que tenha suficiente. Nao instale o produto em
bases inseguras ou em lugares com vibragao para

/N\CUIDADO

evitar que se danifique ou caia.

O LS-R902 vem com suportes de montagem que pode ser instalado ou removido da base com dois parafusos.

Base de montagem

Abase de montagem é acoplada com soltura na parte inferior do LS-R902. Remova-a do testador e monte-a com
quatro parafusos de roscas de 4mm no banco de teste onde o LS-R902 sera montado. A superficie de montagem

deve ser plana e lisa. Afigura abaixo mostra a posi¢gdo do LS-R902 quando ele esta montado na base de montagem.

Monte a base de montagem no banco de teste, como se mostra abaixo. Os parafusos de roscas de 4mm n&o vém

com o LS-R902.

o

382
55 300
Parte
dianteir Furos de montagem de
4.5 (4)
ol o ] Base de 0
@B E montagem

Topo do LS-R902

Parte
traseira
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Como montar
Dois suportes de montagem séo fixados na parte inferior do LS-R902, o0 A na frente e o B na parte traseira.

Suporte de Suporte de
montagem A montagem B

i
/
|
I
be

Base de montagem |

Monte seguindo estes procedimentos:

[ '] — ﬁ_
Monte a "base de montagem" no Cologue 0 LS-R902 com os Insira o suporte B na trava
suporte de teste de vazamento. suportes A e B acoplados um traseira da base de montagem,
pouco para a frente de onde o levantando a frente do LS-R902.

LS-R902 sera montado.

“2- — — e
Abaixe o0 LS-R902 onde o Monte o LS-R902 usando dois
suporte Afica para tras da trava parafusos de rosca de 4mm.

dianteira da base de montagem e
alinhe os buracos dos parafusos.
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3.3 Engates pneumaticos

CUIDADO

Certifique-se de fechar a fonte de
presséo antes de ligar ou desligar.

Exemplo de conexao padrao

C i} Secador de ar

Drenar E] a

Pressao teste

Presséo piloto
Regular entre 400 e 700 kPa com o
regulador de filtragem.

Peca testada

Master Chamber (vendida separadamente)

Conexao de equipamento opcional

— circuito bypas - Drenar

Unidade de @ @ Secador de ar

{118

Pressao teste

—_
|
|
|
|

— Pressao piloto
Regular entre 400 e 700 kPa com o
regulador de filtragem.

| I — JRE—— |

Peca testada — 00 |

Valvula de escape
externa G3-ME

Master Chamber (vendida separadamente)
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Precaucoes de conexao da pressao

+  Apresséo da fonte deve ser limpa e seca. Quando existe agua ou dleo dentro do compressor da planta, deve-se
usar o sensor de pressao diferencial (DPS) do LS-R900 ou um separador de névoa de éleo. Quando houver
muita agua e 6leo no compressor, use dois ou mais separadores.

»  Afonte de ar lubrificada nunca deve estar conectada ao testador. A fonte de ar contaminada por 6leo nunca deve
estar conectada ao testador.

»  Evite ventos diretos de ventiladores provenientes de ventoinhas de resfriamento. Poderia causar a condensagéo
de orvalho dentro dos tubos.

*  Quando usar uma bomba de vacuo lubrificada a 6leo:

Uma valvula solendide aberta para a atmosfera deve ser usada para evitar que entre éleo do testador de

vazamento quando a bomba estiver desligada.
O testador também deve ser instalado em um nivel acima da bomba de vacuo.

~ OBS. N

Depois que o sensor de pressao diferencial (DPS) estiver
contaminado, a compensagao € desligada, provocando falhas.
Contate um representante Cosmo para conserto nesses casos.

L

.

+  Suficientemente mais alta do que a pressao de teste e estavel.
+  Tem uma capacidade de fluxo suficiente.
*  Deve estar regulada em pelo menos 100 kPa a mais do que a pressao de teste.

Conexao da presséo de teste
Porta: PRESSAO DE TESTE ("IN" no separador de névoa de dleo) Tamanho da porta: Rc 1/4

Faixa de pressao Fonte de presséo
Microbaixa Até 20 kPa Conecte a fonte de presséo do seguinte modo: L02: Até 200 kPa
(L02) +  Suficientemente mais alta do que a
Balixa Até 100 kPa pressdo de teste e estavel. L: Até 500 kPa
B( _) +  Tem uma capacidade de fluxo suficiente.
aixa , .
(LR) Até 95 kPa «  Deve estar regulada em pelo menos 100 | LR: Ate 200 kPa
Vedia 6 800 kP kPa a mais do que a pressao de teste. V-A 1 MPa
(MIMR) MR: Até 1 MPa
Alta
Até 2,0 MP.
(H20) © @
Extremamente Conecte uma fonte de pressao regulada ao filtro de ar.
alta Até 4,9 MPa
(H49)
Vacuo Até -100 kPa Conectar uma bomba de vacuo
M) - OBS. X
Vacuo Até 75 kPa | Certifique-se de que n&o entre agua nem 6leo da bomba de vacuo |
(VR) \ i

Conexao da pressao piloto
A pressao do piloto serve para ativar as valvulas pilotadas.
Regular entre 400 e 700 kPa.

Porta: PRESSAO PILOTO Tamanho da porta: Rc 1/4




2

Instalacao e configuragao

19

3.4 Tubulagao para peca testada (Work) e Master

Selecione os tubos considerando o seguinte:

A Cosmo recomenda tubos de nylon rigido que ndo se expandam com a pressao de ar.

*  Quanto mais alta a presséo de teste, mais grossos devem ser os tubos, e quanto maior o volume da pega, maior

deve ser o didametro do tubo.

»  Para pegas de volume pequeno (aprox. 1000 mL ou menos), use acessorios de tipo compressao, evitando os de

encaixe. Porém, para a tubulagdo com didmetro de 12 mm (1/2 pol.) ou mais, os acessorios de encaixe (toque

Unico) devem ser usados porque os de inser¢éo tendem a ficar soltos com o decorrer do tempo.
+  Ostubos devem ser os mais curtos possiveis. Para as pegas de volume pequeno, use tubos de didmetro

pequeno.

*  Os tubos para os lados WORK e MASTER devem ter o mesmo comprimento e material se no for usada a

compensagao Mastering.

*  Os modelos de tipo vacuo exigem tubos de maior didmetro. No caso de alto vacuo, use tubos de superficie

interna lisa.

Monte os tubos de modo que ndo se movam durante os testes de fuga.

Tubo recomendado (para a pressao de teste de 800 kPa ou menos)

Fabricante: Nitta Corporation

Tamanho em polegadas: N2-1 (para pressao de teste de 200 kPa ou menos), N2-2

Tamanho em milimetros: N2-4

Fabricante: SMC Corporation
T Series

Para a pressao de teste de 800 kPa ou mais:

Use tubos de agos, como ago inoxidavel.

Selecione um tubo de ago em fungéo de sua intensidade.

3.5 Fonte de energia

Conecte a energia com o cabo de alimentac¢éo fornecido. A fonte de energia deve ser uma CAde 100 - 240 V £10%.
Nao deixe de fazer a conexao do aterramento. Use o cabo de energia que acompanha o equipamento para os casos

de fonte de energia de 125 V CA ou menos.

Choque elétrico

/A CUIDADO

Aplicar uma poténcia maior do que a especificada poderia provocar

choque elétrico ou incéndio.

Transformador de isolamento

Aterramento
com blindagem

LS-R902

Aterramento

- OBS.

Conecte uma linha de energia elétrica livre
de fontes de ruido.

Use um transformador de isolamento para
supressao de ruidos se o ruido vier de uma
linha de energia elétrica. Conectar o pino do
Fio Terra a terra também pode reduzir
ruidos.
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3.6 Conector de E/S de controle

A porta de E/S de controle conecta o testador de vazamento aos dispositivos externos, como o PLC.

Choque elétrico
Certifique-se de desligar alimentagao principal antes de fazer o cabeamento.

{ /A CUIDADO

*  Deve-se usar de preferéncia um cabo de par trangado com blindagem, que deve estar separado da linha de
energia elétrica.

* O comprimento deve ser o mais curto possivel, sem emperramentos.
*  Trangar uma linha comum com as linhas de sinal ajudara a reduzir o ruido.

Conector de E/O Phoenix Contact (Padrao)

Remova o isolamento do fio e insira-o no terminal conector e
aperte o parafuso na lateral.

Conector D-SUB (Especificagdes especiais)

Conecte cabos ao terminal mediante a soldagem.

- CUIDADO
O uso indevido do ferro de soldagem
poderia provocar queimaduras ou incéndio.
Nao deixe de seguir as instrugdes.

O 0000000000000 0O0C0O0CO0OO0 O
0000000000000 0O00O0O0

(Consulte “3 INTERFACE” para obter mais detalhes. 7 |

4 Ligar a energia pela primeira vez

Ligue a energia usando o interruptor de energia no painel traseiro.
Deixe ligada por 5 minutos ou mais para aquecer antes de iniciar o teste de fuga.

O equipamento de teste tem como padrao o Idioma inicial. Selecione a tela ao ligar a energia pela primeira
vez.
Selecione seu idioma e marque Enter.

Please select a language.
mEnglish(en) mDeutsch(de)
B AFE(ja) M Espanol (es)

m b3z (zh) W Portugués(pt)

u 5t=0q (ko) ‘h

O LS-R902 mostrara a tela de inicio no idioma selecionado.
(O padréo ¢ a tela de medigéo padréo)

-~ OBS.
Marque Volta na tela de Inicio para abrir a tela do Menu Principal.
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1 Portas de E/S de controle

A porta de E/S de controle conecta o LS-R902 a um dispositivo externo com recursos para controlar e receber os
resultados de testes a distancia. Essa porta permite que o testador seja integrado em uma linha totalmente
automatizada.

11 Portas de E/S de controle padrao: Phoenix Contact

Modelo do conector

Lado do testador de vazamento: DFK-MSTBVA 2,5/16-GF-5,08 (PHOENIX CONTACT)
Lado do cabo: MSTB 2,5/16-STF-5,08 (PHOENIX CONTACT)

Atribuicao de pinos do conector

Entr.
e s Fungao TIPO
r. A START Entrada NO (NO: Normallr:nécerl]bazrg:))/NC: Normal
E 1 ooa PARA Entrada |+ Quando a compensaco de drift estiver
= A VANT CHG = To(/j N?\IO ativada, receber esse sinal zera o valor
| . nrada da compensagcao de drift.
E | 4A LIMPAR MASTERING/ DRIFT *1 Entrada NO Quando a compensagao Mastering
|| 5A VERIF. K(Ve) Entrada NO estiver ativada, receber esse sinal
E_ 1| 6A | Valvula de calibragao abertaffechada | Entrada NO aciona o processo de amostragem do
1 7A CH#6*2 Entrada NO valor de Mastering e redefine o valor
E 8A CH#5*2 Entrada NO anterior do Mastering.
T [ oA g:zg :g Entrada Ng *2  CH#5 e CH#6 sao ativados quando a
|| 19A . Entrada N opgdo RX 11 for selecionada.
m |5 :;ﬁ g:z ? *g Eztggg Eg *3 Digite os codigos de BCD necessarios.
gfgﬁw 13A CH#0*3 S YOI L 1.6 Codigo do canal HNES
I | 14A Reservado . s
& i sk
&r q16A| 16A Entrada de energia DC externa

pronto para iniciar a medigao depois
que se liga a energia.

p Saida o .
) *5 Esse sinal € transmitido quando o
ral Funcéo TIPO tempo de teste é ampliado devido a
' m 18 ESTAGIO #0 Saida NO ;ﬁggﬁ‘g;:n:uc;g?ag‘?oohj:steﬁng
E - gg ESE';?S #1 g::,g: Eg U;e o sinal para desativar o tempo de
c 1B Reservado ciclo do alarme, se for o caso.
(9| 5B Aprov. Saida NO - OBS
4 | 6B REPROV UL Saida NO { ) \
% || 7B | SOLICITACAO DE MASTERING | SaidaNO | Nunca provoque o ;
5 8B STBY *4 Saida NO curto-circuito dos pinos
. | |EEZ BUSY Saida NO O O o i
Sil 10B EIM Saida NO | eservados . Isso po det 5
= B AMPLIACAO DO TEXTO *5 Saida NO | provocardanos ao produfo.
1| 12B REPROV LL2 Saida NO
u- || 13B REPROV LL Saida NO
O 145 REPROV UL2 Saida NO
g B " 158 Resultados comuns para todas as
| LRI ] saidas
@3 16B Reservado

—

6B
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-~ OBS.

1.2

Modelo do conector

Lado do testador de vazamento: XM3C-3722 (OMRON)
Lado do cabo: XM3D-3721 (OMRON)

Atribuicao de pinos do conector

g'r':'o Funcéo TIPO

20 CH#4*1 Entrada NO
21 CH#3*1 Entrada NO
22 CH#2* Entrada NO
23 CH#1™ Entrada NO
24 CH#0™ Entrada NO
25 Reservado

26 Reservado

27 Reservado

28 Reservado

29 Reservado

30 Reservado

31 REPROV UL2 Saida NO
32 REPROV LL Saida NO
33 REPROV LL2 Saida NO
34 AMPLIA(;A*O2 DO TEXTO Saida NO
35 FIM Saida NO
36 BUSY Saida NO
37 Reservado

Porta de E/S de controle- Conector D-SUB (especificagoes especiais)

(NO: Normalm. aberto/NC: Normal Fechado)

g'r':{, Funcéo TIPO
1 Reservado
T 2 START Entrada NO
Entrada
- /gf 3 PARA NOINC
o8 4 MANT. CHG Entrada NO
g o 5 LIMPAR MASTERING/DRIFT *3  |Entrada NO
o 8 6 VERIF. K(Ve) Entrada NO
8 o 7 | Valvula de calibragéo abertaffechada |Entrada NO
02 8 CH#6*1 Entrada NO
oo 9 CH# 5 *1 Entrada NO
o 8 10 Entrada de energia DC externa
Solll [ STBY *4 Saida NO
8 8 12 SOLICITACAO DE MASTERING Saida NO
00© 13 REPROV UL Saida NO
o2 ol|| [14 APROV. Saida NO
\:L\—O_, “l 15 Reservado
& 16 ERRO Saida NO
17 ESTAGIO #1 Saida NO
Ladoda | 18 ESTAGIO #0 Saida NO
soldagem | 19 |Resultados comuns para todas as saidas

*1 Digite os cédigos de BCD necessarios. | (KX®{e]e[fe[eXe[e]er1oE: [:a_?

CH#5 e CH#6 sao ativados quando a opgao RX11 for selecionada.

*2 Esse sinal é transmitido quando o tempo de teste € ampliado devido a redugéo de ruidos (NR) ou a amostragem
do valor do Mastering. Use o sinal para desativar o tempo de ciclo do alarme, se for o caso.

*3 Quando a compensagéao de drift estiver ativada, receber esse sinal zera o valor da compensacao de drift.
Quando a compensacao Mastering estiver ativada, receber esse sinal aciona o processo de amostragem do

valor de Mastering e redefine o valor anterior do Mastering.

*4  Apenas no modo Remoto, esse sinal é transmitido quando o testador esta pronto para iniciar a medigao depois
que se liga a energia.

t Nunca provoque o curto-circuito dos
pinos marcados como "Reservados”. Isso
i pode provocar danos ao produto.

\,
| TS

Energia externa

E necessario dispor de fonte de alimentagao operacional para usar a porta de E/S de controle.
DC12-24 VDC £10%, 0,2 AMAX.

Tensédo de entrada classificada:



24

3 Interface
1.3  Especificagoes de entrada
Entrada de diodo de fotoacoplador
Impedandia da entrada: 3 kQ
Corrente da entrada: 10 mAtip. (24 VDC)
Cabeamento
Circuito de entrada
@oacoplador
o B A ° D-SUB
% ] Padrao (Espec.
£ N X _+_ i especiais)
5 —l v o 9A-13A 20-24
| Br——F— o 16A 10
i .o
---] |---- - Energia externa
Equipamento de teste e fuga 12-24VDC

Conexao PNP

14 Circuito de saida

Abrir saida do coletor
Capacidade maxima de comutagdo: 100 mA/24 V

Para o conector Phoenix Contact, a corrente total de cada grupo de pinos de 1B a 7B e pinos de 9B a 14B
deveria ser de 200 mA ou menos.

Para o conector D-SUB, a corrente total dos pinos de 12 a 18 ou pinos de 31 a 36 deveria ser de 200 mA ou
menos.

Tensao residual enquanto estiver em ON: 2 V max.

Cabeamento

Circuito de saida

F\ﬂé PhotoMos
g A L D-SUB
5| | Padréo (Espec.
£ l /\7‘[! especiais)
g o c Al 5p_148 fo-18
B . 1 R 2 31-36
| ! | o
| *{ : B 15B 19

Energia externa

Equipamento de teste e fuga 19 22 VDO
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Protecao da carga de saida

Quando usar a carga de indugéo de saida (como um relé, motor, etc), disponha o diodo para protecéo.

| ConexasoNPN | Diodci/para protecéo

Saida

+
1|

A 1 |

Energia externa

Padrao D-SUB
(Espec. especiais)
Pino n° 15B 19

Conexdo PNP

| Diodo para protegao
\

Saida

A K
| Energia externa

D-SUB
(Espec. especiais)
Pino n° 15B 19

Padrao




26 3 Interface
15 Conexao PLC tipica
Configuracao do circuito de entrada/saida tipo NPN do LS-R902
~ <Exemplo de conex&o >
| Cartédo de saidado PC
—— A
_ARY ¥ — P
:—_
,54 Ry ¥« | >|—
B
Entrada de energia externa| |
— Energia extema
Relé PhotoMos COM ? | |+ 24V Cartéo de entrada do PC
el b iz |<:
[1c D =
- D-SuUB
|| Padrao (Espec.
|| especiais)
A 1A 2
] < B 16A 10
=3 — [¥K] o[c| 158 19
@_ — oD 12B 33
E 9B 36
Configuracao do circuito de entrada/saida tipo PNP do LS-R902
< Exemplo de conexao > [ 14, de saida do PC
— A ){ b
§ RY & ]
— I -
P RyY 7T ]
Bl o
Entrada de energia l Energia externa
Relé PhotoMos COM c T *29V (Cartdo de entrada do PG
D
c o T 3¢
— D-SuUB
— Padrao (Espec.
- especiais)
- A 1A 2
- < B 16A 10
- 2|c 15B 19
IC E v €] ap| 12B 33
L E 9B 36
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1.6 Cddigo do canal

Os pinos 7A a 13A (para D-SUB, pinos 20 a 24 e 8 a 9) sdo usados para alternar o canal automaticamente mediante
o dispositivo externo. O canal pode ser alterado inserindo codigos de BCD para esses pinos. O pino 7A (para D-SUB,
pino 20) é a parte mais importante (MSB). O pino 13A (para D-SUB, pino 24) é a parte menos importante (LSB).

CH CH#6 CH#5 CH#4 CH#3 CH#2 CH#1 CH#0

0 OFF OFF OFF OFF OFF OFF OFF
1 OFF OFF OFF OFF OFF OFF ON
2 OFF OFF OFF OFF OFF ON OFF
9 OFF OFF OFF ON OFF OFF ON
10 OFF OFF OFF ON OFF ON OFF
1 OFF OFF OFF ON OFF ON ON
14 OFF OFF OFF ON ON ON OFF
15 OFF OFF OFF ON ON ON ON
16 OFF OFF ON OFF OFF OFF OFF
29 OFF OFF ON ON ON OFF ON
30 OFF OFF ON ON ON ON OFF
31 OFF OFF ON ON ON ON ON

32*1 | OFF | ON OFF | OFF | OFF | OFF | OFF
331 | OFF | ON OFF | OFF | OFF | OFF | ON
34*1 | OFF | ON OFF | OFF | OFF | ON | OFF

69 *1 ON OFF OFF OFF ON OFF ON

70*1 ON OFF OFF OFF ON ON OFF
71*1 ON OFF OFF OFF ON ON ON
97 *1 ON ON OFF OFF OFF OFF ON
98 *1 ON ON OFF OFF OFF ON OFF
99 *1 ON ON OFF OFF OFF ON ON
64 32 16 8 4 2 1 Peso de cada peca |

*1  Quando a opgéo RX11 (100CH) for selecionada.

1.7  Saida do numero do estagio

Os estagios do teste de fuga podem ser identificados pelas combinagdes de Estagio n° 0 e Estagio n° 1.

Estagio Estagio n° 1 Estagion® 0 Estagio n°
WAIT, DL1 OFF OFF ‘0
PCHK - CHG OFF ON “1”
BAL1, DL2, BAL2 ON OFF 2
DET: ON ON ‘3

BLW - FIM Hold Hold Veja OBS.

-~ OBS.
O numero do estagio no qual a decisao de Reprovado é tomada,
ou se recebe um sinal de Para, € mantido dos estagios BLW até
FIM. (Nenhuma saida para a decisao Aprovado). Por exemplo, se
uma decisdo de Reprovado € tomada durante o BAL2, o0 numero
(#) do estagio em FIM é "2.” Isso facilita a detecgao de pegas
defeituosas.
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1.8 Tabelas de tempo do sinal

Tabela de tempo do teste de fuga

WAIT__ DL1 PCHKV CHG BAL1\V DL2 _BAL2 _DET _BLW__ EXH__ END __WAIT

Sl Sl
<
100ms(MIN,) }
|
|
|
|
|
L

N , 300m;(M|N.)
CH# *1 X

5(

‘ AOOms(MIN

411 v

START

300ms(MA

BUSY

\

|

| \

>‘< "y X o X ng X M “2"ou.:§§tppeﬂrl‘ari‘x .

N° do estagio "0

FIM

b

DECISAO *2

ERRO

*1  CH# inclui os sinais de CH #, VERIF. K(Ve), MASTERING / DRIFT CLR e Valvula de calibragéo aberta/fechada.
*2  ADECISAOQ inclui os sinais APROV., REPROV UL, REPROV LL, REPROV UL2 e REPROV LL2.

Tabela de tempo do Mastering

CH#
300ms(MIN.)
- 300ms(MAX.)
SOLICITACAO DE \
LIMPAR MASTERING/ DRIFT *2
100ms(MIN.)
START
400ms(MIN.)
300ms(MAX.)

BUSY

*1 O sinal de SOLICITACAO DE MASTERING é um sinal e saida do LS-R902.
*2 Osinal de LIMPAR MASTERING/ DRIFT é um sinal de entrada para o LS-R902.
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Tabela de tempo de ‘manter enchimento'

WAIT/DL1/CHG/BAL1/DL2/BAL2/DET CHG __BLW__EXH._ END__WAIT
100ms(MIN.) : 300ms(MIN.) } } }
| | |
CH# (Remoto) *1 | \ \ \
X X | | |
' | | |
| | ! ! !
| | | |
MANT. CHG,\foijOtO) 300ms(MAX : 300ms(MAX.). | | }
o P wn ‘
0""1""2"or"3 1 | "o
estagio o >|< w X 0
| l
| | |
BUSY |

FIM |
MANT. CHG (Manual) |

PARAR (Manual)

*1 O CH # é aceitavel no estagio WAIT, mas ndo em outros estagios.

1.9 Verificagao do cabeamento com o monitor de I/O

Isso pode ser usado para verificar se a conexao de cabos aos dispositivos externos € correta.

Primeiro, desbloqueie as configuragdes e passe para o modo Manual depois de ligar a energia.

(Consulte 4 OPERAGOES BASICAS DA TELA DE TOQUE” para obter mais detalhes. [T )

Ir para:

> Travar > Destravar Config. > Digite uma senha e marqu >
Sim

‘Riﬁ > “Trocando para Modo Manual OK para continuar?” >
Depois, va para: Manut. > Monitor I/O

Entr.
Os pinos com luz verde estao recebendo os sinais.

MSTR  STBY

Saida Forgada LIG.

hl\.‘IonlAtor I/0 7 Saida
1) Forgando Sinal de Saida
Ir para: [Saida Forgada LIG)
i > "Forgando Sinal de Saida OK para continuar?" > @
Monitor I/0 ; 2) Marque os pinos a serem verificados e os sinais sao transmitidos.
3) Marcar os pinos novamente redefine os sinais.
4)  Apagando Sinal Forgado de Saida.
Ir para: [Saida Forgada LIG)
> “Apagando Sinal Forgado de Saida OK para continuar?” > @l

Forgando Sinal de Saida

OK para continuar?

STGH#O STGH#1 ERR Aprov. UL MSTR STBY
o o o o
BUSY FIM Ext u2

LL
e o o e o o o

I < Volta [R—— I
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2 Porta da interface serial RS-232C

Essa porta de interface € uma interface serial meio duplex assincrono no EIA-232. Essa interface estabelece
comunicagao com dispositivos externos como computadores. (Conexdes diretas do modo NULL-MODEM) Através
dessa porta, 0 LS-R902 transmite os dados do teste de fuga depois de cada execugéo de teste.

O LS-R902 no aceita comandos do host; ele s6 transmite os dados do teste de fuga.

Todos os sinais s&o transmitidos no comego do estagio FIM.

Para configurar os parametros de comunicaco, va a: Sistema > Config. Sistema > |RS-232C(R) / RS-232C(F)

2.1 Interface do RS-232C

Transmiss&o de dados Meio duplex

Taxa Baud 9600, 19200, 38400, 57600, 115200

Bit de Start 1 bit

Compr. Dados 7 ou 8 bits

Parid. N&o paridade, nimero par ou numero impar
Stop Bit 1 ou 2 hits

Atribuigdo de pinos do conector (DB-9P)

Pino n°® Nome Fungéo
2 RxD Dados recebidos
3 TxD Dados transmitidos
5 SG Aterramento do sinal

2.2 Exemplo de cabeamento da interface

+  Diagrama de cabeamento da interface (COM1)
D-SUB 9 pinos fémea  Filetes de rosca polegada #4 a 40

LS-R902 Dispositivo Externo
9 pinos 9 pinos
| ]
RD(RxD)| 2| ;" \ ," Py
sD(TxD)[ 3 H— > - 3]
RS(RTS)| 7 -—! 7]
Ccs(CTS)| 8 i | | Y
G| 5 |t Iy
(2 ] 12
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23 Formatos de saida do RS-232C

O LS-R902 suporta nove (9) formatos de saida.
A saida de dados esta disponivel a partir de duas portas RS-232C nos painéis dianteiro e traseiro.
Para selecionar um formato, va a: Sistema > Config. Sistema > RS-232C(R) / RS-232C(F) > Formato

Formato T Apenas saida de comprimento fixo dos dados de fuga DET

Formato ID Saida de comprimento fixo: limites de fuga, fuga DET e outros dados (Formato padréo)
Formato | Saida de comprimento fixo: limites de fuga, fuga DET e outros dados

Formato DT Saida de comprimento fixo: Data, hora e outros dados

Formato K Saida de comprimento fixo: Método de deteccao, K(Ve), dados de fuga DET e outros dados
Formato L Saida de comprimento fixo: fuga BAL2, fuga DET e outros dados

Formato M Saida de comprimento fixo: Fuga DET, tempo do estagio e outros dados

Formato P Formato para impressora RS232C RS-232C pode ser usado.

Formato D Saida de comprimento fixo: Dados de teste sdo transmitidos a cada 100 ms.

24 Formato de dados

»  Todos os dados de saida séo codificados em caracteres numéricos ASCII.

*  Um blogueio de dados de saida comega com o codigo ASCII "#" (23H) e termina com uma sequéncia de um
retorno do carro (ODH).

»  Todos os dados de saida sao separados por espacos (20H).

* O campo de soma de verificacéo esta em anotagao hexadecimal e seguido do cédigo ASCII " (3AH).
*  Um campo com dados de 3 digitos inteiros € precedido de dois zeros, e ndo inclui um ponto decimal.
* AP e o valor da taxa de fuga nao podem coincidir devido a compensagao.

~- OBS.
i
! Aleitura da pressao diferencial quando ocorre um erro é de +999.

S -

-~ OBS. y
{ _ (traco baixo) representa o espago em tabelas abaixo.
Formato T
#zz 00 J #LLLL:GGCR
Campo de dados Coodig Tipo de dados Unid. Min. Max. Obs.
ID Test. , | Decmalde2 - 00 99
digitos
1: REPROV LL
Cédigo ASCII 2: Aprov.
Resultado J | (hexadecimal - 1 D 4: REPROV UL
de 1 digito) 9: REPROV LL2
g C: REPROV UL2
D: Erro
Fuga L [Pontoflutuante| Unid. fuga +0.000 + 00999
- = Hexadecimal
Soma de verificagao G de 2 digitos - 00 FF
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Formato ID (formato padrao)

#zz 00 J +LLLLLL +AAAAAA +BBB.BBB_+DDD.DDD +PPPPPP +EEE.EEE +FFFFFF_CC:GGCR
Campo de dados Codigo| Tipo de dados Unid. Min. Max. Obs.
ID Test. , | Decmaldez - 00 99
digitos
1: REPROV LL
. 2: Aprov.
Resultado J (h:x::gﬁ:a; 1 1 D 4:REPROVUL
digito) 9: REPROV LL2
9 C: REPROV UL2
D: Emo
Fuga L Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 +999,999
DET UL A Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 +999,999
DET LL B Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 +999,999
AP D Ponto fixo Pa + 000,000 +999,999
Presso teste P Ponto fixo Unid. f:sfgessao +000,000 4999,999
Unid. da pressado
TP UL E Ponto fixo + 000,000 +999,999
teste
Unid. da pressédo
TPLL F Ponto fixo + 000,000 +999,999
teste
CH# c Decimal de 2 - 00 3109)  |0:RX11
digitos
Soma de verificagio g | Hexadecimalde2 - 00 FF
digitos
Formato |
#zz 00 J_#LLLLLL +AAAAAA +BBB.BBB_+DDD.D_+PPPPPP_tEEE.EEE_+FFFFFF_C:GGCR
Campo de dados Codigo| Tipo de dados Unid. Min. Max. Obs.
ID Test. z Decimal de 2 - 00 99
digitos
1: REPROV LL
. 2: Aprov.
Resuitado J (hfxiﬁggﬁiﬁl 1 - 1 D REPROVUL
digito) 9: REPROV LL2
9 C: REPROV UL2
D: Emo
Fuga L Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 +999,999
DET UL A Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 +999,999
DETLL B Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 +999,999
AP D Ponto fixo daPa +000,0 +999,9
Presso teste P Ponto fixo Unid. ‘::Sf;essaO +000,000 +999,999
Unid. da pressédo
TP UL E Ponto fixo + 000,000 +999,999
teste
Unid. da pressado
TPLL F Ponto fixo + 000,000 +999,999
teste
CH# C 1 caractere - 0 \Y 0a9,AaVv,Z
Soma de verificagéo G Hexade'zc.lmal de2 - 00 FF
digitos
Formato DT
ig: 0001, -9.50, -9.50, +,000, -0009,50, 96,1, END, 00, OK, 13-03-25, 00:00:00 CR
Campodedados | Exemplo
Tempo do estagio 0001 Fixo em "0001".
Fuga 9,50 Ponto flutuante
Saida DPS Raw -9,50 Ponto flutuante
Valor Comp. +.000 |Ponto flutuante
AP -0009,50 |Ponto fixo
Presséo teste 96,1 Ponto flutuante
FIM FIM Fixo em "FIM".
CH# 00 Decimal de 2 digitos
Resultado APROV. [ Consulte a tabela Simbolos dos resultados em PAR IS EEE . [f_? ]
Data 13-03-25 |YY-MM-DD
Hora 00:00:00 |[HH:MM:SS
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Formato K

#zz,MM,J £LLL LLL +AAA AAA +BBB.BBB,+SSS.SSS +PPP.PPP+EEE.EEE,+FFF.FFF,CC KKK KKK, +yyy.yyy. XX RRRR,YYYY-

MM-DD,HH:MM:SS,:GG CR

Cédig

Campo de dados o Tipo de dados Unid. Min. Max. Obs.
ID Test. z | Decimalde2 - 00 99
digitos
00: Teste fuga
. Decimal de 2 01: Mastering

Modo de Medida M digitos - 02: Verf, K(Ve)
03:NR
1: REPROV LL

Codigo ASCII 2: Aprow.
Resultado J |(hexadecimal de - 1 D 4: REPROVUL
1 digito) 9: REPROV LL2
9 C: REPROV UL2

D: Erro

Fuga L Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 + 999,999

DET UL A Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 + 999,999

DETLL B Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 + 999,999

Valor Comp. S Ponto fixo Unid. fuga + 000,000 + 999,999

Pressao teste P Ponto fixo Unid. ctieasi)eressao + 000,000 + 999,999

TP UL E Pontofixo | UM< ‘t’:sfereSSéo + 000,000 +999,999

TPLL F | Pontofixo | " 92PMeSS30 | 990,000 +999,099

Decimal de 2 )

CH# c digitos - 00 31(99) (: RX11

Autoconfig. K(Ve) K Ponto fixo Unid. K(Ve) + 000,000 + 999,999

Valor K(Ve) y Ponto fixo Unid. K(Ve) + 000,000 +999,999

Verificagio de K(Ve) X De‘glfgﬁ(')ge 2 % 00 30 00a30acada 1%

. Hexadecimal de *

Cadigo de emmo R 4 digitos - 1

Data YYYY-MM-DD - - -

Hora HH:MM:SS - - -

Soma de verificagio G |Hexadecimalde - 00 FF

2 digitos

*1  Os codigos de erros e erros correspondentes do LS-R902

Cédigo de erro Descrigao
4000 ERRO 11a15 Erro de Valvula Pilotada
1000 ERRO 17 Erro de Verificagdo de Bloqueio
0800 Falha de Verif. K(Ve)
0400 ERRO 24 Valor K(Ve) fora de faixa
0200 ERRO 2 Saida do PS Fora de Faixa
0100 Fuga grande
0080 ERRO 3 Pressao Teste Indevida ERRO4 BAL1 Perdeu Pressao de Teste
0040 ERRO 5 Erro de Configuragao de Limite de Fuga
0008 ERRO 22 Valv. Esc. Fechadas
0004 ERRO 21 DPS Parou de Oscilar
0001 ERRO 23 Erro de Mastering
0000 Aprov.
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Formato L
#zz 00_J #lblblb.lb H dlLdldlLd: GGCR
Codig . . .
Campo de dados o Tipo de dados Unid. Min. Max. Obs.
ID Test. ; | Decimalde2 - 00 99
digitos
1: REPROV LL
- 2: Aprov.
Resultado J (hce:iglc?eoc'iar\r?a(lz !e - 1 D 4:REPROVUL
1 digito) 9: REPROV LL2
9 C: REPROV UL2
D: Erro
Fuga (BAL) Lb | Ponto flutuante Unid. fuga + 0,000 + 00999
Fuga (DET) Ld | Ponto flutuante Unid. fuga + 0,000 + 00999
Soma de verificagéo G Hexade'c_l mal de - 00 FF
2 digitos
Formato M
#zz CC_RR J #lLLLLL +PPPPPP_+DDD.DDD_+KKK.KKK_HHH.H_IILI_www.w_NNN.N_OO0O0.0_QQQ.Q_vwv.v_SSS.S_TTT|
.T_UUU.U_ VWV _WWWMW _xxx.x_ll_pp_kk *ccc.ccc_tddd.ddd_thhh.hhh_taaa.aaa_tbbb.bbb_iiiii_+EEE.EEE +FFF.FFF_ee
_ff_gg_jj_tmmm.mmm_tnnn.nnn_*000.000_*qqq.qqq_zxnr.nr_tsss.sss_t uu xYYY.YYY 777777 YYMMDD_HHMMSS: GG
CR
Codig . . .
Campo de dados o Tipo de dados Unid. Min. Max. Obs.
ID Test. z | Decimalde2 - 00 99
digitos
CH# c | Degmaide - 00 31(99)  |(: RX11
igitos
Codigo de ermo R | Decmalde - 00 9% |
igitos
1: REPROV LL
- 2: Aprov.
Resultado J (h%igggcﬁg do - 1 D 4:REPROV UL
1 digito) 9: REPROV LL2
9 C: REPROV UL2
D: Erro
Fuga L Ponto fixo Unid. fuga - 999,999 +999,999
PressZo teste P | Ponofio | UM ‘t’:sf;essao - 999,999 +999,999
AP D Ponto fixo Pa -999,999 +999,999
K(Ve) K Ponto fixo Unid. K(Ve) -999,999 +999,999
DL1 H Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
CHG | Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
BAL1 w Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
BAL2 N Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
DET: 0] Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
BLW Q Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
FIM v Ponto fixo Segundo 000,1 999,9
EXH S Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
MB1 T Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
MB2 U Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
PCHK V Ponto fixo Segundo 000,0 9999 *2
PCHG W Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
PEXH X Ponto fixo Segundo 000,0 999,9
Unid. fuga | | Decimalde2 - 00 6 |3
digitos
Unid. da presséo teste p De‘(’;f”.a' de 2 - 00 08 *3
igitos
. Decimal de 2 .
Unid. K(Ve) k digitos - 00 03 3
BAL UL c Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
BALLL d Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
DET (UL2) h Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
DET (UL) a Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
DET (LL) b Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
DET (LL2) i Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
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TP UL E | Pontofixo | UM (aPressA0 ) g9 999 +999,999
TPLL F Pontofixo | UM ?:Sféess’% -999,999 +999,999
Monitor de pressao e Decimgl de2 - 00 01
digitos
Decimal de 2 .
Tipo de comp. f digitos - 00 02 3
. . Decimal de 2
Iteragdes Mastering g digitos - 00 20
Numero Amostras j De"'f”.a' de2 - 00 20
digitos
Comp. Drift m Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
Comp. Mastering n Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
Lim. Sup. Comp.D. 0 Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
Lim. Inf. Comp.D. q Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
Comp.M. Limite Sup. r Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
Comp.M. Limite Inf. 5 Ponto fixo Unid. fuga -999,999 +999,999
Press. Entr. t Decn’"nfal de 1 - 0 1 Fixo em 00
digitos
. Decimal de 2
Iteragbes NR u digitos - 00 20
Pré-carga EP Y | Pontofixo | UM-9aPressao ) gq9999 +999,999
Pressurizagéo EP z Ponto fixo Unid. (tjeasi)eresséo -999,999 +999,999
Data YYMMDD - - -
Hora HHMMSS - - -
Soma de verificagio G |Hexadecimalde - 00 FF
2 digitos
*1  Os codigos de erros e erros correspondentes do LS-R902
Cadigo de erro Descrigéo
00 Nao erro (Aprov./Reprov.)
01 ERRO 23: Erro de Mastering
02 ERRO 52: Erro de comunicagdo AD
03 ERRO 21: DPS Parou de Oscilar
04 ERRO 22: Valvulas de Escape Fechadas
05 ERRO 5: Erro de Configuragéo de Limite de Fuga
08 ERRO 3: Pressado Teste Indevida ERRO4 BAL1 Perdeu Pressao de Teste
10 ERRO 2: Saida do PS Fora de Faixa
15 ERRO 11 a 15: Erro de Valvula Pilotada
16 ERRO 53: Erro de Comunicagao I/O
17 ERRO 3: Define-se "0" no limite inferior (TP LL).
21 ERRO 17: Erro de Verif. Bloq.

*2 Fixoem 0.2 a 999.9 [s] para os circuitos pneumaticos que tem o estagio e 0,0[s] para os que nao tem o estégio.

*3 Unidade de fuga, unidade de pressao de teste, unidade K(Ve) e tipo de compensagéo

Descrigéo

Unid. Fuga

00:
07:
13:

Pa, 01:kPa, 02: mmH,O, 03:inH,O, 04: mmHg, 05: mlL/s, 06: mL/min,
in®min, 08:in%d, 09: Umin, 10:ft/h, 11:Pa'm¥s, 12: E-3Pa-ms,
Pa/s, 14:Pa/min, 15:*Pa/s, 16: *Pa/min

Unid. Teste de Press.

00:

kPa, 01:MPa, 02:psi, 03: kg/cmz, 04: bar, 05:mbar, 06: mmHg,

02:

07: cmHg, 08:inHg.
Unid. K(Ve) 00:mL, 01:L, 02:in°, 03:ft
Tipo de comp. 00: Nao compensagao, 01 Compensacéo de Drift/Compensagao fixa,

Compensacao Mastering/Compensacéo Drift e Mastering
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Formato P
(a1 E3111¢:32.6 Impressoraf f
Formato D
ig: 0001, -9.50, -9.50, +.000, -9.50, 96.1, CHG, 00 CR
Campo de dados | Exemplo
Tempo do 0001 |Decimal de 4 digitos
estagio
Fuga -9,50 |Ponto flutuante, A unidade é aquela especificada.
SaidaDPS Raw| -9,50 |Ponto flutuante
Valor Comp. +.000 |Ponto flutuante
AP -9,50 |Ponto fixo
Presséo teste 96,1 |Ponto flutuante
Estagio CHG |( Consulte “6 CONFIGURAGAQ” para obter mais detalhes. [T |
CH# 00 |Decimal de 2 digitos

25 Soma de verificacao

A soma de verificagdo € o complemento de dois da valvula acrescentado a cada cédigo ASCII na faixa de calculo de
li#!! a ‘[:!Y.
Exemplo de célculo: Formato T

Nimerode | 4| 5 | 3| 4|5 |6 |7 |8 |9 |10|1|12]13|14|15 16|17 18|19
caractere
Dados | | g | o 0o 2 lololo|.|a|:|3]2|R
transmitidos
ASCII | HEX 123 [30]30/20({30[30|20[32[20|2D|30]30|30|2E|34]|3A D
Cédigo| DEC | 35|48 |48 32|48 |48 |32 |50|32|45|48 |48 |48 |46 |52 | 58 13
Anotagao Anotacao Menos de
DEC HEX dois digitos Obs
Anotagao Anotacao '
(DEC) (HEX) HEX BIN
Soma 718 2CE CE 11001110 | Soma de todos os codigos ASCII
Célculo dos
strings de Complemento -719 D31 31 110001 | Complemento da soma
dados
Corggggi‘s”to 718 D32 32 110010 | Adiciona 1 ao valor de complemento
Soma de 32
verificagdo

2.6 Impressora

Use uma impressora que possa imprimir 80 caracteres ou mais em uma linha e que possa imprimir fontes de
caracteres. Use também um cabo cujo comprimento seja de 3 m ou menos.

LS-R902
9 pinos Cabeamento da impressora
FG| |—----m-mmmmmmoo-- 7]
RD(RxD)| 2 | ! |RDRxD)
SD(TxD)| 3 |H— - SD(TxD)
|| i i I:::_—L_ RS(RTS) Mude as configuragdes da impressora do seguinte modo:
o L cs(cts)  CR:Retorno do carro
SG| 5 |- I R P Taxa Baud: 9600 (bps)
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Descarte de dados
Os dados sao impressos depois de cada teste de fuga.

Campos de impressao

Campo Exemplo
DATA 12-12-01 Data em que o teste foi realizado (yy-mm-dd)
HORA 11:14:21 Hora em que o teste foi realizado
CH# 00 Numero do canal em que o teste foi realizado
TOTAL# 00000116 Quantidade de pecas que foram testadas
PRESSAO +97.8 kPa Presséao de teste medida
dP[Pa] +5.59 Queda de pressao diferencial detectada
COMPI[Pq] +5.77 Quantidade de compensacao (in Unid. Fuga)
FUGA +.000 mU/min | Fuga calculada (apés compensacao)
Decisdo de se a peca esta dentro dos limites de fuga programados
RESULTADO OK (Aprov.). Se for detectado um erro durante o teste de fuga, um
simbolo de erro sera impresso.

Simbolos dos resultados nos dados de teste de fuga impressos e formato D

Simbolo do resultado Descrigéo
OK Aprov.
OK(M) Mastering Aprov.
CHG +NG , CHG -NG Grande Fuga CHG UL, Grande Fuga CHG LL
UL NG*. LL NG* Grande Fuga BAL2 UL/BAL2 UL/Grande Fuga DL2 UL
’ Grande Fuga BAL2 LL/BAL2 LL/Grande Fuga DL2 LL
ULNG, LLNG DET UL, DET LL
UL2 NG, LL2NG DET UL2/ Grande Fuga DET UL, DET LL2/ Grande Fuga DET LL
PS OV! ERRO 2: Saida do PS Fora de Faixa
TP <>! ERRO 3: Pressao Teste Indevida
P.Lo=0 ERRO 3: Define-se "0" no limite inferior (TP LL).
B1TP<>! ERRO 4: BAL1 Perdeu Pressao de Teste
LIMIT! ERRO 5: Erro de Configuragéo de Limite de Fuga
AV 2?11 ERRO 11: Erro 1 da Valvula Pilotada
AV ?12 ERRO 12: Erro 2 da Valvula Pilotada
AV ?14 ERRO 14: Ero4 da Valvula Pilotada
AV 215 ERRO 15: Erro 5 da Vélvula Pilotada
BLKG ?! ERRO 17: Erro de Verificagao de Blogueio
DPS ?! ERRO 21: DPS Parou de Oscilar
V CLS! ERRO 22: Valv. Esc. Fechadas
MCMP<>! ERRO 23: Erro de Mastering
SLVO! ERRO 52: Erro de comunicagdo AD
SLv1! ERRO 53: Erro de Comunicagao I/O
FRAMc! ERRO 61: Erro na Soma Verif. FRAM
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3 PortausB

A velocidade dos dados € USB1.
Use a memdria USB formatada no sistema de arquivos FAT16 ou FAT32.

-~ OBS. N

Nao conecte a uma memaria USB com virus ao LS-R902.
A Cosmo néo se responsabilizara pelo mau funcionamento do
LS-R902 devido a virus introduzidos por memarias USB.

I
S

Que dados podem ser armazenados ou copiados do LS-R902 a meméria USB

. Parametros em um arquivo (copia CSV para USB) no Menu de Configuragdes

. Registros de dados de teste ao vivo (dados de teste, dados de graficos, dados de Mastering) no Menu do
Sistema

. Copia dos dados de teste no Menu de Analise

. Backup de parametros para restaurar (exceto SPAN e valor da compensagao)

. Todo o backup do sistema para restaurar (exceto SPAN e valor da compensagao)

. Operagédo manual no Menu Miscelanea

Que dados na memoéria USB podem ser gravados para o LS-R902

. Dados de backup do parametro
. Dados de backup do sistema

A,

e )7 ALBNGEO ~mmmmm e .

Ao restaurar (copiar) os Dados de backup do parametro salvos
na memoria USB no menu de Configuragdes para outro
LS-R902, use "Rest. Seletiva".

Se "Rest. Todos" for utilizado, informagdes tais como valor de
span de DPS e PS serao sobrescritos, acarretando resultados de
medigao imprecisos.

i o e

_____________________________________________________________________

4 PortaLAN

Ha planos de fornecer um servidor de FTP no futuro.
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6.1
6.2
6.3

71
72
73
74
7.5

OPERAGOES BASICAS DA TELA DE TOQUE

Ligar a alimentagao
Ir aos Submenus, paginas e itens
Voltar a pagina anterior
Travar / destravar configuragées
Destravar/Travar CONfIQUIAGOES ...........ccueueiriiieieeieeitstesise s tetes st sas s se e se s bess s s s e se e sassesenssesesanesnsesansanssnsans
Alternar o modo de Operacao entre Remoto e Manual
Ir a tela Home
I E= T Y= o o BV =T T oo = |

Diretamente da tela de configurages (ALAIN0)...........corrrrrrrrrrrrr s
Para o Menu Principal a partir de uma Tela de Medigéo ou Tela de Configuragdo ............ccoeevveeeeviereeserennen
Operagoes das configuragoes
N1 Y= gl o= g = T
Selecionar uma entre as MUHPIAS OPCOES......cowururoirerireeererre et e e ee e eeaene e e
Digitar um valor com 0 teclado NUMENICO ..o s
Inserir uma data (data, data de substituicéo [bateria] e préxima data de INSPegan)........covueeeeererreeencrinenene.
Inserir a hora (hora, MINUEO € AatA)..........cccuiieieiriceecce e b e st e b s
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1 Ligar a alimentagao

- OBS. ~
Ligue a energia usando o interruptor de energia no painel traseiro. § Marque Mo"é na tela de Inicio para
Atela de inicio (Home) sera exibida no LCD. ! abrir a tela do Menu Principal.
(O padréo ¢ a tela de medicéo padréo) \ /

Deixe ligada por 5 minutos ou mais para aquecer antes de iniciar os testes de fuga.

2 Ir aos Submenus, paginas e itens

Todos os submenus podem ser acessados a partir do Menu Principal, que contém duas paginas.
Marque um icone ou um bot&o de item para ir & pagina seguinte.

Menu Principal ﬂ [M] mg ' ¥

% { ig. Basicas M Restaurar Padrdo
!

A LEGEE] M Backup/Restaurar Config.

u Nome Canal

. Comuns W Copia CSV para USB

m Atraso Ench.

u Pré-Teste (PCHK)

Vol

ta
124

Itens exibidos no momento (Pontos vermelhos)

Itens n&o exibidos no momento (Pontos brancos)

{t"] Rola a tela para cima e para baixo.

/ \
(€ B 5

I_ Itens ndo exibidos no momento
(Pontos brancos)

 — Itens exibidos no momento (Pontos vermelhos)

{b Rola a tela para
direita e para a
esquerda.
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3 Voltar a pagina anterior

Marque Volta.

Config. Sistema y Sistema 0Dd'aE Menu Principal

[ ] Selegdo de Modo de Inicio HConfig. Sistema M Backup/Restaurar Sistema ﬂ ‘r -
Remoto { ® | »

u Selegdo de Tela de Inicio MDados p/ Armaz. USB MConfig. Senha e Config.

.Autodesth Luz Fundo : WHora Criagao Arq.
-
m Ponto decimal mNome de Pasta Andlise

b 4 Volta

~ OBS.

Marque Volta na tela de inicio que apareceu ao ligar a
alimentagao para abrir o Menu Principal.

| SN

%
.

4 Travar / destravar configuragoes

Destravar as configuragGes ativa a mudancga de configuragdes. (As configuragcdes ndo podem ser alteradas quando
estdo bloqueadas)
Ao tocar no icone Lock, aparecerd a janela Destravar Config.

Menu Principal i g T I s I

Destravar Config.

N P ERES . oss.
E @ @ L Use o icone Lock no topo do

e B Menu Principal somente para
[1)2][3] | destravar ou travar as

| ¢ Volta o )[c] | configuragdes.

S ——

\,
.

N,

Destravar/Travar Configuragcoes

Como destravar as configuragoes

g —> %, Irpara: Menu Principal > Lock > Destravar Config. > digitar a senha (padré&o: 0000) >

Como travar as configuragoes

f;‘fb - -t“-?ﬂ Ir para: Menu Principal > Lock > A tecla esta bloqueada.
im et
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5 Alternar o modo de Operagao entre Remoto e Manual

Quando a alimentagéo esta ligada, o modo operacional voltara ao modo de operagéao definido no momento. (O
padrao € Remoto.) PR,

Para alternar o modo de operacéo, toque | |M| a parte superior direita do Menu Principal depois de desbloquear
as configuragoes.

Alternar do Remoto ao Manual

= == Menu Principal > Rem/Man > “Trocando p/ Modo Manual OK para continuar?” > @
LF_‘_J - LM,J O R no canto superior direito se converte em M.

Alternar do Manual ao Remoto

M —_ LBJ Menu Principal > Rem{Mgn >"Trocando p/ Modo Remoto OK para continuar?" > @
- O M no canto superior direito se converte em R.

-~ OBS.
Ao tocar em R M na tela de inicio enquanto as configuragbes estiverem
bloqueadas, a tela "Destravar Config." sera exibida. Insira a senha.
Aparecera uma mensagem perguntando se vocé deseja trocar para o
Modo Remoto.

N
’

,________________
| TS ——

6 Ir a tela Home

6.1 Na tela do Menu Principal

Marque /‘5 no canto superior direito.

6.2 Diretamente da tela de configuragoes (Atalho)

al=| Esse € um atalho para abrir a tela Home sem passar pelo Menu Principal.
mAtraso Ench. Fh‘“ Marque /‘,5 no canto superior direito.
mPré-Teste (PCHK) : || ChAY Isso é pratico para buscar os pardmetros de teste mais apropriados fazendo

: g
: os testes de fuga varias vezes.

u Pressurizagéo (CHG)

20,0 s
m Equalizagdo (BAL1)
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6.3 Para o Menu Principal a partir de uma Tela de Medigao ou Tela de Configuragao

Ao tocar uma vez no icone, 0 Menu Principal sera exibido. Nao € necessario
_Atraso Ench. (bL1) ~h| tocar em diversas vezes para ir para o Menu Principal.

Pré-T (PCHK > . .
LU — Marque E no canto superior direito.
.Pressurizacéo (CHG) H

g Fqualizagao (BAL1)

4 Volta

7 Operacgoes das configuragoes

~ OBS. N d

As alteragdes das configuragdes estdo desativadas quando estas
estao bloqueadas.

Destrave as configuragoes.
Ir para: Lock > Destravar configuragbes

71 Alterar canais

O nUmero de canal | aumenta marcando| CH# A| como CH#1 > CH#2 >
|— CH#3...
u Nome Canal A L. .

SR Ca# O nuimero de canal diminui marcando |[CH# ¥| como

c:ﬁ' CH#31>CH#30>CH#29...
l—

~~ OBS.

O canal volta a 00 quando a alimentagao ¢ ligada.
Porém, no modo Manual, o canal volta aquele exibido
guando a alimentagéo foi desligada pela ultima vez.

’

I Unid. | Tempo »

,________________
N e

7.2  Selecionar uma entre as multiplas opgoes

Essas sdo as configuragbes para itens selecionados nas opgdes
multiplas.

Marque um item para defini-lo e abrird uma janela pop-up com as
opgoes.

mnl/s 1)  Aopgao que aparece com um quadrado vermelho esta
selecionada no momento.
Selecione um item e o quadrado fica amarelo.

2) Pressione para concluir a selecéo.

EmL/min

Bin3/min




44 4 Operacoes basicas da tela de toque

7.3  Digitar um valor com o teclado numérico

[T —— | Essas sdo as configuragbes para os itens cujos valores foram inseridos com o
Pressurizagdo (CHG) teclado numérico
[ 16 0ll7] Marque um item para defini-lo e abrirda uma janela pop-up com o teclado
: - numeérico.

1) Marque @ para limpar o valor atual e inserir um valor.

2) Marque para concluir a seleg&o.

1) Selecione um item para alterar entre ano, més e data. O item
selecionado é realgado.

2) Marque E E para alterar os numeros.

3) para concluir.

7.5

1) Selecione um item para alterar entre hora, minuto e segundo. O item
selecionado é realgado.

2) Marque[A][¥]para alterar os nimeros.

3) para concluir.
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1 Menu Principal

Este € o menu principal. Consiste de duas paginas de tela. Todos os submenus sao acessiveis a partir desta tela.

Menu Principal (IREYS

=

I Menu Prinncipal ]'

Menu Principal IR

N I I N B B N

Tela de Medicao ] Solugao de problemas ]
Config. ] Misc. ]
Sistema ]

K(Ve) ] [ Home ]
Comp. ] [ Lock ]
Anélise ]| Rem/Man |
Manut. ]

Idioma ] [ Informagao ]

Home /‘,) Marque o icone para voltar a tela Home.

Para definir a tela Home, va a: Sistema > Config. Sistema > > Sel. Tela de Inicio

Lock *§* # Travar e destravar configuragdes.
g g

Rem/Man f'R-{| ﬁ Alterna entre Remoto e Manual para medigdes.

Informagao

i Informagao

73

;\I

5

<Icone Home>

Este é o menu principal.
Todos os submenus s@o acessiveis a
partir desta tela.

Retorna para a tela de Inicio. Este
icone é exibido no canto superior

~ fcones e Menus do Menu Principal ~

Marcar o icone abre as informagdes para cada menu.
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2 Menu da Tela de Medicao

Existem 6 telas de medi¢éo: Padrao, Simples, Grafico, 4-Canais, Log de Resultados de Teste e Tabela-X. As telas
podem ser alternadas enquanto um teste esta em andamento.

l Tela de Medigao '— Padrao
H Padrio M log Result. Teste Slmples
H Simples H Tabela-X
Grafico
mGrafico
® 4-Canais W Personalizar tela 4-Canais

Log Result. Teste

Tabela-X

Personalizar tela

g I N N G

Menu Principal

E O icone do Menu Principal é exibido em cada tela, exceto na tela de Idioma.

21 Telas de Medigao (Remoto)

Simples

S0 a

Pressdo TestekPa

100

ERAE

CH# Fuga Pa ste kPa

17:83:32
51 31,8 0K 18:19:21
52 14,3 0K 10:38:15

00

a8 - 53 9,1 ok | 18:38:51
54 6,4 [ 10:39:20

7 - 55 5.8 oK | "70:30:48

16 56 3,2 [ 10:48:17
57 2.8 ok | 18:48:45

24 - 58 2,0 ok | 18:a1:14

10:41:57

0
FIM 27,44 Volta

Personalizar tela

Fuga K(Ve)
Valor Compensagao DET UL / DET LL
Saida DPS Raw TP UL / TP LL

Pressdo Teste Tempo Medigdo

€ Volta »
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2.2

Descrig¢ao da Tela de Medigao: Padrao

(WELRTED]

Geralmente é feita a medi¢gdo do modo manual para as configurag¢des iniciais de parametro de teste.
Desbloqueie as configura¢bes e passe o modo de opera¢éo para Manual.
Os itens marcados com * podem ser exibidos ou ocultados na Tela de Personalizagao.

Esta é a uUnica tela que exibe todos os itens selecionaveis na Tela de Personalizagao.
A secao destacada em amarelo no quadro € a mesma para todas as telas de medicao.

Io

zrxc-

A

B
*C
*D
*E

F

Pa DPS Raw

*G
*H

1

*J

CH#: Numero e nome do canal (Até 20 letras
s&o permitidas para o nome do canal.)
Fuga: Fuga na unidade selecionada
Pressao teste: Pressdo de teste na unidade
selecionada

TPUL/TPLL:

Limites superior e inferior para a pressao de
teste

DET UL/DET LL:

Limites superior e inferior para a fuga no
estagio de Deteccéo.

Decisao de aprov./reprov.: Exibido apds um
teste.

Comp.: Valor de compensacao atual

DPS Raw: Saida Raw do sensor de pressdo
diferencial

Estagio: O estagio atual

K(Ve): O valor atual em K(Ve)

Menu Principal: icone do Menu Principal
Lock: icone Travar/Destravar Config.
Remoto/Manual: [R para Remoto e M para
Manual

DET
DET

Pa

uL
LL

N

(o)

=Erx

*
Z

168,08
160,808

<cHw 1 O TV O

: Verde quando a valvula da porta de
calibragéo no painel frontal ( > ) esta fechada
e laranja quando esta aberta.

: As telas, como Config.
Avangadas e Comp., podem ser acessadas
diretamente.

Canal : Selecao de canal
Inic@: Tecla de inicio. Inicia a medi¢ao que foi

selecionada no[Modd|

A medicao termina depois de um ciclo ou é
anulada com oParal. Para Manter Ench., o
LS-R902 continua a pressurizacao até que
Pard ¢ marcado.

@: Tecla de parada. Anula a medic&o

ou mantém o enchimento.

: Tecla de modo. Menu para selecionar
uma medigéo entre Teste Fuga, Mastering,
Manter Ench., Config. Auto., Amostr. Bloqueio
e Auto-Repetir.

: Quando a alimentagéo ¢ ligada,
marque para ir ao Menu Principal e outras
vezes para voltar a tela anterior.

Tempo do estagio: Tempo para cada estagio.
O tempo total é exibido no estado ocioso.
Botoes: Exibidos apenas no modo Manual.
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Selegao de canal

BB&E

Pressdo TestekPa

1 ee Acesso
Rapido
CH#V CH# A

~ Volta
BALZ FIN

1.0

lodo

| Volta

Descri¢ao da valvula de calibragao

B0

Pressédo TestekPa

3,5 100 =

- e IE

a DPS Raw Pa
8.6 3,5 . [T

FIM Volta

Descrigdo do modo

W Auto-Repetir
Teste Fuga mConfig. Auto.
W Mastering ® Am. Dados Bloq.

B Manter Ench.

€ Volta

Acesso rapido

Acesso rapido
M Backup/Res

M Config. Avangadas

HComp. Elog Erros

HConfig. Sistema

{ Volta

A janela pop-up de sele¢ao de canal aparece ao marcar|Canall.

O numero de canal diminui marcando como
CH#31>CH#30>CH#29...
O nuimero de canal aumenta marcando como CH#1>CH#2 >CH#3

E usada apenas quando o modo do calibrador esta em J.
Verde quando a valvula da porta de calibragdo no painel frontal (=) esta
fechada e laranja quando esta aberta.

Isso é para verificar 0 desempenho da decisdo de reprovagado conectando
um Leak Master para a decisao de reprovagao.

- OBS.
Embora o icone aparega quando o modelo do calibrador é K (ALC
esta montado), ele ndo pode ser usado do mesmo modo que o
modelo J.

/

,—__________
| .

Deve-se selecionar uma medigao a ser feita entre as 6 seguintes antes de
fazer uma medigao.

Teste Fuga: Teste de fuga de ar

Mastering: Amostragem do valor de Mastering

Manter Ench.: Continua pressurizando até que se marque| Paral.

Config. Auto.: Os tempos principais sdo automaticamente definidos para
as configuragdes iniciais.

Am. Dados Blog.: Amostras de dados n&o bloqueados.

Auto-Repetir: Repete a medigdo selecionada: Teste de fuga, Mastering ou
Amostra de dados de bloqueio. Selecione Auto-Repetir depois de selecionar
o tipo de medigao.

Pula para a tela selecionada a partir de:
Config. Avancadas

Comp.

Config. Sistema

Backup/Restaurar Config.

Log Erros
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2.3  Descrigao da Tela de Medigao: Simples (Manual)

Exibicdo simples de Aprov./Reprov. com a pressao de teste e vazamento.

Pressdo de teste *

Fuga *

Decisdo de

aprov./reprov.(pass/fail) Tempo do estagio *

O estagio atual

24  Descrigao da Tela de Medigao: Grafico (Manual)

Pressao de teste aplicada e Vazamento medido s&o exibidos em graficos.
Alinha azul indica a pressao de teste e a linha verde indica a fuga.

Fuga *
. . Pressao de teste *
A escala no eixo vertical
esquerdo exibe a Fuga e no
eixo vertical direito exibe a

Presséo de teste. Gréfico de presséo

de teste (azul)
A escala varia dependendo dos

limites. Grafico de fuga

(verde)

O estagio atual Tempo do estégio *

Decisao de aprov./reprov.(pass/fail)

2.5 Descricao da Tela de Medigao: 4 canais (Manual)

Exibe até 4 canais por grupo de 8 entre 32 canais, divididos em 4 de 0 a 31 em ordem. Os canais de sua escolha

podem ser atribuidos a um grupo marcando |Grupo CH|.
Isso é util nos casos em que se testam em sequéncia multiplas cavidades em uma peca.
Digitar o sinal de parada redefine todos os resultados de teste exibidos.

Pressdo de teste *

Fuga * Presiio Teste kPa
Numero do canal para grupo 1 Grupo de canais
Numero do canal para grupo 2 Atribuigéo de canal
Numero do canal para grupo 3
Numero do canal para grupo 4
O estagio atual
Tempo do estagio *

( Consulte “7 OPERAGCOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. (7 ]
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2.6 Descrigao da Tela de Medigao: Log de Resultados de Teste (Manual)

Lista dos ultimos 10 logs de teste que pode ser vista durante testes de vazamento. A lista é atualizada ap6s cada

teste.
Fuga DET Decisdo

58 12,1 0K 17:83:32

51 31,8 0K 16:19:21

52 14,3 0K 18:38:15

53 9,1 0K 18:38:51

54 6,4 0K 18:39:20

55 5,0 0K 18:39:48

56 3,2 0K 18:48:17

57 2,8 0K 18:48:46 . .

Rola para a esquerda =T e o s Rola para a direita

E 10:41:57

2.7 Descri¢ao da Tela de Medigao: Tabela-X (Manual)

Atendéncia do teste de todos os logs de teste armazenados do canal de sua escolha s&o exibidos em um grafico.
(Até 5000 logs sao armazenados em todos os 32 canais)
O gréfico é atualizado apds cada teste.

O item do grafico pode ser selecionado marcando [Sel. Item.

Selecéo de itens

O resultado mais recente

Ampliar Reduzir

2.8 Personalizar tela

_
Personalizar tela ( Consulte “6 CONFIGURAGAO” para obter mais detalhes. [ |

Fuga HK(Ve)

Valor Compensagao MDET UL / DET LL

®Saida DPS Raw BTP UL / TP LL

B Pressao Teste HTempo Medigdo

I ¢ Volta w | I
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3 Menu de Configuragoes

Va para este menu para programar os parametros de teste de vazamento.

Config. Basicas

Config. 0 (M} wﬁ‘ & =
Config.
W Config. Basicas M Restaurar Padrao

mConfig. Avangadas M Backup/Restaurar Config.

Config. Avangadas

mConfig. Comuns mCépia CSV para USB Config. Comuns
HCopiar Config. Copiar Conﬁg.
Restaurar Padrao

Backup/Restaurar Config. ]

Cépia CSV paraUSB |

S N N I G A

Menu Principal ]
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3.1 Config. Basicas

Configuragbes minimas para teste de vazamento. Configurar estes itens ativa um teste de vazamento simples.

I Config. Basicas '——[ Tempo ]—

Pressurizagao (CHG)

N

Equalizagao (BAL1)

Atraso Estab. (DL2)

Estabilizagéo (BAL2)

Deteccao (DET)

—[ Press. Teste ]— Unid. Pressao

Config. Pressao

Limite Press. Sup. (TP UL)

Limite Press. Inf. (TP LL)

J N At NN NG St N ES E S H g Iy

—[ Limite Fuga ]— Unid. Fuga
DET UL
DET LL
= K(Ve) H Unid. K(Ve)
Valor K(Ve)
Pressurizagdo (CHG)
Equalizagao (BAL1)
Tempo Estabilizacao (BAL2) 02999.9(s]
Detecgdo (DET)
Unid. Pressé&o kPa, MPa (psi, kg/lcm2, bar, mbar, mmHg, cmHg, inHg, mmH,0) *1
Config. Presséo Presséo aplicada a pega testada (WORK) e peca de referéncia (MASTER)

Press. Teste Limite Press. Sup. (TP UL)

Limite Press. Inf. (TP LL)

Varia dependendo da faixa de pressao de teste e unidade.

Pa, kPa, mL/s, mL/min, L/min, Pa-m3/s, E-3 Pa-m3/s, Pa/s, Pa/min, *Pa/s,

Unid. Fuga *Pa/min
Limite Fuga (mmH,0, inH20, mmHg, in*min, in’d, ft3/h) *
DET UL Limite pequeno de fuga para o lado WORK durante o estagio DET
DETLL Pequeno limite de fuga para o lado MASTER durante o estagio DET
K(Ve) Unid. K(Ve) Unidade para o valor K(Ve). Insira a unidade K(Ve), se for conhecida.
Valor K(Ve) Insira o valor K(\Ve), se for conhecido.

*1  As unidades em (') ndo estao disponiveis nos modelos com restricao de unidade Sl.
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3.2 Config. Avancadas

Todas as configuracdes de teste de vazamento, incluindo as configuragdes basicas

I Config. Avangadas '——[ Nome ]—[ Nome Canal

H Unid. H Unid. Fuga

1 F)

Unid. Pressao

Unid. K(Ve)

Atraso Ench. (DL1)

e

Pré-Teste (PCHK)

Pressurizagao (CHG)

Equalizagao (BAL1)

Atraso Estab. (DL2)

Estabilizagéo (BAL2)

Deteccao (DET)
Limpeza (BLW)
Escape (EXH)

Fim (END)

Selec. Regulador E/P

—[ Press. Teste ]—

Config. Pressao

Limite Press. Sup. (TP UL)

Limite Press. Inf. (TP LL)

Monit. Pressao

PS Auto-Zero

Valor Comp. Regulador E/P

Retroal. Reg. E/P

BAL2 UL

—[ Limite Fuga ]—

BAL2LL

DET UL2

DET UL

DET LL

DETLL2

Iteragoes NR

E 7

Equalizacao NR

Tempo Equal. NR (BAL1)

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

-~ L+ .t .t r r .t r + t t-t t t 11 1 1 1 1 1 1

Tempo Estab. NR (BAL2)
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Opgdes CHG |5

Tempo Pré-Ench. (PCHG)

(7E %)

Selec. Regulador E/P

Config. Pré-Ench.

Limite Sup. Pré-Ench.

Limite Inf. Pré-Ench.

Valv. Bypass

Vaélv. Q CHG

Iteragao Pré-Ench.

Tempo Pré-Escape

Ench. Inclin.

Retroal. Reg. E/P

Autoverif. ]—

Autoverif. Geral

Limite AP de Limpeza

Teste Bloqueio

- .ttt t t 1t 1 1 1 1

—[ Tempo AP de Verificacao Ociosa

_[
_[

Limite AP Verif. Ocio.

Limite de PCHK

Press. Entr. ]—

Sel. Entrada

_[
=l Entr. A

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
Valor Comp. Regulador E/P ]
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

—[ KAIZEN ]—[ Detecgao de Valor Otimo (OPM)
Nome Nome Canal Sé&o permitidas até 20 letras.
Pa, kPa, mL/s, mL/min, L/min, Pa-m3/s, E-3 Pa-m3/s, Pa/s, Pa/min, *Pa/s,
Unid. Fuga *Pa/min
Unid. (mmH0, inH-0, mmHg, in*min, in*/d, ft3/h) *1
Unid. Pressdo kPa, MPa (psi, kg/cmz, bar, mbar, mmHg, cmHg, inHg, mmH,0) *1
Unid. K(Ve) mL, L (in®, %) *1
Atraso Ench. (DL1) 0a999,9 [s]
Pré-Teste (PCHK) Fixoem0.2a ?99.9 [s] par’a 95 circuitos pneumaticos que tem o estagio e 0,0[s]
para os que n&o tem o estagio.
Pressurizagéo (CHG)
Equalizagao (BAL1)
Tempo Atraso Estab. (DL2)
Estabilizagdo (BAL2) 0a999,9s]
Detecgéo (DET)
Limpeza (BLW)
Escape (EXH)
Fim (END) 0,1a999,9s]
*1  As unidades em () ndo estao disponiveis nos modelos com restricdo de unidade Sl.
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Press. Teste

Selec. Regulador E/P

EP/

Config. Pressédo

Pressao aplicada a pega testada (WORK) e pega de referéncia (MASTER)

Limite Press. Sup. (TP UL)

Limite Press. Inf. (TP LL)

Monitora a pressé&o de teste.

Critérios para detectar uma fuga grande no dispositivo de vedagao.

Os limites podem ser nimeros negativos quando a [subida secundaria] for
selecionado para a Entrada.

Monit. Presséo

Desligar, Ligar
Monitoramento de press&o com os limites de pressao de teste
superior/inferior.

PS Auto-Zero

Desliga, Liga

Valor Comp. do Regulador EP

Usado quando existe uma diferenca entre o valor da pressé&o de teste
especificado e o valor exibido.

Retroal. Reg. E/P

Valor de PS sera retroalimentado ao regulador E/P.

BAL2 UL Limite de fuga superior para o lado WORK durante o estagio BAL2
BAL2 LL Limite de fuga inferior para o lado MASTER durante o estagio BAL2
Limite de fuga médio para o lado WORK durante o estagio DET que deve
DET UL2 .
ser maior do que DET UL.
DET UL Limite pequeno de fuga para o lado WORK durante o estagio DET
DETLL Pequeno limite de fuga para o lado MASTER durante o estagio DET
Limite de fuga médio para o lado MASTER durante o estagio DET que deve
DETLL2
ser menor do que DET LL.
Limite Fuga Faixa configuravel: 1 a 20
lteragbes NR Configurar em 1 permite o limite de dois niveis.
NR esta ativado quando as iteragdes s&o definidas em 2 ou mais.
Desliga, Liga
L Quando ligado, o tempo de equalizagcdo de NR (BAL1) e o Tempo de
Equalizaggo NR estabilizagéo deNR (EALZ) pcj)dem g:r deﬁnidoé antes) da redugéo de
ruidos (NR), quando a detecgao normal é repetida.
Tempo Equal. NR (BAL1)
Tempo Estab. NR (BAL2) 00a999.9[s]
Tempo Pré-Ench. (PCHG) Para testar uma pega de volume grande com uma pressao de teste baixa.
Selec. Regulador E/P EP/1
Config. Pré-Ench.
Limite Sup. Pré-Ench. Disponivel apenas para modelos de regulador E/P.
Limite Inf. Pré-Ench.
Vélv. Bypass Desliga, Liga Aunidade de circuito de bypass é vendida
separadamente.
Opcodes CHG Valv. Q CHG Nao disponivel para esse modelo
lteragdo Pré-Ench. 1a20
Tempo Pré-Escape 0,02999,9[s] Varia dependendo das especificagbes do teste.
Desliga,Liga
Ench. Inclin. Quando ligada, a presséo é carregada gradualmente até o valor
especificado da presséo pré-carregada dentro do tempo do pré-enchimento.
Valor Comp. do Regulador EP Ataxa de compensagéo de pré-enchimento pelo regulador E/P.
Retroal. Reg. E/P Valor de PS sera retroalimentado ao regulador E/P.
Autoverif. Geral Liga, Desliga
Limite AP de Limpeza Verificar o circuito pneumatico do LS-R902
. Verificar o bloqueio das valvulas externas. 0 a 500 %
. Teste Blogueio . . =
Autoverif. Definido em 0 para desativar a funcéo.
Tempo AP de Verificacdo Ociosa . ) . .
— - - Verificar a valvula de enchimento durante o estado ocioso.
Limite AP Verif. Ocio.
Limite de PCHK 1%, 0.5%
Press. Entr. Sel. Entrada Nao disponivel para esse modelo
Entr. A Press&o/Vacuo/Subida Sec.
KAIZEN Detecggo de Valor Otimo (OPM) |Desliga, Liga
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3.3 Config. Comuns

Configuragbes comuns para todos os canais

I Config. Comuns '——[ Basico ]—

_[
_[
_[
—[ Especial ]——[
_[
_[
_[

Sinal Parada ]

Tipo Sinal Decisio ]
Prevencao da interferéncia de Escape ] [ﬁ]

Monit. Valv. Saida ]

Inicio apés Reprov. ]

Monit. PSW ]

Tempo Decis&io DET ]

Fabricante1 ]

_[
_[

Fabricante2 ]

Sinal Parada Normalm. Aberto, Normalm. Fechado
Basico Tipo Sinél Deci.séo _ Pulso, Hold
Prevencao da interferéncia Desliga, Liga
de Escape
Monit. Valv. Saida Desliga, Liga Nao altere as configuragbes
Inicio apds Reprov. Sé iniciar, Parar e Iniciar Normalmente "S¢ iniciar"
Especial Monit. PSW Desliga, Liga E(i)szpon ivel apenas para modelos H49, H20 e
Tempo Decisdo DET Fim de DET, Instantaneo
Fabricante1 As configuragdes ndo podem ser alteradas.
Fabricante2 As configuragdes ndo podem ser alteradas.

3.4  Copiar Config.

Parametros de teste de um canal podem ser copiados para outros canais.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detalhes. [[7

3.5 Restaurar Padrao

As configuragbes padréo sdo copiadas nos canais de sua escolha.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detalhes. [
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3.6 Backup/Restaurar Config.

Os parametros de teste atuais podem ser restaurados facilmente a partir do backup depois de altera-los
temporariamente.

o Backup

o Restaurar Restaurar tudo
—E Restauragao Seletiva

o LS-R900Restaurar

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detalhes. [[3

3.7 Copia CSV para USB

Todos os parametros de teste atuais sdo copiados na memaéria USB no formato cvs.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [
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4 Menu do Sistema ,ﬁg

Menu para programar as configuragdes de inicializagao, fungdo de calendario e saida de dados, além de realizar
Backup/Restaura Sistema

Sistema e )
Sistema —[ Config. Sistema ]
W Config. Sistema M Backup/Restaurar Sistema

—{ Dados p/Armaz.USB |

M Dados p/ Armaz. USB ®Config. Senha

B Hora Criagdo Arq. _[ Hora Criagéo Arq ]
H Nome de Pasta _[ Nome de Pasta ]

—[ Backup/Restaurar Sistema ]

—[ Config. Senha ]

[ Menu Principal ]

41 Config. Sistema

Menu para definir as condi¢cdes de Iniciar, Data e Hora e RS-232C

I Config. Sistema '——[ Iniciar ]—

Selegao de Modo de Inicio

Selecao de Tela de Inicio

Ko Il

Autodeslig. Luz Fundo

Ponto Decimal

Brilho de Tela

Data

—[ Data & Hora ]—

Hora

Horario de Verao (DST)

DST inicia Més/Semana

DST inicia Dia/Hora

DST termina Més/Semana

DST termina Dia/Hora

Baud Rate

B Et N NN N N N NG S A EGN N N S

= RS-232C(R)

.

Compr. Dados

Paridade

Stop Bit

Controle Fluxo

ID Test.

Fim Céd.

Format.

O mesmo que RS-232C(R)

—J L J J J o Juo J Jo Jo JL J J o J  J Jo J J JJ_J

I—L_L—L—LFLFLJ_

H RS-232C(F)
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T—[ FTP H

FTP

Endereco IP

Mas. Sub-rede

Nome Usuario

Senha

Diretério FTP

j EEN N N N R Ep S

LTDM log.csv

Selegao de Modo de Inicio

Remoto/Manual

Selegao de Tela de Inicio

Selecionaveis: Padrao, Simples, Grafico, 4-Canais, Log de Resultados de Teste,
Tabela-X

Aluz de fundo da tela de toque é desligada se nZo for tocada para o periodo

Iniciar Autodeslig. Luz Fundo programado.
Desliga, 1, 5, 10, 30, 60, 120, 240 [min]
Ponto Decimal Ponto ou virgula podem ser selecionados, dependendo do idioma.
. O brilho pode ser ajustado na faixa de 1 a 100.
Brilho de Tela 0: Escuro  100: Claro
Data Selecionar ano, més edata AAAA-MM-DD
Hora Selecionar a hora, os minutos e segundos HH:MM:SS
Horario de Veréo (DST) Desliga, Liga Funcgédo DST
Data & Hora DST inicia Més/Semana Més: Mar, Abr/ Set, Out, Nov Semana: 12, 28, 32 42 52
DST inicia Dia/Hora Dia: Dom, Sab Hora: 0:00, 1:00, 2:00, 3:00
DST termina Més/Semana |Més: Fev, Mar, Abr / Set, Out, Nov Semana: 13, 28, 32, 42 52
DST termina Dia/Hora Dia: Dom, Sab Hora: 0:00, 1:00, 2:00, 3:00, 4:00
Baud Rate 9600, 19200, 38400, 57600, 115200
Compr. Dados 7 ou 8 bits
Paridade Nenhum, Par, imp
Stop Bit 1 ou 2 bits
RS-232C(R) Controle Fluxo Nenhum __ : :
ID Test. Um ID sera atribuido a cada testador quando mais de um equipamento de teste
estiver sendo usado.
Fim Céd. <CR><LF>, <CR>, <LF>
Format. Selecionaveis: Formato T, Formato ID, Formato |, Formato DT
Formato K, Formato L, Formato M, Formato P, Formato D
RS-232C(F) O mesmo que RS-232C (R)
FTP
Enderego IP
Mas. Sub-rede i .
FTP Nome Usugrio Ha planos de fornecer um servidor de FTP.

Senha

Diretério FTP

LTDM log.csv

Nao disponivel no momento.
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4.2 Dados p/ Armaz. USB

Menu para selecionar os dados a serem copiados para a memoéria USB desde [Dados Teste], [Dados Grafico], e
[Dados Mastering]. (Selecdo multipla permitida)
Os dados sao armazenados no final de cada teste automaticamente. O formato do arquivo é CSV.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [

o Dados de teste (um novo arquivo é criado uma vez ao dia. Consulte a proxima segéo.)
o Dados de grafico (um novo arquivo é criado uma vez a cada hora.)
o Dados de Mastering (um novo arquivo é criado uma vez ao més.)

4.3 Hora Criagao Arq.

Menu para definir a hora de criar um novo arquivo na memoria USB para armazenar [Dados Teste].
Definir a hora de criar um novo arquivo.

Um arquivo é criado uma vez ao dia, na hora programada e os dados s&o atualizados no final de cada teste
automaticamente.

44 Nome de Pasta G

O nome da pasta pode ser definido para a pasta a ser armazenada na memaéria USB.

( Consulte “7 OPERAGCOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [

4.5 Backup/Restaurar Sistema

As configuragbes do sistema atual podem ser restauradas facilmente para outro testador a partir do backup com a
finalidade de substituir os testadores quando houver algum problema.

o Backup
o Restaura
o LS-RO00Restaurar

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detalhes. [7 ]

46 Config. Senha

Pode-se definir uma senha de sua preferéncia. A senha deve ser um nimero de 4 digitos. A senha padréo é 0000.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [ ]
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5 MenuK(ve) !

O LS-R902 computa vazamentos baseado na medi¢ao da diferenga de pressao entre o master de referéncia e a
peca testada. K(Ve) é o "coeficiente de vazamento" que € usado para converter a pressao diferencial medida em uma
taxa de fluxo. Este menu serve para programar as configuragdes e executar a Autoconfiguragcao do K(Ve).

K(Ve) 0D La =

K(Ve) Config. K(Ve)

mConfig. K(Ve)

Config. Auto. K(Ve)

H Config. Auto. K(Ve) }

W Verificagdo de K(Ve) Vel‘iﬁca(}éo de K(Ve)

[ Menu Principal

5.1 Config. K(Ve)

Calibrador

I Config. K(Ve) '——[ Basico ]—

Config. Comport. K(Ve)

Unid. K(Ve)

Valor K(Ve)

Fluxo Leak Master [mL/min]

Ajuste ALC

Leitura ALC

Limite Verif. K(Ve)

A 4ttt 11 1 1

—[ Avancgado ]— Pressao Atmosférica
Tempo Atraso (DL3)
Calibrador ALC, LC1, LC2, LC4, Leak Master, QLC
Config. Comport. K(Ve) 3 fases, 1 fase, Mastering
Unid. K(Ve) mL, L (in®, %) *4
Valor K(Ve) O K(Ve) pode ser inserido manualmente.
Basico O K(Ve) é inserido automaticamente através da "Config. Auto. K(Ve)".
Fluxo Leak Master [mL/min] |Insira a taxa de fluxo do Leak Master.
Ajuste ALC Inserir ajuste de ALC/LC/QLC.
Leitura ALC Inserir leitura de ALC (voltas)
Limite Verif. K(Ve) Definir limite de verificagao de K(Ve) em percentual (%).
Presséo Atmosférica Fixo em 101325 [Pa]
A d i i
vangado Tempo Atraso (DL3) Entre os intervalos de tempo a serem fomecidos entre cada fase quando o

modo de 3-fases estiver selecionado em Config. Comport. K(Ve).

*1  As unidades em (') ndo estéo disponiveis nos modelos com restricdo de unidade Sl.

5.2  Autoconfiguragao de K(Ve)

Menu para fazer a autoconfiguragéo do K(Ve)

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [
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5.3 \Verificagao de K(Ve)

Menu para verificar o K(Ve) manualmente.
O LS-R902 compara o K(Ve) medido com uma pega boa conhecida e o K(Ve) armazenado na memaria.
Um erro € exibido se a diferenca excede o valor tolerado. Isto pode ser usado para testes diarios de sensibilidade.

[Consulte “8 MANUTENGAO’ para obter mais detalhes. [:a_g_r‘J

6 Menu Comp.

Comp. ODLa = ‘
Comp. —[ Config. Mastering
EConfig. Mastering MConfig. Comp. Fixa

—{ Exibigéio Mastering

B Exibigao Mastering

]

)

W Config. Comp. Drift —[ Config. Comp. Drift ]
® Exibigao Comp. Drift —[ Exibicdo Comp. Drift ]
]

]

[ Menu Principal

6.1 Config. Mastering

l Config. Mastering '——[ Basico

.

~ + .ttt t t .t t r 1t 1 1 T T 1

Compensagao Mastering

Tempo MB1

Tempo MB2

lteragoes Mastering

Comp. Mastering Limite Sup.

Comp. Mastering Limite Inf.

Valor Comp. Mastering

Previne Sobrecomp.

_[ Sinal de Solicitagio ]_

Dia Semana

Intervalo

Iteragéo

Limite Sup. Comp. (+)

Limite Inf. Comp. (-)

Referéncia de Limites

Disparos Consec.

)
)
)
)
)
)
)
)
Max Tempo Ocio. ]
)
)
)
)
)
)
)
)

Sinal de Solicitacao

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detahes. [3
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~ . Desligar, Ligar
Compensagdo Mastering Funcao de compensagao de Mastering
Tempo BAL1 para Mastering: 0 a 999,9 [s]
Tempo MB1 Tempo recomendado: 1,0 [s]
Tempo MB2 Tempo BAL2 para Mastering: 0 a 999,9 [s]
- Tempo recomendado: 2,0 [s]
Basico

Iteragdes Mastering

0a99 Normalmente 5 vezes

Comp. Mastering Limite Sup.

Comp. Mastering Limite Inf.

0 a+999.9 (unidade programada) Limites superiores/inferiores de Mastering.
Normalmente 120 a 150% de DET UL/LL

Valor Comp. Mastering

O valor da compensacéo de Mastering pode ser inserido automatica ou
manualmente.

Previne Sobrecomp.

Previne sobrecompensagao.

Sinal de Solicitaco

Tempo de ociosidade na linha de produgéo.

Méx Tempo Qcio. Exceder o tempo transmite um sinal de solicitagdo de Mastering.

Dia Semana Transmite o sinal de solicitagdo de Mastering varias vezes no comego do dia da
Intervalo semana programado pelo nimero de vezes programado no intervalo

lteragdes programado.

Limite Sup. Comp. (+)

Limite de fuga superior para transmitir sinal de solicitagdo de Mastering.

Limite Inf. Comp. (-)

Limite de fuga inferior para transmitir sinal de solicitacao de Mastering.

Referéncia de Limites

Selecione a Referéncia de Limites para o sinal de solicitagao de Mastering.
Zero ou Valor Comp. Mastering

Disparos Consec.

Transmite o sinal de solicitagdo de Mastering se a fuga superar os limites de
maneira consecutiva pelo nimero de vezes programado.

Sinal de Solicitacéo

Desligar, Ligar
Define ligar ou desligar para o sinal de solicitagdo de Mastering.

6.2

Exibicao Mastering

Exibe até 20 dados DET. A exibigdo pode ser alternada entre tabela e grafico de barras marcando "List|Graf".

As medicdes podem ser feitas nessa tela no modo manual.

6.3

Config. Comp. Drift

l Config. Comp. Drift H

Basico

Compensagao de Drift

NUmero Amostras

Comp. Drift Limite Sup.

Comp. Drift Limite Inf.

it ER N N Ep i

Valor Comp. Drift

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [

Basico

Compensagéo de Drift

Desligar, Ligar ~ Fungdo de compensagéo de Drift

Numero Amostras

0a20

Comp. Drift Limite Sup.

Comp. Drift Limite Inf.

0a999,9 Definir os limites superiores/inferiores do valor da compensacéo.
Quando a unidade for Pa, um valor de até + 999.999 pode ser usado.

Valor Comp. Drift

O valor da compensacéo de Drift pode ser inserido automatica ou
manualimente.
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6.4 Exibicao Comp. Drift

Exibe até 20 dados amostrados. A exibigdo pode ser alternada entre tabela e grafico de barras marcando "List/Graf".

As medi¢des podem ser feitas nessa tela no modo manual.

6.5 Config. Comp. Fixa

l Config. Comp. Fixa H Basico ]—IZ: Comp. Valor Fixo ]

Valor Comp. Fixo ]

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detahes. [[7 ]

Comp. Valor Fixo Desligar, Ligar Fungao de compensagao de valor fixo
Valor Comp. Fixo O valor de compensagao € inserido manualmente.

Basico
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7 Menu de Analise g@

Menu para visualizar as estatisticas dos resultados de testes em nimeros e graficos.

Analise

—/

Analise Contador

H Contador

—/

Lista/Tabla X

W Lista/Tabela-X

—/

Grafico

mGrafico

[ Menu Principal ]

71 Contador

O contador é exibido por canal.

Marcar redefine o contador do canal exibido.

7.2 Lista/Tabela-X

Lista/Tabela-X alterna a exibigao entre Lista e Tabela.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [ ]

7.3 Gréafico

O ultimo resultado de teste é exibido em um grafico. Os dados do grafico podem ser selecionados a partir das
seguintes opgdes:
DPS Raw s/ A/Z, Pressao de teste, Fuga, DPS Raw

N2 Muda escala do eixo Y.
K D Muda escala do eixo X
4 D Rola a tabela para a esquerda e para a direita

Como ler a tabela O inicio de cada estagio € mostrado com um linha colorida vertical conforme abaixo:
Amarelo: Equalizagédo (BAL1), Rosa: Estabilizagao (BAL2), Castanho: Pressurizagdo (CHG)
Laranja: Detecgéo (DET), Azul: Limpeza (BLW)

Ciano: Outros estagios, Cinza: Grade a cada 1 [s]

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detahes. [[3
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8 Menu de Manut. (Manutengao)

Va para este menu para a manutengao do LS-R902.
Amanutengao deve ser feita somente por engenheiros de manutengéo.

Manut. [V

M Manuseio de Meméria M Inspecéao

Hlog Erros M Lembrete de Calibragdo

® Monitor I/0 W Itens de inspegao

B Calibrar Touchscreen MReinic.

8.1 Manuseio de Memoria

l Manut. '—

—[ Manuseio de Memoéria

_[
_[

—[ Calibrar Touchscreen

_[

_[ Lembrete de Calibragao

_[

Log Erros

Monitor I/O

Itens de inspegao

Use quando ocorrer um erro no LS-R902.

Manuseio de Memdria

Backup da memoéria ]

Restauragao da memoria ]

Inicializar Memoria ]

[Consulte “8 MANUTENGAO" para obter mais detalhes. ﬁ‘}

8.2 Log Erros

Exibe o log de erros

8.3 Monitor I/O

Os sinais de E/S podem ser monitorados nessa tela.

Entr.

Os pinos que estao recebendo sinais tém luz verde.

Saida

Os pinos que estao transmitindo sinais tém luz verde.

[ Consulte “3 INTERFACE”. para obter mais detalhes.

Reinic.

_[

[ Menu Principal

)
)
)
)
Inspegéo ]
)
)
)
)

>
Q
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84 Calibrar Touchscreen

Atela de toque pode ser ajustada quando esta desligada.

[Consulte “8 MANUTENGAO’ para obter mais detalhes. [f?}

8.5 Inspecgao
I Inspecgéo '——[ Unid. de Calibragao ]——[ Fuga ]
—[ Presséao Teste ]
—[ Teste Fuga ]——[ Teste No-Leak ]
' TestedeLimitePCHK |
—[ Sensor ]——[ DPS ]
H PS (P1) ]
= Regulador E/P ]—[ Regulador E/P (E/P1) ]
. ) . |Fuga Pa, kPa (mmH,0, inH>O, mmHg) *1
Unid. de Calibragdo Pressao Teste kPa, MPa (PSlI, kg/cmz, bar, mbar, mmHg, cmHg, inHg) *1
Teste No-Leak Realiza um teste de no-leak do préprio LS-R902.
Teste Fuga — 5 —
Teste de Limite PCHK Verifique o Limite de PCHK.
Sensor DPS Ajuste o offset do DPS e verifique 0 span
PS (P1) Ajuste o offset do PS e verifique o span
Regulador E/P Regulador E/P (E/P1) Ajuste o regulador E/P

*1  As unidades em (') ndo estéo disponiveis nos modelos com restricdo de unidade Sl.

8.6 Lembrete de Calibragao

Menu para definir a préxima data de calibracéo, inserindo a data da calibrag&o realizada e quantos meses deseja
esperar até a préxima calibragdo. Um lembrete aparecera 1 més antes da data programada.

A préxima data de calibragao pode ser definida até 36 meses a partir da data da calibragéo. Defini-la como 0 meses
desativa o lembrete.

8.7 Itens de inspegao

Exibe pontos de inspegdes diarias, mensais e anuais.

8.8 Reinic.

O LS-R902 pode ser reiniciado.
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9 Menu de Idioma ﬂ\\
-

Menu para selecionar um idioma. Existem sete idiomas disponiveis: inglés, japonés, chinés, coreano, espanhol,
alemao e portugués.

Idioma —[ English ]
mEnglish(en) B Deutsch(de) =
—{ A %S ]
m B#&3E(ja) H Espanol(es)
m 37 (zh) Portugués(pt) l I:IJK ]
= 1201 ko) —| =2 0f ]
o )
—[ Espaiiol ]
—[ Portugués ]

( Consulte “7 OPERAGCOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [

1 0 Menu Solucao de Problemas

Menu para visualizar a solugéo de problemas
O trabalho de manutengao deve ser feito por técnicos especializados.

Solugdo de problemas 0 lIl.JJ [

Solugéo de problemas Lista Erros

Lista Erros

Lista Grandes Fugas Lista Grandes Fugas

Falhas (+) Frequentes

Falhas (+) Frequentes

Falhas (-) Frequentes

Falhas (-) Frequentes

101 Lista Erros

Exibe a Lista de erros. Podem ser verificadas as causas e os provaveis tratamentos para os Erros.

( Consulte “9 SOLUGAO DE PROBLEMAS’ para obter mais detalhes. ['F

10.2 Lista Grandes Fugas

Exibe as causas provaveis e tratamentos para grandes fugas.

( Consulte “9 SOLUGAO DE PROBLEMAS’ para obter mais detalhes. [ 5 )

10.3 Falhas (+) Frequentes

Exibe as causas provaveis e tratamentos para falhas frequentes no lado WORK.

[ Consulte “9 SOLUCAO DE PROBLEMAS’ para obter mais detalhes. [:a_? J
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10.4 Falhas (-) Frequentes

Exibe as causas provaveis e tratamentos para falhas frequentes no lado MASTER.

( Consulte “9 SOLUGAO DE PROBLEMAS’ para obter mais detalhes. [7

1 1 <Menu Misc. (Miscelanea)> E

Misc. Versao Sistema

BmVersdo Sistema

mFerram. Calculo

)
Ferram. Calculo ]
)

W Periféricos Comuns Periféricos Comuns

Copiar Manual de Operagao ]

111 Versao Sistema

Menu para visualizar ou atualizar a verséo do sistema.
O software é atualizado nesse menu.

11.2 Ferram. Calculo

Menu para calcular Q, Ve, AP e T3
apenas inserindo as variaveis conhecidas.

( Consulte “7 OPERAGCOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [ ]

11.3 Periféricos Comuns

Introduzir periféricos comuns para o Testador de Vazamento de Ar.

11.4 Copiar Manual de Operagao

Menu para copiar o0 manual de operagdo na memoria USB.
Um manual (arquivo PDF) no idioma de sua escolha sera copiado na memaria USB.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detahes. [[3
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1 Configuragoes iniciais

Esta segdo fornece as configuragdes iniciais necessarias antes de usar o LS-R902.

Vi,

,_-@ Atengéo

E necessario desbloquear as configuragdes para altera-las.
E necessario alternar para o modo Manual para fazer uma medigao
\-foanualmente,

PR ——
L d

1.1 Modo de operagao quando a alimentagao esta ligada

Selecione um modo de operagdo quando a alimentagéo é ligada, podendo ser Remoto (Rem) e Manual (Man).
Ir para: Sistema > Config. Sistema > > Selegéo de Modo de Inicio

1.2 Tela de Inicio

Selecione a tela de inicio (Home) que aparece quando a alimentagao € ligada ou quando /‘., € marcado.
Ir para: Sistema > Config. Sistema > > Sel. Tela de Inicio

1.3 Definir data

Defina a data atual.

Ir para: Sistema > Config. Sistema > |Data & Horg| > Data

1.4  Ajustar hora

Defina a hora atual.

Ir para: Sistema > Config. Sistema > Data & Hora| > Hora

1.5 Personalizar tela
m

Personalizar tela Podem-se selecionar itens exibidos para quatro telas de medicao:
CH#00 a Padrao, Simples, Grafico e 4 canais.

Fuga

Fuga

Valor Con

A selegao nessa tela sera a mesma para as quatro telas.
Saida DP

— eru o Todos os itens sao selecionados para serem exibidos como padréo.

& Volta comp. ra DPS Raw Pa

1) Marque os itens desnecessarios para que a marca vermelha se
converta em branca.

2) Marque para concluir a sele¢&o.
Personalizar tela

CH#00
Fuga

Fuga
Valor Con
W Saida DP

~ OBS.

Os itens selecionados sdo marcados em vermelho

M Pressédo

< Volta Comp. Pa

ommm————
| SN

Volta
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2 Realizar um teste de fuga de ar simples

Vi,

&) Atengzo \
! E necessario desbloquear as configuragdes para altera-las. E
i E necessario alternar para o modo Manual para fazer uma medicdo !
i manualmente. ,E
e o o o o o o S S S S S o S B S B B B B B B S S S B S S S S o o B T o -

Um teste de fuga de ar simples pode ser realizado programando as Configuragdes basicas.
Ir para: Config. > Config. Basicas >[Tempd / |Press. Teste]/ [Limite Fugal / [K(Ve)

21 Tempo

Entrada manual

Pressurizagao (CHG) CH# A ~ . o~
" : As configura¢des do tempo variam dependendo das condigdes de teste. A

A < m— i seguir, um exemplo. Normalmente, definir tempos longos de pressurizagao

aMtraso Estab. (DL2) (CHG) e estabilizagéo (BAL2) ajuda a reduzir a precisao do teste e o drift.
.Establlizaqéo (BAL2)

emi=allli Y 1) Irpara: Config. > Config. Basicas >

-

— ) 2) Inserir 40 [s] para Pressurizagdo (CHG)
3) Inserir 30 [s] para Equalizagdo (BAL1)
4) Inserir 5 [s] para Estabilizagdo (BAL2)

5) Inserir 1 a 10 [s] para Detecgao (DET)
(Em condigdes em que o tempo de Pressurizagao e Estabilizagdo sejam
suficientemente longos.)

Config. Auto.

{|Modo W Auto-Repetir

Teste Fuga Config. Auto. Essa é uma fungéo de suporte de configuracgao inicial para pessoas que tém
pouca ou nenhuma experiéncia para configurar o Testador de VVazamento de
Ar.

W Mastering B Am. Dados Bloq.

B Manter Ench.

( Consulte “4 Autoconfiguragdo” neste capitulo. [ |
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2.2 Pressao Teste

mUnid. Pressdo CH# A
u Config. Presséo CH#V
mglimite Press. Sup. (TP UL)
mglimite Press. Inf. (TP LL)

Volta

|Lim1‘te Fuga | M

Defina os parametros de acordo com suas especificagdes de teste. Os limites
de pressao servem para monitorar a pressao aplicada durante o estagio de
pressurizagao para detectar fugas grandes. Além disso, se ocorrer uma fuga
grande no sistema, 0 LS-R902 pode detecta-la antes de o equipamento de
teste prosseguir para os estagios e Estabilizagéo (BAL2) e Deteccéo (DET).

1)  Config. > Config. Basicas >

2) Selecione uma unidade de pressao.

3) Insira a meta de pressao de teste na Configuragao de pressao
Regulador de precisao: Ajuste a pressédo a meta.
Regulador eletropneumatico: A pressao sera regulada de acordo com a
pressao inserida.

4) Insira o Limite Press. Sup. (TP UL).

5) Insira o Limite Press. Inf. (TP LL).

2.3 Limite Fuga

.Unid, Fuga

m DET UL
100,80 Pa

Y
e 92,0 Pa ]
wDET LL

Volta

2 Unid. K(Ve)

u Valor K(Ve)

Volta

ss. Teste| Limite Fuga|

Defina os parametros de acordo com suas especificagoes de teste. Config. >

Config. Basicas >

1) Selecione uma unidade de fuga.
2) Insira DET UL.
3) Insira DET LL.

Insira a unidade e o valor K(Ve), se forem conhecidos.
Config. > Config. Basicas >

1)  Unid. K(Ve) > Selecione uma unidade.
2) Valor K(Ve) > Inserir valor K(Ve), se estiver determinado > Enter
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3 Fluxo para o ajuste inicial

O LS-R902 computa vazamentos baseado na medigao da diferenga de presséo entre o master de referéncia e a

peca testada.
K(Ve) é o "coeficiente de vazamento" que é usado para converter a presséo diferencial medida em uma taxa de fluxo.

Veriﬁcagéo da Determine as seguintes condigoes antes do ajuste inicial.
condicao Press3o Teste

Para o Master -— Master Chamber, peca sem fuga, tubulagéo ou outros

C Preparacao ) Prepare os seguintes itens:
Principal

Pecas sem fuga (deve ser a temperatura ambiente e seco): 3 ou mais pecas
Pecas defeituosas (com fuga grande): 1 ou mais
Calibrador — para amediacdo de K(\fe) — ALC (QLC)

Leak Master: AP =200 a 500 Pa

Leak Master para verificagdo de limite de reprov.: Afuga deve
ser 1,2 a 1,5 vezes maior do que os limites de fuga

Conﬁguragées Use as seguintes configuragdes ou faga a configuragao automatica para os ajustes G

preliminares iniciais.
- Termpo
Pressurizagdo (CHG) = 40s Pressurizagdo (CHG)=60s
Equalizaggo (BAL1) = 30s Atraso no balanceamento (BAL1)=0.5s
Estabilizagdo (BAL2) = 5s Estabilizacdo (BAL2) =30 s
Detecgéo (DET)=2s Detecgéo (DET)=2s

Config. Auto.

Pressuriza¢do (CHG) = Config. automaticamente
Equalizagao (BAL1) = Config. automaticamente
Estabilizagdo (BAL2) = Config. automaticamente

Deteccdo (DET) =fixoem2s

— Pressao Teste UL/LL — +10 KPa

Verificagao de ~
Fugal Faca os testes de fuga 3 vezes com as pegas que sabe que estdo bem.

Congruéncia

Critério para "sem fuga" -—- Leitura = 5 Pa a 20 Pa com relativa congruéncia.

|____E bem provavel que o sistema de teste de fuga de  — Verifique o seguinte:
ar tenha vazamentos

1. Verifique os parédmetros de teste. (Como Limites de fuga)
2. Identifique o local da fuga aplicando uma solu¢éo de sab&o.

Sem fuga i: 1. Verifique o tubo e os acessorios até a peca testada.

2. Verifique se a pega testada esta vazando ou se a forga de fechamento é suficiente.
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| 3. Verifique se existem fatores que causam a deformacao.

Sem fuga
— Sim-— Verifigue —————--- —-—— Se a forga de fechamento é apropriada.
— Se a maquina estiver nivelada.
— Dureza do material de vedagéo
— Se houver um tampo.
L Se a peca testada se deforma.
L Nao — Va ao item seguinte a ser verificado.
4. \erifique os fatores ambientais.
— Efeito da ventilagdo — Do equipamento de refrigeragao local
L Efeito térmico - Da luz solar
Dos dispositivos nas imediagbes
As pecas testadas estavam molhadas. (Vaporizagao)
Verificagdo da
decisado de
renrovado Faca os testes de fuga duas vezes com as pegas que sabe que estdo com fuga.
| o o~ - " . ~ . .
Corrigir deciséo de “CI’IteI’IO pa'r'a Corrigir decisdo NG (Reprov.)" — As leituras sdo obviamente diferentes de
reprovado aprovado”.
\/

Faca a configuracdo automatica do K(Ve) com a peg¢a sem fuga para obter o coeficiente
Config. Auto. de fuga, K(Ve).

K(ve) Use o calibrador para fazer a configuragao automatica de K(Ve).

Use os tempos atuais.

( Consulte “7 OPERACOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [5 )

Verificar o Verifique se o coeficiente de fuga medido é correto.

K(Ve)

— Verifique a congruéncia fazendo a configuragéo automatica K(Ve) mais de uma vez.

— Altere a unidade de fuga para uma unidade de fluxo.

- Conecte o Leak Master para verificar o limite de Reprov. para a porta de calibragdo == no
painel dianteiro e faga o teste de fuga para verificar a leitura de reprov. em uma unidade de

fluxo. . . .
I_ Quando a leitura exibida esta perto do fluxo rotulado do Leak Master, pode-se
concluir que o coeficiente de fuga obtido esta correto.

L Desconecte o Leak Master da porta de calibragdo =+ e reconecte o plugue, em
seguida faga o teste de fuga.

I_ Verifique se a leitura é obviamente diferente da de reprovado.

Os seguintes ajustes devem ser feitos depois de fazer os ajustes iniciais:

1) Determinar o melhor tempo do ciclo.

2) Verificar a repetibilidade nos resultados de teste.
3) Inserir todos os parametros de teste necessarios.
4) Backup do sistema
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4 Config. Auto.

Os tempos de pressurizagdo (CHG), equalizagcdo (BAL1) e estabilizagdo
(BAL2) sao automaticamente ajustados por essa fungéo. O tempo de detecgédo
(DET) & fixo em 5 [s].

1) Defina uma pega que sabe que ndo tem fuga.
comp. Fa OPS Raw  Pa 2) Defina a pressao de teste.
3) Ir para: Tela de Medigao > Selecionar tela de medigdo >
> Selecionar Config. Auto. >
4) Marque para iniciar a configuragéo automatica.
Os tempos de pressurizagéo (CHG), equalizagédo (BAL1) e estabilizagao
mTeste Fuga Config. Auto. (BAL2) sao automaticamente ajustados. O tempo de DET é fixo em 5 [s].

O limite da presséao de teste também sera ajustado automaticamente em
10 % da presséao de teste definida.

¥ Manter Ench. 5) Alterar o modo para Teste Fuga.

Ir para: > Teste Fuga >

{Modo W Auto-Repetir

W Mastering ®Am. Dados Bloq.

5 Backup do sistema

Faga o backup do sistema depois de inserir todos os parametros e de concluir a configuragéo.

~~ OBS. N

Os dados de backup servem apenas para restaurar o sistema de
teste e ndo podem ser visualizados nos computadores.

e

51 Backup do sistema

Faga o backup do sistema para preparar para restaurar o sistema de teste caso surja algum problema no futuro.

( Consulte “7 OPERAGOES APRESENTADAS POR FINALIDADE?” para obter mais detahes. [ ]
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6 Anotacao dos estagios e limites dos testes de fuga de ar

Os seguintes simbolos s&o usados para os estagios e limites dos testes de fuga:

Estagios Limites

Estagio Simbolo Limite Simbolo
Estado ocioso WAIT Limite superior de estabilizagao BAL2 UL
Atraso Ench. DL1 Limite inferior de estabilizagéo BAL2 LL
Pré-CHG Pré-CHG Limite superior de detecgao 2 DET UL2
Pressurizagdo CHG Limite superior de detecgéo DET UL
Equalizagao BAL1 Limite inferior de detecgdo DETLL
Atraso Estab. DL2 Limite inferior de detecgéo 2 DET (LL2)
Estabilizacao BAL2
Detecgao DET:
Limpeza BLW
Escape EXH
Pré-escape Pré-EXH
Atraso para Fim DL3
Fim END
Equalizagao para Mastering MB1
Estabilizacao para Mastering MB2

7 Lista de resultados de teste de vazamento de ar

Exibe Critérios

OK DET LL < Fuga <DET UL

DET UL2 DET UL2 < Fuga

DETLL DETLL2 <Fuga<DETLL

DET UL DET UL < Fuga <DET UL2
DETLL2 Fuga<DETLL2

BAL2 UL BAL2 UL <Fuga

BAL2 LL Fuga<BAL2 LL

Grande Vazamento em

CHG no lado WORK Pressao diferencial supera +300 Pa
Grande Vazamentoem | em CHG.

CHG no lado MASTER

Grande Vazamento em | Para modelo de presséo de teste L02:

DL2 no lado WORK

Grande Vazamento em
DL2 no lado MASTER

Press&o diferencial supera +50% da
faixa garantida de precisdo em DL2.
Para outros modelos de presséo de
teste:

A pressao diferencial supera o valor
maximo da conversao de A/D nos
estagios. Com a pressao de teste em
16 kPa ou menos, a pressao
diferencial supera a pressao de teste.

Consulte“9 SOLUGAO DE PROBLEMAS”
para obter mais detalhes. [:ﬂ_?

Grande Vazamento em
BAL2 no lado WORK

Grande Vazamento em
BAL2 no lado MASTER

Grande Vazamento em
DET no lado WORK

Grande Vazamento em
DET no lado MASTER

Pressao diferencial supera o valor
maximo da conversao de A/D em
BAL2 ou DET.

Erro XX

( Consulte *9 SOLUGAO DE PROBLEMAS” para obter mais detalhes. [ |
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uma unidade de taxa de fuga............... 80 pecas similares testadas...........cccc.cu.... 97
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4.1 Definir o teste de blOQUEIO w...rr. 92 11.2 Verlﬂc:?\gao de K(VE)...oeeeeeeeee, 106
4.2 Definir a verificagdo do AP ocioso 12 Atualizar software 107
(AUtoVErifiCaCa0).......ceeerrerrereeeerieree e 92
5 Gerenciar dados no computador ........ 93
5.1 Configurar 0 RS-232C .........cceoecvevirrecieenns 93
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NV .
.- & Atengéo
4

E necessario desbloquear as configuragdes para altera-las.

E necessario alternar para o modo Manual para fazer uma medicédo
manualmente.

T —

e —————

~

1 Exibir pressao diferencial medida em uma unidade de taxa de fuga

O que fazer
*  Obtenha o valor de K(Ve) através da Autoconfiguracdo de K(Ve) ou calcule manualmente e insira o valor de
K(Ve).

O LS-R902 computa vazamentos baseado na medicao da diferenca de pressao entre o master de referéncia e a
peca testada. K(Ve) é o "coeficiente de vazamento" que € usado para converter a presséao diferencial medida em uma
taxa de fluxo.

1.1 Config. Auto. K(Ve)

Uma ferramenta chamada calibrador é usada para a Autoconfiguragéo de K(Ve). Existem dois tipos de calibradores,
Leak Master e Auto Leak Calibrator (ALC, ou calibrador automatico de fuga).

1) Conecte um master de referéncia a porta MASTER.
O master deve ser uma Master Chamber ou pega que saiba que nao possuli
fuga.

2) Conecte uma pega sem fuga a porta WORK.

3) Verifique a pressédo de teste usando a tecla Mant. CHG. Ir para: K(Ve) >
Config. Auto. K(Ve) >|Mant. CHG

4) K(Ve) > Config. K(Ve) > > Config. Comport. K(Ve)
> Selecione um comportamento entre as opgdes de 3 fases, 1 fase e

a Calibrador || O Mastering.

m Config. Comport. K(Ve) — : CH#W - OBS .

i K — { O Mastering para a configuragéo de comportamento K(Ve) pode |

a Valor K(Ve) i ser selecionado apenas quando o calibrador usado para a
lm i configuragéo automatica de K(Ve) for ALC, LC ou QLC.

Avangado 43

3fases: O LS-R902 executara o ciclo de teste de fuga trés vezes.
Afase 1 € um aquecimento, na fase 2 se mede o valor de
compensacao € na fase 3 o calibrador de fuga introduz a
alteracdo de volume/fuga pré-determinada no sistema, criando

uma pressao diferente que permite a configuragao automatica
Canflg. Comport. K(\e do K(Ve). O valor da compensagéo medido na fase 2 é usado
na fase 3.

3-fases

1fase: O LS-R902 executara o ciclo de uma sequéncia e calculara o
K(Ve) do volume do sistema.

mMastering Se a Compensacao de Dirift estiver ativada e houver um valor

de compensagao armazenado na memodria, o valor medido é

compensado pelo valor.

m1-fase

Mastering: A configuragao automatica de K(Ve) é feita depois da
amostragem do Mastering. As configuragdes atuais sao
usadas para a amostragem do Mastering. O valor da amostra
do Mastering é subtraido do valor medido, que se converte em
K(Ve).

Certifique-se de que os dados de teste sejam estabilizados
pelo Mastering.
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Modelos com ALC (Tipo K)
1) Verifique se o calibrador esta definido em ALC. Ir para: K(Ve) > Config. K(Ve) > > Calibrador
2) Introduza o AV de Ajuste ALC.

Ir para: > AV de Ajuste ALC.
O Ajuste ALC é calculado com a seguinte formula:

AV: Ajuste ALC [mL]

V: Volume aproximado da pega testada [mL]
P: Presséao de teste [kPa]

AP: Pressao diferencial [Pa]

AP XV

AV =
(1013 + P) x 103

AP deve ser 50 A 80 % da taxa de preciséo garantida de DPS. Para a faixa padrao, AP deve ter entre 500 e

800Pa ja que a faixa garantida de pressao € de 1000Pa.

3) Insira o ajuste ALC ou a Leitura ALC. Inserir um dos valores altera o outro valor.
Ajuste o ALC a meta de revolugdes. Esse diagrama mostra o ALC definido em 2,4 revolugdes.

Leitura e ajuste do ALC
Variagéo Lei . Variagao quando a leitura
" eitura minima .

maxima éde24
ALC-05 0,5mL 0,001 mL 0,120 mL
ALC-1 1mL 0,002 mL 0,240 mL
ALC4 4 mL 0,008 mL 0,960 mL
ALC-10 10 mL 0,02 mL 240mL

4) Iniciar Config. Auto. K(Ve) Ir para: > Config. Auto. K(Ve) >

Depois de concluir a medicado, o LS-R902 mostrara o valor de K(Ve).

5) Altere a unidade de fuga para uma unidade de fluxo.
Ir para: Config. > Config. Avancadas > > Unid. Fuga

Modelos com Leak Master (Tipo J)

1) Remova o plugue da porta de calibragdo ==+ e conecte um Leak Master.

2) \Verifique se o calibrador esta definido em Leak Master.
Ir para: K(Ve) > Config. K(Ve) > > Calibrador
3) Insira a taxa de fluxo do Leak Master conectado em mL/min.
Ir para: K(Ve) > Config. K(Ve) > > Fluxo Leak Master [mL/min].

4) Iniciar Config. Auto. K(Ve) Ir para: > K(Ve) > Config. Auto. K(Ve) >

Depois de concluir a medigao, o LS-R902 mostrara o valor de K(Ve).
5) Altere a unidade de fuga para uma unidade de fluxo.
Ir para: Config. > Config. Avancadas > > Unid. Fuga

6) Remova o Leak Master da porta de calibragdo ==+ e recoloque o plugue
encaixando-o firmemente.

~ OBS.
' O Leak Master pode ser deixado na porta de calibragdo. Nesse
i caso, certifique-se de que ndo acumulara poeira por dentro.

o .
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Use

o Leak Master com o modelo padrao (sem calibrador)

1)  Verifique se o calibrador esta definido em Leak Master.

odo

Irpara: K(Ve) > Config. K(Ve) > > Calibrador

LA GETTEN 2) Insira a taxa de fluxo do Leak Master conectado em mL/min.

Ir para: K(Ve) > Config. K(Ve) > > Fluxo Leak Master [mL/min].

3) Selecione Leak Master Manual
Ir para: > K(Ve) > Config. Auto. K(Ve) > Modo > L/M Manual.

4) Iniciar Config. Auto. K(Ve)

Ir para: > Config. Auto. K(Ve) >

Config. Comport. K(Ve): 3 fases

1)
2)

3)

4)
5)

Incia Config. Auto. K(Ve). Ir para: Volta > Config. Auto. K(Ve) >

Depois de 2 fases de testes, 0 LS-R902 estara em estado ocioso. Remova o plugue da porta de calibragao <=
e conecte um Leak Master.

Retome a medig&o. > O LS-R902 retoma a configuraggo automatica de K(Ve).
Depois de concluir a medigao, o LS-R902 mostrara o valor de K(Ve).

Altere a unidade de fuga para uma unidade de fluxo. Ir para: Config. > Config. Avancadas > Unid. > Unid. Fuga
Remova o Leak Master da porta de calibragdo == e recoloque o plugue encaixando-o firmemente.

Config. Comport. K(Ve): 1 fase:

1)
2)

3)

4)
5)

-0

e ———————————

A configuragao automatica de K(Ve) com o Leak Master pode ser
feita em modelos com ALC.
Nesse caso, ajuste 0 ALC em 0 revolugéo.

Remova o plugue da porta de calibragdo ==+ e conecte um Leak Master.

Incia Config. Auto. K(Ve). Ir para: > Config. Auto. K(Ve) >

Depois de concluir a medigao, o LS-R902 mostrara o valor de K(Ve).

Se a fungéo de compensagao de drift estiver ativada e houver um valor de compensagao armazenado na
memodria, o valor medido € compensado pelo valor.

Altere a unidade de fuga para uma unidade de fluxo. Ir para: Config. > Config. Avancadas > Unid. > Unid. Fuga
Remova o Leak Master da porta de calibragéo == e recoloque o plugue encaixando-o firmemente.

BS.

- OBS.

En

(LC) ou o calibrador rapido de fuga (QLC) para a configuragao

tre em contato com a Cosmo para usar o calibrador manual

“-autematica-de-K(\Ve).

1.2

Entrada manual do valor de K(Ve) (coeficiente de fuga)

Insira manualmente o K(Ve) calculado

Ir pa

ra: K(Ve) > Config. K(Ve) > > Valor K(Ve)
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2 Reduzir o tempo do ciclo

O que fazer

*  Use o Grafico na tela de Medigao

»  Use a compensacao de Mastering

*  Use a unidade de circuito bypass (Opcional)
*  Use o Gréfico no menu de Analise

Use a tela de Medigao: Grafico

A pressao diferencial e a presséo de teste medidas durante o teste de fuga podem ser visualizadas na tela de
medicao.
A estabilizagao pode ser verificada para reduzir o tempo do ciclo.

B0
0 . _ __ : _
. Escala cheia do Pressao Teste | Limite superior da pressao de teste
- reixoY DPS Limite superior (UL) de DET
[_ Escala cheia do eixo X Tempo total

I Modo

Como reduzir o tempo de pressurizagao (CHG)

Ir para: Sistema > Config. Sistema > > Selecéo de Tela de Inicio > Grafico

2) O tempo total é a escala cheia do eixo X. Confira o tempo do ciclo total e calcule por quantos segundos as
escalas estdo marcadas.

Ir para: Config. > Config. Avangadas >

3) Facaoteste de fuga algumas vezes. Ir para: =% > > Selecionar Teste Fuga >

4) Depois de concluir a medigao, confira o grafico para ver se o tempo de CHG pode ser reduzido.
Por exemplo, se o tempo de CHG atual é de 30 s, mas o DPS se estabilizou em 20 s, o tempo do CHG pode ser
reduzido para 20 s.

1) Coloque a tela de inicio (Home) em Grafico para que a operagao seja mais pratica. .
7

BE0&E

Pressdo TestekPa

Press3o de teste se| | ‘
s 100

/ estabiliza

A presséo diferencial
se estabiliza

5) Volte para o Menu de Configuragdes e altere o tempo de CHG. Ir para: > Tempo > Pressuriza¢do (CHG)
6) Volte a tela de grafico e faga o teste de fuga varias vezes para conferir a repetibilidade.
7) Repita os procedimentos 3) a 6) para encontrar o tempo de ciclo mais curto.

~~ OBS.

Pode ser feito um procedimento similar, mas mais analitico no grafico no Menu
de Andlise.

[Consulte o AT Y YN T para obter mais detalhes. [ 7 ]

. "

[
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2.2 Definir a compensagao do Mastering

A alteragéo da pressao medida em um teste de fuga geralmente contém tanto a fuga verdadeira e os erros de drift
devido a compressao adiabatica quanto as mudancgas na temperatura ambiente. A alteragao da pressao devida a
fuga se mantém constante, enquanto que a parte do drift desce a zero. Ou seja, alcanga um estado completamente
estavel ao longo do tempo. Portanto, quando o estagio de detecgao é repetido varias vezes, as alteragbes da presséo
medida ficam cada vez mais estaveis e, assim, a verdadeira quantidade de fuga é finalmente medida.

Afungéo de compensacgao do Mastering esta desligada como padrao.

CH#60 Dd'a =
o Compensacéo Mastering 1) Conecte um master de referéncia a porta MASTER.
e O master deve ser uma Master Chamber ou pega que saiba que ndo
e T possui fuga.
R —— 2) Conecte uma peca sem fuga a porta WORK.

m Iteragdes Mastering 3)

|
¥

Defina os parametros necessarios de teste

Ir para: Comp. > Config. Mastering >

4) Selecione um canal.

- 5) Ative a funcdo de compensagdo de Mastering Ir para: Compensagao
| Modo ® Auto-Repetir Mastering > Liga

6) Defina o tempo de equalizagdo do Mastering em 1,0 [s] e o tempo de
estabilizagdo do Mastering em 2,0 [s].
Mastering b LD LT Defina as iteragdes de Mastering para 5.

M Teste Fuga mConfig. Auto.

®Manter Ench. 7) Irpara atela de inicio (Home) marcando {:%.
8) > Selecionar Mastering >
9) > Amostragem do Valor de Mastering sera executada.
10) Verifique o grafico de Mastering Ir para: Menu Principal > Comp >

Exibigao Mastering > Gréf.
Verifique o grafico de Mastering

11) Um gréfico ideal de Mastering mostra que os dados de DET diminuem
gradualmente até ficarem constantes préximo a 0.

- © Atencao .
Procedimento de Mastering
Depois do teste de fuga normal, os estagios MB1, MB2 e DET
sdo repetidos pelo nimero de iteragdes especificado.

Amostragem do Valor de Mastering
Procedimento de Mastering para a amostra do valor de
Mastering.

Compensacao de Mastering

Uma funcdo de compensacao que mediu os dados é
compensada pelo valor de Mastering obtido através da
amostragem do valor de Mastering.Definir a compensagao do
Mastering.
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Como verificar os dados de Mastering

Os dados param de diminuir e depois ficam constantes. Ideal

FRIOR

Il Os dados continuam a diminuir. Aumente o nimero de iteracoes. Tente novamente

w

Os dados estéo estaveis e constantes. Os tempos de CHG e

BAL1 podem ser reduzidos. Decrescente

Yook

Os dados estéo alterando drasticamente. Ampliar configuragdes  Necessario melhorar a

- do tempo de CHG e BAL1. condicao

. . Necessario melhorar a
Os dados nao diminuem. Pode haver uma fuga no sistema.

mmn condicao

12) Verifique as vedacdes, pegas e acessorios para ver se existem possiveis fugas quando os dados de Mastering
nao estao préximos ao ideal.
Se n&o houver fuga, aumente as iteragcdes de Mastering.

13) Execute a amostragem do valor de Mastering novamente. Ir para: Exibicdo Mastering >

14) Se aumentar a iteragdo de Mastering ndo estabilizar os dados, aumente os tempos de CHG, MB1 e MB2
Ir para: Config. > Config. Avancadas. > > Pressurizacdo (CHG)
Ir para: Comp. > Config. Mastering > Tempo MB1/Tempo MB2

15) Execute a amostragem do valor de Mastering novamente. Ir para: Exibicdo Mastering >

16) Verifique se o grafico esta préximo ao ideal.
Alterne a exibi¢io para Lista e anote os primeiros dados de DET.  Ir para: > Anotar os primeiros dados de
DET

17) Insira os limites de compensagao

Ir para: > Config. Mastering > > Comp. Mastering Limite Sup.
> Insira o valor aprox. de 1,2 a 1,5 do valor registrado >

Ir para: > Config. Mastering > > Comp. Mastering Limite Inf. > Entrar 0 >

Quando executar uma amostragem do valor de Mastering

Pode-se executar uma amostragem do valor de Mastering quando os parametros de teste mudam, as condi¢des
ambientais mudam ou a porgéo do drift € alterada significativamente.

+  Comego do primeiro turno
No comego do turno matinal (quando a maquina é ligada), espera-se que as condigdes ambientais serdo
bastante diferentes daquelas em que o ultimo Mastering foi realizado no dia de trabalho anterior. Além disso, nas
duas primeiras horas do turno da manha essas condigées podem mudar com frequéncia, de modo que a
amostragem do valor de Mastering pode ser iniciada algumas vezes durante esse periodo.

»  Depois de um intervalo prolongado
Durante mudangas de turno, intervalos ou esperas longas por pegas testadas, etc, a temperatura ambiente,
acessorios ou condigdes do préprio trabalho podem variar. Depois dessas situagdes, recomenda-se executar
uma amostragem do valor de Mastering.
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»  Troca de pegas de producéo
Para as linhas de produg&o que produzem varios trabalhos (Works), cada trabalho deve ser atribuido a um canal
(CH) especifico do testador de fuga. Portanto, € necessario fazer uma amostragem do valor de Mastering no
novo canal imediatamente apos a troca de modelo.

*  Quando os parametros de teste puderem ter sido alterados
Quando as configura¢des como tempo do estagio sao alteradas, é necessario executar uma amostragem do
valor de Mastering

*  Quando ocorrerem falhas consecutivas
As vedacdes no acessorio podem ser danificadas nesse caso, supondo que a linha de produgao provavelmente
n&o produzira trabalhos defeituosos de maneira consecutiva. Como o resultado do teste de uma amostragem de
valor de Mastering mostra quase o verdadeiro vazamento, ele ajudaria a determinar se essas decis6es de
desaprovagao provém de fugas ou de flutuagbes devido ao drift.

Realizar a amostragem do valor de Mastering

Quando estiver usando a compensagéo de Mastering nos testes de vazamento de ar, faga a amostragem do valor de
Mastering exatamente antes de comegar os testes de fuga.

O Mastering pode ser executado periodicamente ou quando o sistema entra em uma condigao pré-determinada
usando um sinal de solicitagdo de Mastering. A amostragem do valor de Mastering também pode ser feita
externamente através da porta de E/S.

[ Consuite “3 INTERFACE” para obter mais detalhes. [T |

Defina a condigao para transmitir o sinal de solicitagao de Mastering.

Definir cada condigao

o Méx Tempo Ocilo. Irpara: Comp. > Config. Mastering > Sinal Solicitag&o

g Dia Semana

™ Intervalo

m lteragao

=
-

Prevencgao de Sobrecompensacao de Mastering.

CH#00 L Quando o valor de Mastering na Ultima iteragcdo da amostragem do Valor de
— Mastering for negativo, o valor é calculado como O para prevenir
sobrecompensacao.

Ir para: Comp. > Config. Mastering > > Preven. Sobrecomp. > Liga >

m Comp. Mastering Limite Sup. o || cHeA
H

g Comp. Mastering Limite Inf. CH#Y

IValor Comp. Mastering

m Previne Sobrecomp.

2 Volta
»
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2.3 Carga do bypass (Opcional)

Programe o seguinte:

Ir para: Config. > Config. Avancadas >

- Tempo Pré-Ench. (PCHG)

- Config. Pré-Ench.

JLinite Sup. Pré-Ench. - Limite Sup. Pré-Ench. / Limite Inf. Pré-Ench.
- Valv. Bypass > Liga

b4 Volta

44 |Press. Teste|Llimite Fuga

24 Analise: Grafico

Consulte o [PYETT L YIS para obter mais detalhes. [7 |

3 Ampliar a confiabilidade dos resultados do teste

O que fazer

*  Use a compensagéao de Mastering

»  Use a compensagao de drift

+  Use a compensagao fixa

»  Use a compensacao de Mastering e drift juntas

*  Use aredugao de ruidos

»  Use afuncéo de prevengao de interferéncia de escape
*  Use aretroalimentacéo do Regulador E/P

+  Uso da Detecgdo de Valor Otimo (OPM)

31 Definir a compensacao do Mastering

Consulte o A=l Yoo i [ SHEETE LR ET ElyigTe) para obter mais detalhes. [f? ]
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3.2 Definir a compensacgao de drift

A compensacao de drift &€ um método de compensacao estatistica. Usa-se uma média corrida das ultimas pegas
aprovadas como valor de compensacgao para manter o controle de alteragdes moderadas na porgao drift, como
aquelas provocadas por mudangas graduais na temperatura ambiente.

Nesse sistema, um valor médio dos dados de teste de fuga de amostras anteriores da peca Aprovada € usado como
média do erro de medigdo. Esse valor é subtraido do vazamento medido do resultado de fuga atual. O nimero de
valores usado no calculo dessa média corrida € o nimero de amostras. Quando nao ha dados precisos disponiveis
ou o ambiente de teste muda com bastante rapidez, recomenda-se 0 uso combinado da compensacao de Mastering.
Isso gera o valor de Mastering que pode ser usado como o valor de compensagao inicial para a compensagao de
drift.

A fungdo de compensacao de drift esta desligada como padréo. Para fazer a
compensacao de drift, altere a configuragéo.

.Cumpensaqéo de Drift

:
g —— 1) Ir para: Comp. > Config. Comp. Drift >
O 2) Selecione um canal.
m Comp. Drift Limite Inf. — 3) Compensagéo de Drlﬂ: > nga >
¥ I 4) Ir para: Numero Amostras > Inserir (5) * >
5) Ir para: Comp. Drift Limite Sup. > Entrar (50 a 80%)* do limite de fuga >

6) Ir para: Comp. Drift Limite Inf. > Entrar (0,0)* >

Os numeros em ( )* séo recomendados.

3.3 Definir a compensacgao fixa

A compensacao fixa € usada quando as condi¢cbes ambientais estéo estaveis. Recomenda-se usa-las depois de
verificar que as condigbes ambientais estao estaveis usando a fungdo de compensagao de drift.
Insira um valor de compensagéao que é subtraido dos dados medidos.

Ch#ae 8dé Afuncdo de compensagcao fixa esta desligada como padréo.

u Comp. Valor Fixo . CH#A Para fazer a compensacao fixa, altere a configuragéo.

-Valor Comp. Fixo CH#Y

1) Ir para: Comp. > Config. Comp. Fixa >
2) Comp. Valor Fixo Ligado

sl 3)  Valor Comp. Fixo > Inserir um valor >

3.4  Usaruma compensagao de Mastering com compensagao de drift

Quando as fungdes de compensacao de Mastering e de drift estdo ativadas (numero de amostras deve estar definido
em 2 ou mais), o valor do Mastering obtido pela amostragem é usado como valor de compensacao inicial para Drift
no teste de fuga normal.

O valor da compensagao para o segundo teste € o valor principal do valor de Mastering e os dados brutos do primeiro
teste. Se o numero de amostras estiver definido em 3, a média corrida dos Ultimos 3 dados brutos medidos é tomada
como valor de compensacao para o quarto teste, de modo que o sistema aprende a atualizar o valor de
compensacao continuamente.

1° teste: Valor exibido = 1° dados brutos — {valor de Mastering}
2° teste: Valor exibido = 2° dados brutos — {(1° dados brutos + valor de Mastering)/2}
3° teste: Valor exibido = 3° dados brutos — {(2° + 1° dados brutos + valor de Mastering)/3}

5° teste: Valor exibido = 5° dados brutos — {(4° + 3° dados brutos + 2° dados brutos)/3}
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3.5 Definir a redugao de ruidos

Teste Fuga Estagio NR . . o
+ Arazao de ruidos sobre a medicdo aumenta quando os

limites de fuga s&o reduzidos e/ou o tempo de teste €

DET UL2

Pressao diferencial

abreviado, o que pode ser a causa de um aumento de
Area incerta falsas rejeicbes de pegas boas.
DETUL Para reduzir as falsas rejeigdes, a fungéo de redugdo de
DET LL s e ruidos (NR) elimina o ruido repetindo o estégio DET
DETLL2 quando a pressao diferencial medida cai na regido de
decisdo incerta definida anteriormente.
Essa fungao € util quando existe um alto percentual de
B ruido provocado por mudangas de volume ou temperatura.
Ela ajuda a alcangar uma decisao mais critica.
O LS-R902 permite definir outros limites de fuga para o estagio DET, DET(UL2) e DET(LL2), que s&o chamados de
limites de redugéo de ruidos (NR), além dos limites de DET(UL) e DET(LL). As faixas entre os dois grupos de limites
sdo consideradas regides de decisao incerta.
Enquanto a fungdo de NR esta ligada, o processo de NR automaticamente se inicia logo depois do ciclo normal do
teste de fuga quando os dados de fuga medidos no estagio DET entram na regido de decisao incerta. No processo
de NR, o estagio de DET é repetido para o numero previamente definido de vezes e se chega a uma decisao. Porém,
o teste de fuga termina instantaneamente se a decisdo GO é tomada antes de repetir o nimero determinado de
vezes. O numero de itera¢des do estagio DET pode ser definido em até 20.
Definir o nimero de iteragdes em 1 desliga a fungéo de NR.

CH#00 D s

w DET UL

. 1) Ir para: Config. > Config. Avancadas > Limite Fuga > Iteragdes NR
3[R > Insira 2 ou um numero maior >

wDET LL : CH#Y 2) Defina DET UL2 >
T 112 3) DefinaDETLL2>

2 3 Vol

ta
«“ Tempo Press. Teste »

- Iteragoes NR

-~ OBS. )
Definir o numero de iteragées em 1 desliga a fungdo de NR. Nesse
caso, os limites de NR, DET UL2 e DET LL2 podem ser usados
apenas como limites adicionais. Com eles, as pegas defeituosas
podem ser classificadas de acordo com o nivel de vazamento.

ommmmmmmmmmmmmmmmee

Quando uma fungéo de compensacao esta ativada, o valor da compensagéo nao € de deduzido de e depois da 22
reducdo de ruidos. Pode haver casos em que as fungdes de compensagao e redugdo de ruidos ndo podem ser
usadas juntas. Ao ativar a equalizagao de NR e definir valores para o tempo de equalizagcdo de NR e tempo de
estabilizagdo de NR, o valor da compensacao € levado em conta, possibilitando o uso eficaz da fungéo de reducéo de
ruidos.
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3.6  Definir a prevencgao da interferéncia de escape

Quando estiver usando varios testadores de vazamento para medir

Todos 05 equiparmentos de teste cavidades diferentes na mesma pega ao mesmo tempo, pode

nNco1  — . — haver alguma interferéncia quando um testador de vazamento
BUSY1 i Equipamentode | |- termina o ciclo enquanto que os outros ainda estao no processo de
" teste 1 concl{fiido " A . " . ~ .
DECISAO1 o O T ] — teste. Isso se chama "interferéncia de escape”. A interferéncia de
M1 —Qgﬂggf’ — escape pode provocar saltos na leitura do testador de vazamento
durante o escape de um dos outros testadores, tanto no teste de
INICI02 ] fuga normal quanto nas amostragens do valor de Mastering. Para

BUSY 2 i [ Equipamento de

DECISAO 2 testeZOOnduFo

evitar isso, todos os testadores de vazamento na estagdo devem
estar sincronizados entre si antes de esvaziar o ar.

FIM2 I . .
g\mtznaqao Com esse software, o testador de vazamento continuara retendo a
o pressao de teste na peca, mesmo depois da decisdo, desde que o
micios sinal de START esteja ligado. Assim que o sinal de START for
BUSY3 — Eaupameni do — desligado, a pressao de teste sera ventilada para a atmosfera. Para
DES;Z“ — utilizar essa fung&o, o PLC deve estar programado de modo que
mantenha o sinal de START até receber o sinal da decisao de cada
Todos os equipamentos de t&‘K/' Todos os festos fram f[estadohr em seu controle. EX|st'em.d0|s tlpps _de prevengao dg
interferéncia de escape. Um ¢é a interferéncia entre os circuitos
Todos 0s equipamentos de teste tm exaustio simultinea. pneumaticos de seu préprio sistema. O outro € a interferéncia com
~NOTE -~ e S outros testadores de vazamento.
1 Os periodos indicados como "Extensdo de tempo" sdo quando o |
‘\\ escape é atrasado. 1)
fig. i . ~ . A
Config. Comuns : Ir para: Config. > Config. Comuns > Basicg > Prevencao da interferéncia de
g Sinal Parada escape
.
u Tipo Sinal Decisao > ngar >

 Prevencio da interferéncia de Escape
Liga

Volta

I Especial |Fabricante1 »

3.7  Definir a retroalimentagao do regulador E/P

Quando a retroalimentacao do regulador E/P for definida em modelos de
regulador E/P, o valor PS é retroalimentado para o regulador E/P durante a

mMonit. Pressao

Pressurizacédo (CHG) no teste de fuga de modo que a presséo de teste possa
S e T ser ajustada.
.Valur Comp. Regulador E/P

_9,0 kPa
o Retroal. Reg. E/P 1) Irpara: Config. > Config. Avancadas > > Retroal. Reg. E/P

ou
Ir para: Config. > Config. Avancadas >|Op¢des CHG| > Retroal. Reg.

E/P
Il

2) Insira um valor numerico e pressione para completar.
u Tempo Pré-Escape Afaixaéde 0a90 %. Definir 0 % desativa a retroalimentagao do
—Eneh TneTin. — regulador E/P.

(Por exemplo, quando o valor de 40 % for definido com o tempo de CHG
R definido em 10,0 s, a diferenca de press&o 4 segundos apés iniciar a
aRetroal. Reg. E/P Pressurizacio é verificada para regular o regulador E/P).

Precisao de regulagem: +2 % da escala cheia de PS ou menos
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3.8  Config. da Detecgio de Valor Otimo (OPM)

D& & A Deteccao de valor 6timo (OPM) é eficaz quando a pressao diferencial que
oPH , ocorre em DET é um gréfico de queda.
m e e e Ty - || A Se o grafico de queda fica mais proximo da estabilizagéo (convergéncia), a
CHtY variagao e o valor médio serdo pequenos.

Ir para: Config. > Config. Avancadas > KAIZEN > Deteccdo de Valor Otimo
(OPM) > Ligar

— Toque em [Entrai para concluir.

CH#08 =20 8 e . .
Fuga  Pe Pressdo TestekPa Quando a Detecgao de Valor Otimo (OPM) for ligada, as seguintes fun¢des
10 1091 serdo adicionadas.
’

DET U
DET

. "OPM’ sera exibido no canto superior direito da tela.

*  Nos dados de teste (csv) a serem armazenados no USB, “OPM DO
TESTE DE FUGA” sera adicionado a “MODO”".

Comp. Pa DPS Raw Pa

8,0 1,0 ..

— ' W * Nasaida de formato P das portas do RS-232C, um asterisco (*) sera
i adicionado apds a unidade. (Exemplo: Pa*, mL/min)
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4 Ampliar a confiabilidade dos testes

O que fazer
»  Definir o teste de bloqueio
»  Definir a verificagao do AP ocioso

41 Definir o teste de bloqueio

Verifique o bloqueio do circuito pneumatico (valvulas) externas do LS-R902.
Mega e registre o estado normal e detecte o bloqueio.

Para definir a tolerancia

Ir para: Config. > Config. Avancadas > Autoverif] > Teste Bloqueio > Defina a
tolerancia em percentual. > Entra[|

m Autoverif. Geral CH# A

i Quanto menor a razao, mais rigido o critério. Colocar isso em 0% desativa a
glimite AP de Limpeza * || CH#W

func&o.
m Teste Bloqueio
.Tempo AP de Verificagdo Ociosa

b4 Volta

« ‘leite Fugal OpcGes CHG |

Am. Dados Bloq.

Ir para: Tela de Medig&o > Selecionar tela de medi¢éo >

{Modo W Auto-Repetir
> Am. Dados de Blog. >

ETeste Fuga m Config. Auto.

— an. Dados Bloa. Marque para iniciar a Am. Dados de Blog. O estado normal é
registrado se o resultado for Aprov.

B Manter Ench.

4.2  Definir a verificagao do AP ocioso (Autoverificagao)

O LS-R902 verifica se a valvula de enchimento esta fechada durante o

estado ocioso.
AP de L * || CH¥A
?r-. = 50,0 Pa "

: |- Ir para: Config. > Config. Avangadas > [Autoverif]
m 1empo AP de Verificacdo Ociosa > Tempo AP de Verlﬂca(}éo OCIOSE!
A > Limite AP Verif. Ocio.

glimite AP Verif. Ocio.

2 h4 Volta
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5 Gerenciar dados no computador

O que fazer

»  Configurar a comunicagao serial.

»  Selecionar os dados para armazenar na memoria USB.

*  Fazer o backup dos parémetros de teste programados no momento.
*  Nomear a pasta onde os dados estdo armazenados

5.1 Configurar o RS-232C

Config. Sistema ; Os resultados do teste junto com varios dados podem ser transmitidos pela
— porta RS-232C no formato que vocé preferir.

"

— B D Ir para: Sistema > Config. Sistema >|RS-232C(R) / |RS-232C(F)

Defina cada item e pressione Entrar.

- Paridade

b 4 Volta

u Stop Bit

«“ Iniciar Data & Horal

( Consulte “3 INTERFACE’ para obter mais detalhes. [T |

Config. Sistema

u Controle Fluxo

.
:
T

2 Volta

«“ ‘ Iniciar IData & ngal "

w ID Test.
™ Fim Coéd.

g Formato

5.2 Coletar dados na memoria USB

[ — ) Os dados para armazenar na memoria USB podem ser selecionados em
Dados p/ Armaz. USB Dados Teste, Dados Grafico e Dados Mastering. Pode-se selecionar mais de
B Dados Teste uma Opgao'

IECTS GEECE Ir para: Sistema > Dados p/ Armaz. USB
mDados Mastering > Selecione os dados para armazenar na memoria USB (pode-se escolher
mais de uma opgao)
>
Hora Criagao Arq. Quando a opgéo Dados Teste ¢ selecionada acima, um novo arquivo €
criado uma vez ao dia no tempo programado. Defina o tempo para criar um
@en ponto novo arquivo para Dados Teste usando as flechas |Z| e E| Geralmente se

define algum tempo entre o ultimo turno e o primeiro turno do dia seguinte.

i [+

~~ OBS. N

—

Deixe a memadria USB na porta USB o tempo todo para recolher
os dados.

e
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Visualizar os dados armazenados na USB
Os dados armazenados na USB podem ser verificados.

Todos os dados s&o armazenados no formato csv. Os dados podem ser gerenciados utilizando um software aplicavel
ao formato csv.

Nome do arquivo
Os arquivos de dados s&o automaticamente salvos com nomes que contenham a data e a hora.

Retire a memadria USB do LS-R902 e conecte-a no seu computador.
O arquivo pode ser visualizado em um computador.

s

4 e Disco Removivel (F)
4 | LSR902

E
4 | AUTO SAVE ) Pasta para "Dados Teste"
4 ]| LEAK DATA /—
| CH#00 / Pasta para "Dados Mastering
4 || MASTERING DATA .
Pasta para "Dados Grafico"
4 || WAVE DATA

, CH#00
Dados Teste
Nome do 20180524 00_CH#00.csv (_representaum espago)
arquivo:
2018 0524 00 CH#00 .CSV
Ano Més Data Hora Canal Formato do arquivo
Exemplo de dados
NOME DOLSR902/AUTO SAVE/LEAK DATA/CH#00/20180524 00 CH#00.csv
ARQUIVO
CH# BALLe DETLe Comp. Masteri DPSRa TestPr Judgme Modo UserM LeakU DSPRa TPress DET UL DETLL Data
0 +0,000 +0,000 +0,000 +1,0 -0,000 -9,0 Aprov. Leak Te OFF mL/min Pa kPa 800 -800 2013/0
0 +0,000 +0,000 +0,000 +1,0 -0,000 -9,0 K MASTE OFF  mL/min Pa kPa 800 -800 2013/0
Unidade de teste
Dedis3 de presséo
)ecisao kPa

Aprov. Modo MPa

BALUL Teste de fuga Uridodo DPS

BALLL NS TRG: Masterng Unidade de o e

DETUL2 : Redugao de Ruido fuga ‘o

DETUL Pa

DETLL Modo de usuario kPa

atualmente n3o utilizado. ml/s
DET LL2 L/min
etc.
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Dados Grafico

Nome do 20180524 09 CH#00.csv (_representaum espago)

arquivo:
2018 0524 09 CH#00 sV
Ano Més Data Hora Canal Formato do
arquivo
Exemplo de dados
NOME DO
LSRI02/AUTO SAVE/MWAVE DATA/CH#00/20180524 09 CH#00.csv
ARQUIVO Estagio
y—— 1: Atraso Ench.
Amostra# Press. Teste DPS Raws/ DPS Raw [PaFuga Estagio (Incluindo Pré-Ench.)
1 1,627 -11,432 -11,432 -11,432 DLA1 BAL1: Equalizagdo
2 1,646 -10,212 -10,212 -10,212 CHG BAL2: Estabilizagao
3 1,678 -8,352 -8,352 8,352 CHG DET: Detecgéo
4 1,654 -14,577 -14,577 -14,577 BAL1 BLW: Limpeza
5 1,674 -17,359 -17,359 -17,359 BAL1 ESC: Escape
6 1,674 -1,211 -17,359 -17,359 BAL2 etc.
7 1,674 388,48 388,48 -17,359 DET:
8 1,674 410,823 410,823 -17,359 DET
9 1,674 410,823 410,823 -17,359 DET:
X
Fuga
Unidade selecionada
DPS Raw [Pa]
Aunidade é fixa em [Pa]
Press3o de teste DPS Raw s/ A/Z [Pa]
A unidade é fixa em k[Pa] Aunidade é fixa em [Pa]
Dados Mastering
Nome do 201805CH#00.csv
arquivo:
2018 05 CH#00 .CSV
Ano Més Canal Formato do arquivo
Exemplo de dados
NOME DO | 5pa00/AUTO SAVE/MASTERING DATA/CH#00/201805CHAH00.csv
ARQUIVO
DATA
Mastering | Loop1 Loop2 Loop 3 Loop 4 Loop 5 Loop 6 Loop 7 Loop 8 Loop 9 - Loop20
-0,2 0,9 1,1 1,1 1,1 1,2
Hora Criagao Arq.

»  Dados Teste: Um novo arquivo é criado uma vez ao dia na hora pré-determinada.  (Sistema > Hora Criacdo
Arqg.)

»  Dados Grafico: Um novo arquivo é criado a cada hora.

*  Dados Mastering: Um novo arquivo é criado uma vez ao més

Copiar os logs de teste na memoéria interna do LS-R902 para a USB

[ Consulte [(ISEEIREEER para obter mais detalhes. [:;J? ]
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5.3  Copiar parametros de teste para a meméria USB

Os parametros atuais podem ser copiados em um arquivo csv na memodria
USB.
mConfig. Basicas  WRestaurar Padrdo Insira uma memaria USB na porta USB do painel frontal.

EConfig. Avangadas M Backup/Restaurar Config.

Ir para: Config. > Copiar CSV para USB

E Config. Comuns B (Cépia CSV para USB

CEepaeir Eank): “Exportando Parametros de Teste para a Memadria USB em formato csv OK
para continuar?” > [Sim

"Exportacao dos Parametros de Teste em curso" aparece na tela.
“Exportagdo dos Parametros de Teste Completada” > @

Desconecte a memoria USB do LS-R902.
Conecte-a ao seu computador. O arquivo pode ser visualizado em um computador.

CsvFileAllSettings = =

:(-:. * 1 . <« Disco removwivel (D:) » L5R302 » CsvFileAllSettings v & Pesquisar CsvFileAllSettings sl

4 o Disco removivel (D:) ~
4 | LSR302
. AUTO SAVE
. BACKUP
. CsvFileAllSettings
; MANUAL SAVE

1item

¥
¥
£
[
¥
¥
£
[
ale BoBg gt
¥
£
[
¥
¥
¥
H
¥

A Ed
« wedgniil
SHERE
i

A Ed

sedERiif

SHERE
i

A Ed
« wedgniil
Aratil
it

153

. walfd
sadid
sadid
sadid
sl §3
-
183

[ CH#00 | CH#01 | CH#02 | CH#03 | CH#04 | CH#05 | CHE06 | CH#07 | CH#08 | CH#09 | CHE10 | cHet | |
Todos os parametros de teste sao apresentados por canais.

Pastas e arquivos

Os dados do backup s&o armazenados em uma pasta "CsvFileAllSettings" que é criada automaticamente na pasta
LSR902.

O nome do arquivo é a data e hora em que arquivo foi criado (AAAAMMDDHHMMSS.csv)

Caminho: Removable Disc¥L SR902¥CsvFileAllSettings¥20180511115231.csv

5.4 Nomear a pasta onde os dados estao armazenados

r—w Sistema > Nome da Pasta

Nome de Pasta

O teclado € exibido.
Marque [AC| e, em seguida, entrar.

Podem-se usar até 20 caracteres, incluindo letras, nimeros e simbolos.
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6 Parametros do programa para as pecas similares testadas

O que fazer
»  Copiar Config.
. Restaurar Padrao

6.1 Copiar Config.

Copiar Config. fonte Parametros de teste de um canal podem ser copiados para outros canais.
CH#@ CH#1 CH#2 CH#3 CH#4 CH#5 CH#6 CH#7

®© 6 06 06 0 0 o
1) Ir para: Config. > Copiar Config.

2) > Selecione um canal de origem
3) > Selecione um canal ou canais de destino

Mais de um canal pode ser selecionado.
4)  [Entrar > "Iniciando Cdpia de Parametros - OK para continuar?"

>(Sim|
ICopiar Config. Sel. destinos I

CH#0 CH#1 CH#2 CH#3 CH#4 CH#5 CH#6 CH#7

CH#8 CH#9 CH#10 CH#11 CH#12 CH#13 CH#14 CH#15

#16 CH#17

6.2 Restaurar Padrao

Restaurar Padréo

Os parémetros padrao podem ser copiados para outros canais.

CH#0 CH#1 CH#2 CH#3 CH#4 CH#5 CH#6 CH#7

o O [ ] [ ] [ . iniali 5
CH#8 CH#9 CH#10 CH#11 CH#12 CH#13 CH#14 CH#15 1) Ir para' Conﬂg' > InICIallzar Padrao

e o7 o oo ca coet e e 2) Selecione um canal ou canais de destino >
o e o o Mais de um canal pode ser selecionado.

CH#31

bl 3) "Inicializando para Padrao OK para continuar?"
>
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7 Analisar dados medidos

O que fazer
»  Use aTabela-X para visualizar as tendéncias diarias e estatisticas simples dos dados de teste.
*  Use o Gréfico para visualizar o resultado do ultimo teste de fuga em forma de grafico.

71 Usar a Lista/Tabela-X

0O LS-R902 armazena até 5000 logs de teste em todos os 32 canais. Todos os
— logs de test no canal escolhido sdo exibidos em nimeros (data mais antiga no

topo) ou em uma tabela (data mais antiga a esquerda). Logs de teste de

vazamento realizados apds a abertura deste menu nao seréo exibidos a nao

ser que se toque em [Atualil.

Isto é util para visualizar tendéncias diarias estatisticas simples dos resultados

de teste sem usar um computador.

Tabeld: Alterna a exibicio entre Lista e Tabela.

jEstatisticas 000000 Estatisticas|: Exibe estatisticas simples sobre os dados extraidos. (Xmax,
— Xmin, g, Cpk/Cpu/Cpl, etc.)
Xbar-3c
ok Config.: Programa a condigdo de extragéo dos logs de resultado de teste
(21 usados nas estatisticas e na tabela-X.
Faixa Amostra
Especifique a faixa de dados de amostra definindo os numeros de dados em Inicia
I"'"_“'“"'I e Fim. Os numeros dos dados aparecem do lado esquerdo da Lista.
I Config. Os nuimeros maiores indicam dados mais recentes. Verifique os nimeros e defina
= em Inicia e Fim.
m Faixa Amostra , A L. . .
O numero definido em Inicia deve ser menor do que o definido em Fim.
m Tipo Amostra

m Selec. Dados

Exemplo de configuragéo
Inicia 81, Fim 95:  Faixa de dados especificada
Exemplo de configuragbes especiais (quando se define 0 em Inicia e/ou Fim, a
redet. todos dados faixa pode ser configurada especificamente como abaixo.)
— Inicia 0 Fim0: Todos os dados
i Inicia 0, Fim 15: 15 dados a partir do dado mais antigo
Inicia 15 Fim 0: A partir do dado n°15 até o dado mais recente

Inicia-15 Fim0: 15 dados para tras a partir dos dados mais recentes
L e Q Ki: Qz (2] Tipo Amostra
|, 0 %[&[L Selecione o tipo de amostra em Fuga DET ou Saida DPS Raw
2 J1ll2103
¢ Tipo Amostra Selec. Dados
L B Selecione Todo dado (incluindo erros), S6 aprov., Aprov./UL/LL ou
0 R Aprov./UL2/UL/LL/LL2.

: Copia os logs extraidos na memdéria para a memaria USB.

‘ Os campos dos dados s&o os mesmos que os DADOS DE TESTE no
st B Menu do Sistema, mas o nome da paste é "MANUAL SAVE" ao invés de

=sa wrev. "AUTO SAVE" (LSRI00¥MANUAL SAVE¥LEAK DATA/CH#)

W Aprov. /UL/LL

R UL : Redefine todos os logs de teste na memoaria.

L Volta

Selec. Dados

[Atuali): Atualiza a exibigao de logs. Logs de teste de vazamento realizados
apos a abertura deste menu nao serao exibidos a ndo ser que se toque em
Atuali..
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7.2 Analise: Grafico

o7 v 7] R — Esse menu é util para determinar o melhor tempo do ciclo.

1)  Primeiro, execute a configuragdo automatica (Config. Auto.) para definir
0s tempos provisionais.

Ir para: Tela de Medigéo > Padréo > > Config. Auto. >

2) Faga um teste de fuga com o par@metro de teste atual para obter dados

de gréfico.
Ir para: Tela de Medig&o > Padréo > > Teste Fuga > >
rw#.-.n—m__&.__‘
Config.
= [0 fmostrs 3) Irpara Grafico no menu de Andlise.
Ir para: Analise > Grafico
T —— N 4) Selecione DPS Raw para os dados de Grafico.
wors ha o) Wiz Ir para: > Tipo Amostra > DPS Raw > >
mPressao Tes 5) Amplie a tela para verificar quando a saida DPS raw se estabiliza
uFuga marcando .Agrade é obtida a cada 1 segundo.
DPS| Rew 6) Alterne a tela para Pressao Teste para verificar quando se estabiliza.

volta Ir para: > Tipo Amostra > Pressao Teste > >

7) Entre a saida de DPS raw e presséo de teste, a que demorar mais para
se estabilizar deve ser o padréo.
(Na maioria das vezes, a saida DPS demora mais de se estabilizar do
que a pressao de teste.)

8) Determine e configure o Tempo CHG acrescentando 3 segundos ao
tempo em que os dados se estabilizam.

Ir para: > > Config. > Config. Avangadas > Tempo >

Pressuriza¢édo (CHG)
Nesse exemplo, a saida DPS raw demora 7 segundos para se estabilizar.
Ent&o, o tempo de pressuriza¢do deve ser de 10 segundos (7 + 3

segundos)

9) Faca os testes de fuga 5 vezes com intervalos de 30 segundos entre si.

10) Verifique R (faixa), o (desvio padrao) e Cpk para ver se os dados estéo
e ‘ dentro das especificagdes de fuga.

ook j Ir para: Andlise > Lista/Tabela-X > Estatisticas

Cpu 4, R: Faixa (max-min)

tel 2429 Padrao geral: dentro dos 20% das espec. de fuga

Desvio padrao

Cpk: Indice de capacidade de processo  E exibido o menor valor de

Cpu e Cpl.

-~ OBS. \

Pode ser feito um procedimento similar, porém mais simples, em
Grafico, no menu da tela de Medigao.

[Consulte 2.1 Usar o Grafico da tela de Medicaollgga ]

ommmmmmmmmmm e
S

Se os resultados forem bons
Verifique a repetibilidade com os parametros determinados.

Se os resultados nao estiverem dentro das especificagoes de fuga
Se os resultados néo estiverem dentro das especificagbes, amplie o tempo de CHG e repita o processo a partir do
passo 9) até os resultados dos testes entrarem na especificagdo com repetibilidade.

Se o tempo do ciclo tiver de ser reduzido ainda mais
Reduza os tempos de CHG e BAL1 e repita o processo a partir do passo 9) para ver se os resultados entram na
especificagdo com repetibilidade com tempos reduzidos.
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8 Fazer backup e restaurar

O que fazer

*  Restaurar os parametros de teste depois de altera-los temporariamente: Backup/Restaurar Config.
*  Preparar para substituir o LS-R902 por algum problema: Backup/Restaurar Sistema

*  Restaurar quando o nome da pasta for alterado

Backup/Restaurar Sistema e Backup/Restaurar Configuractes
| Backup/Restaurar Sistema disponiveis.

m Firmware .
A tabela mostra de quais itens se fez o backup para cada backup.

/—| Restauracéo Seletiva no Menu de Config.
m Restauragao Seletiva
o Config. Avang. +

o Config. K(Ve) ~ OBS.

o Config. Compensac&o Os itens a serem restaurados podem ser selecionados

o Config. Comuns | um a um, escolhendo Restauragzo Seletiva.
\_ 0 Config. Sistema Y, \

S

| Backup/Rest. Config. Tudo |

N 7

8.1 Restaurar parametros de teste

P ©/Restaurar Cmﬁ‘g‘_m O Os parametros de testes podem ser salvos'em uma meméri? USB para
backup, que podem ser restaurados posteriormente. Os parametros de teste
®Backup atuais podem ser restaurados facilmente a partir do backup depois de
altera-los temporariamente.
As configuragdes podem ser restauradas em outro LS-R902 usando a Rest.
Seletiva.

M Restaura

W S-R98BRestaura

":j'Volta

Backup de Config.

1) Insira uma memadria USB na porta USB do painel frontal.

2) Ir para: Config. > Backup/Restaurar Config. > Backup
"Iniciando Backup de Parémetro de Teste OK para continuar?" > @

- OBS. N
Os dados de backup servem apenas para restaurar os

parametros de teste no LS-R902 e nao podem ser visualizados
nos computadores.

Ay S

,___________\
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Restaurar Tudo em Restaurar Config.

el 1)  Insira uma meméria USB na porta USB do painel frontal.

Restaura

2) Ir para: Config. > Backup/Restaurar Config. > Restaurar > Rest. Todos
>"Iniciando Restauragao de Parametro de Teste OK para continuar?" >

HRest. Todos

M Restauragdo Seletiva

- OBS.
i O valor de Mastering e valor de compensacao serao redefinidos
i ao restaurar as configuragoes.

SO

A,

G - 1

Ao restaurar (copiar) os Dados de backup do parametro salvos
na memoria USB no menu de Configuragdes para outro
LS-R902, use " Restauragao Seletiva".

Se "Rest. Todos" for utilizado, informagdes tais como valor de
span de DPS e PS serdo sobrescritos, acarretando resultados de
medi¢ao imprecisos.

i o e

_____________________________________________________________________

Restauragao Seletiva

_ﬂ“’iﬁ

Restauragao Seletiva Essa fungéo pode ser usada para copiar as configuragdes de um LS-R902 a

outros LS-R902.

Os itens selecionados entre o backup do testador de origem podem ser
Eaniiitgo (WUE) restaurados seletivamente no testador de destino.

mConrEn M Conpeneasan Contudo, essa fungéo requer que se compreenda bem que existem itens que

afetam uns aos outros, como os tempos, limites de fuga e valor K(Ve).

Config. Avang. + ®(Config. Sistema

EConfig. Comuns

{ Volta 1) Insira uma meméria USB na porta USB do painel frontal.
2) Ir para: Config. > Backup/Restaurar Config. > Restaurar > Restauragdo
Om 9. Avanc. + E—] Selgtlya > Selecionar 0s itens para restaurar > .
>"Iniciando Restauragao dos Parametros de Teste OK para continuar?" >
Nome B limite Fuga
Unid. M Opgoes CHG
Tempo W Autoverif.
Press. Teste BPress. Entr. '/’ OBS' \l
Cvolta i Outros itens podem ser selecionados nas Config.
» i Avang. +. i
Restaurar os parametros do LS-R900
57R9@@Restauracéo Seletiva I Quando o Backup Config. do LS-R900 é feito sem alterar o nome da pasta, a

substituicdo do LS-R900 pelo LS-R902 pode ser feita faciimente.

Iniciando Restauragdo de
Parametro de Teste

1) Conecte a memdria USB armazenando os parametros do LS-R900 no
LS-R902.

2) Ir para: Config. > Backup/Restaurar Config. > LS-R900Restaura >
Restauragéo Seletiva > Selecionar os itens para restaurar >

>"Iniciando Restauragéo dos Parametros de Teste OK para continuar?"
>

0K para continuar?

Se 0 nome da pasta foi alterado no backup do LS-R900, altere o nome
da pasta de volta para "LSR900" em um computador pessoal (PC)
para que a substituicao do LS-R900 por LS-R902 possa ser feita.

N,

/
\,
.
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8.2  Preparar para substituir o LS-R902

— &amon. Faca o backup do sistema para preparar para restaurar o sistema de teste

Backup/Restaurar Sistema

caso surja algum problema no futuro.

H Backup
M Restaura

Backup do sistema
B LS-R9BBRestaura

1) Insira uma memoria USB na porta USB do painel frontal.

< Volta Manual de Operagso 2) Ir para: Sistema > Backup/Restaurar Sistema > Backup
"Iniciando Backup do Sistema OK para continuar?"
>
AR fﬂjﬂ(ﬂTEE‘TEE .. OBS
-RE0Z i : ~ s 3
i Para fazer backup do Manual de operagéo, selecione "Manual de |
{ operagao".

N, ’

Restauragao do sistema

Informag&o do modelo

|  A2MGK4.UX1VA | 1) Insira uma memoria USB na porta USB do painel frontal.

2) Ir para: Sistema > Backup/Restaurar Sistema > Restaurar
"Iniciando Restaurag&o do Sistema OK para continuar?" > @

- @/‘ Atenc&o
Os dados de backup podem ser restaurados para outro LS-R902
somente quando os equipamentos de teste forem do mesmo
modelo. Compare as informagdes dos modelos no painel frontal
do LS-R902 e certifique-se de que sdo as mesmas.

_____________________________________________________________________

/’

o o e
N o e

\,

Substituir LS-R900 por LS-R902

— o M .0 . Quando o Backup Sistema do LS-R900 é feito sem alterar o nome da pasta, a
LLIIACSUICUL L substituicio do LS-R900 pelo LS-R902 pode ser feita facimente.

Iniciando Restauragao dos
Sl 1) Conecte a memodria USB armazenando os parametros do LS-R900 no

OK para continuar? LS-R902

Sim Nao 2) Ir para: Sistema > Backup/Restaurar Sistema > LS-R900Restaura
" Iniciando Restauragao dos Ajustes OK para continuar?" > @

Manual de Operagao

-~ OBS.
Se 0 nome da pasta foi alterado no backup do LS-R900, altere o
nome da pasta de volta para "LSR900" em um computador
pessoal (PC) para que a substituicao do LS-R900 por LS-R902
possa ser feita.

. s

s,
\

’
]
!
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
\
\,

sV,

- @‘ Atengao

E Os dados de backup podem ser restaurados para 0 LS-R902 a

i partir do LS-R900 somente quando os equipamentos de teste

i forem do mesmo modelo. Compare as informagdes dos modelos
! no painel frontal do LS-R902 e certifique-se de que sdo as

:‘\ mesmas.
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9 Outras configuragoes

9.1 Nomear canais

Cada canal pode receber um nome.
aNome Canal CHEA Nomear os canais facilita a gestao dos parametros de teste programados.
CH#Y
Ir para: Config. > Config. Avan¢adas > Nome > Nome Canal
Aparece o teclado.
Marque @ €, em seguida, entrar.
Volta Podem-se usar até 20 caracteres, incluindo letras, numeros e simbolos.

cHaoo- . aparece no lado direito da tela ao abrir a tela de medicdo de
o 4-Canais no modo Manual.

66 Os canais de sua escolha podem ser atribuidos a um grupo marcando esse
o8 botéo.

16 Ir para: Tela de Medi¢cao > 4 Canais > Grupo CH

> Marque um grupo para alterar a atribuigdo do canal

2 > Selecione os canais que preferir > >
. o 2

CH#@  CH#1 CH#3 CH#4 CH#5 CH#6 CH#7

CH#8 CH#9 CH#1@ CH#11 CH#12 CH#13 CH#14 CH#15

CH#16 CH#17 CH#18 CH#19 CH#20 CH#21 CH#22 CH#23

S
0 Grupo 2 | Grupo 3 | Grupo 4

CH#0 CH#1 CH#2 CH#3 CH#4 CH#5 CH#6 CH#7
CH#8 CH#9 CH#10 CH#11 CH#12 CH#13 CH#14 CH#15
CH#16 CH#17 CH#18 CH#19 CH#20 CH#21 CH#22 CH#23

CH#24 CH#25 CH#26 CH#27 CH#28 CH#29 CH#3@ CH#31

& Volta

4]
= Grupo 2 | Grupo 3 | Grupo 4

CH#@ CH#1 CH#2 CH#3 CH#4 CH#5 CH#6 CH#7

CH#8 CH#9 CH#10 CH#11 CH#12 CH#13 CH#14 CH#15

CH#16 CH#17 CH#18 CH#19 CH#20 CH#21 CH#22 CH#23

CH#24 CH#25 CH#26 CH#27 CH#28 CH#29 CH#30 CH#31

’< Volta
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9.3 Compensar o regulador E/P

CH#aB D &
mMonit. Pressao s || CHEA
T li

u PS Auto-Zero CH#VY
u Yalor Comp. Regulador E/P
.Retraal, Reg. E/P

Volta

[ s.ef[7](8[9)[t
E3ENLY
23]

cora [0][C] |

gﬁ

1 0 Outras funcoes

O valor de saida do regulador E/P pode ser compensado ajustando o valor
de compensacao do regulador E/P.

Como a compensacgao pode ser feita para cada canal, pode-se fazer uma
configuragao de pressao de teste diferente para os canais.

Ir para: Config. > Config. Avangadas > Press. Teste > Valor Comp.
Regulador E/P
O teclado numeérico aparece.

Insira o valor de compensacéo >

Quando a presséo de teste exibida for maior do que a configuracéo da
pressao de teste, insira o valor da quantidade que excede a configuragcdo
dada. Quando a pressao de teste exibida for menor do que a configuragéo
da presséao de teste, insira o valor da quantidade inferior a configuragéo
dada.

Por exemplo, quando a configuragéo da pressao de teste for de 100 kPa e a
pressao exibida for de 97 kPa, insira -3.

Quando a configuragéo da presséo de teste for de 100 kPa e a presséo
exibida for de 103 kPa, insira 3.

Para ajustar quando ultimo digito da press&o de teste exibida oscilar, defina
um numero depois do ponto decimal.

Também para o pré-enchimento, pode-se definir o valor da compensacgao do
regulador E/P.

10.1 Autodeslig. Luz Fundo

Config. Sistema

u Selecdo de Modo de Inicio

Remoto
.

.Selecén de Tela de Inicio
g Mutodeslig. Luz Fundo
u Ponto decimal

b4 Volta

Data & Horal RS-232C(R) 113

Aluz de fundo do LS-R902 se desliga automaticamente quando a tela de
toque nao é tocada durante um periodo de tempo programado.

Desbloqueie as configuragbes e passe para o modo Manual.
Ir para: Sistema > Config. Sistema > > Autodeslig. Luz Fundo

> Selecionar a duragdo >
(Desligar, 1 minuto, 5 minutos, 10 minutos, 30 minutos, 60 minutos, 120
minutos, 240 minutos)

10.2 Selecione um idioma

Il
[T
mEnglish(en) HDeutsch(de)

mB#:E(ja) B Espanol(es)

m 3 (zh) Portugués(pt)

B 5=20{ (ko)

Selecione um idioma de exibigao, que pode ser inglés, japonés, chinés,
coreano, espanhol, aleméo e portugués.

Ir para: Idioma > Selecione seu idioma e marque [Entrat.

Atela muda para o Menu Principal exibido no idioma selecionado.
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10.3 Ferram. Calculo

Este & o Menu para calcular Taxa de fuga, Volume Interno Equivalente,
Pressao diferencial, Hora de Detecgéo e Pressao atmosférica.

10808 mL

S— Ir para: Misc > Ferram. Calculo

Q: Taxa de fuga [mL/min]
Ve: Volume interno equivalente [mL]
Q= 5922 /Pl (Vo7 Press&o Diferencial [Pa]

Atm: Pressao atmosférica (101325 Pa)

10.4 Altere a senha

Pode-se definir uma senha de sua preferéncia.

Ir para: Sistema> Config. Senha

Marque [¢fl e insira uma senha de 4 digitos.

Toque em [Entrai para concluir.

~ OBS.
Nao se esquega da senha.

[
! Caso vocé a esquega, operacdes como alterar as configuracdes
i ndo poderdo ser realizadas.

. ’

’
SO ——

10.5 Copiar Manual de Operagao na memoéria USB

O Manual de Operagéo pode ser copiado na memoria USB.

W Versao Sistema

1) Insira uma memadria USB na porta USB do painel frontal.

2) Ir para: Misc > Copiar Manual de Operagdo >
3) Selecione um idioma.

4) > "Exportando para USB OK para continuar?"
>

5) Desconecte a memadria USB do LS-R902

B Ferram. Calculo

W Periféricos Comuns

M Copiar Manual de Operacao

Copdar Manual de Operacdo O manual de operacéo € um arquivo em PDF.

mEnglish(en) mDeutsch(de) O arquivo pode ser visualizado em um computador com o programa Adobe
— = Reader

W HAGE(ja) B Espafiol(es)

m it (zh) Portugués(pt) O manual de operagao sera copiado em uma pasta chamada "OP MANUAL",

® 520 (ko) criada automaticamente na pasta LS-R902.

{ Vvolta \
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1 1 Manter resultados confiaveis de teste

11.1 Pontos de inspeg¢oes diarias

Deixe a energia ligada por 5 minutos ou mais para aquecer o sistema antes de iniciar uma inspecgao.

1) Checar Filtro/Separador de Névoa
Drenar qualquer agua acumulada e verificar as condi¢des do elemento.
Buscar por residuos de agua/dleo préximo a porta de escape.

2) Checar a presséao de teste.
Certifique-se de que o regulador esteja ajustado com a presséo correta.

3) Teste Aprov./Reprov
Faca o teste em uma pega da maquina em boas condi¢des para ver se ela € aprovada.
Depois, aplique um Leak Master corretamente classificado e execute outro teste para ver se a pega é reprovada.

.~ OBS. ~
Agua, dleo ou outros contaminadores que entram no Testador de Vazamento através da fonte de
pressao de ar sdo a maior causa de quebras de Testadores de Vazamento. Se contaminadores
forem encontrados no separador de neblina de dleo, é fortemente recomendado instalar um secador
de ar ou filtros em linha adicionais.

Uma vez que o Testador de Vazamento esteja contaminado, o circuito pneumatico precisara ser
vistoriado para limpeza, e a substituicdo do DPS pode ser necessaria.

,______________________\
S -

-
\,

11.2 Verificagao de K(Ve)

Compara o K(Ve) medido com uma pega master testada de referéncia com o K(Ve) armazenado na memodria.

O LS-R902 exibe um erro caso a diferenga supere a tolerancia. Isto pode ser usado para testes diarios de
sensibilidade.

O comportamento da verificagdo de K(Ve) deve ser o mesmo que a configuragao automatica de K(Ve) para o K(Ve)
atual.

Limite Verif. K(Ve)
Define uma tolerancia em percentual (+) para o K(Ve) atualmente armazenado na memodria.
Ir para: K(Ve) > Config. K(Ve) > Basico > Limite Verif. K(Ve)

Operagao manual
CH#@e

1) Ir para a tela de verificagdo de K(Ve) Ir para: K(Ve) > Verificagao
de K(Ve)

2) A verificagdo de K(Ve) se inicia ao marcar .

Operagao remota
Transmite o sinal de verificagdo de K(Ve) e inicia os sinais através da porta de E/S.
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Resultados da verificagao de K(Ve)

Inferior a LL Dentro dos limites Maior que UL
DETLL Aprov. DET UL

Quando o resultado foi "reprovado” (DET LL / DET UL)

Faca Verif. K(Ve) depois de conferir os seguintes quesitos e executar o Mastering se o resultado foi
IDET LU ou |DET UL|.

* Pecatestada
Confira se a pega testada usada para a verificagdo de K(Ve) foi a mesma que o master de referéncia usado para
a configuragcao automatica do K(Ve).
Fuga
Confira a superficie de vedagéo para ver se existem contaminantes.

*  Se os resultados de teste ndo forem relativamente congruentes.
Em geral, ampliar o tempo de Pressurizagdo (CHG) ou de Equalizagdo (BAL1) ajudara a estabilizar a presséo e,
consequentemente, o resultado de teste sera congruente.

1 2 Atualizar software

O LS-R902 pode ser atualizado pelos usuarios.
LS-R902 do programa mais recente pode ser utilizado.

Para fazer a atualizagéo, leia a pagina inicial da Cosmo. 7
Antes de atualizar, leia atentamente o procedimento de atualizagao.

Verséao Sistema

Equipamento:Model LS-R9B2

Versdo:1.8.0.8

Data Langamento:2818-18-81

COSMO INSTRUMENTS CO., LTD. URL

< Volta Atuali. https://www.cosmo-k.co.jp/english/document-download/
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Ainspecéo e calibragcao periddicas ajudam a manter a precisao do LS-R902 e previne o mau funcionamento.
Fazer a seguinte inspecgao é altamente recomendavel.

1

N,

- £ Atengzo

E necessario alternar para o modo Manual para fazer uma
medicdo manualmente.

-

Pontos de inspec¢oes diarias

Deixe a energia ligada por 5 minutos ou mais para aquecer o sistema antes de iniciar uma inspe¢ao.

1)

2)

3)

2

1)
2)
3)

4)

Checar Filtro/Separador de Névoa
Drenar qualquer agua acumulada e verificar as condigdes do elemento.
Buscar por residuos de agua/dleo préximo a porta de escape.

Checar a pressao de teste.
Certifique-se de que o regulador esteja ajustado com a presséo correta.

Teste Aprov./Reprov
Faca o teste em uma pega da maquina em boas condi¢des para ver se ela € aprovada.

E necessario desbloquear as configuracdes para altera-las.

_____________________________________________________________________

PN

Depois, aplique um Leak Master corretamente classificado e execute outro teste para ver se a peca é reprovada.

~ OBS.

Agua, 6leo ou outros contaminadores que entram no Testador de Vazamento através da fonte de
pressao de ar sdo a maior causa de quebras de Testadores de Vazamento. Se contaminadores
forem encontrados no separador de neblina de dleo, é fortemente recomendado instalar um secador
de ar oufiltros em linha adicionais.

Uma vez que o Testador de Vazamento esteja contaminado, o circuito pneumatico precisara ser

vistoriado para limpeza, e a substituicido do DPS pode ser necessaria.

Pontos de inspe¢des mensais

Checar os separadores de neblina de dleo e o filtro.
Verificar todos os parametros de teste programados e a presséao de teste.

Verif. de vazam. do testador de vazamento
Execute um Teste No-Leak com as valvulas de escape dos lados MASTER e WORK fechadas.

Ir para: Manut. > Inspegao > > Teste No-Leak
Checar o offset do PS.
Ir para: Manut. > Inspegéo > >PS (P1)

N,
\
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3 Pontos de inspe¢des anuais

Contate um representante Cosmo para agendar o Servigo de Calibragdo Anual.
Os seguintes itens serao inspecionados e calibrados.

—_

Checar os separadores de neblina de 6leo e o filtro.

)
2) \Verificagdo de vazamento do testador de vazamento
3) Checar o offset do DPS.
4) Checar o span do DPS.
5) Checar o offset do PS.
6) Checar o spando PS.

4 Fungoes para a manutengao

41 Verificagao de K(Ve)

Compara o K(Ve) medido com uma pega master testada de referéncia com o K(Ve) armazenado na memodria. O
LS-R902 exibe um erro caso a diferenca supere a tolerancia. Isto pode ser usado para testes diarios de sensibilidade.
O comportamento da verificacéo de K(Ve) deve ser o mesmo que a configuragao automatica de K(Ve) para o K(Ve)
atual.

Limite Verif. K(Ve)
Define uma tolerancia em percentual (x) para o K(Ve) atualmente armazenado na meméria.
Ir para: K(Ve) > Config. K(Ve) > Basico > Limite Verif. K(Ve)

Operagao manual

CH#08 ? 1) Ir para a tela de verificagdo de K(Ve) Ir para: K(Ve) > Verificagdo
edo TeatekPa de K(Ve)

2) Averificagéo de K(Ve) se inicia ao marcar .

Config. K(Ve)

Fase 1

Comp. Pa DPS Raw Pa

Operagao remota
Transmite o sinal de verificagdo de K(Ve) e inicia os sinais através da porta de E/S.

Resultados da verificagao de K(Ve)

Inferior a LL Dentro dos limites Maior que UL
DETLL Aprov. DET UL
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Quando o resultado foi "reprovado” (DET LL / DET UL)

Faca Verif. K(Ve) depois de conferir os seguintes quesitos e executar o Mastering se o resultado foi
IDET LU ou|DET ULl

* Pecatestada
Confira se a peca testada usada para a verificagcdo de K(Ve) foi a mesma que o master de referéncia usado para
a configuragao automatica do K(Ve).
Fuga
Confira a superficie de vedagéo para ver se existem contaminantes.

»  Se os resultados de teste ndo forem relativamente congruentes.
Em geral, ampliar o tempo de Pressuriza¢do (CHG) ou de Equalizagéo (BAL1) ajudara a estabilizar a presséo e,
consequentemente, o resultado de teste sera congruente.

4.2 Teste No-Leak

o ' : O Teste No-Leak é um teste de fuga do proprio LS-R902.

Teste No-Leak

Fuga

1) Feche as valvulas de interrupgao dos lados WORK e MASTER no painel
traseiro.

Ir para: Manut. > Inspegao > > Teste No-Leak

9,0

Pa Presséo Teste

Tempo CHG

BAL1 8,5 s
(2 . BAL2 @ s 2
L4 Tempo DET

)
e Auste Pressio 3) Confira se a presséo de teste exibida é apropriada.
Volta e [——— 4) Marque para iniciar o teste no-leak.
; - : 5) Os tempos séo fixos, como se indica a seguir:

CHG=10.0s BAL1=0.5s BAL2=5.0s DET=10.0s
O LS-R902 nZo tem fuga se o resultado estiver dentro de +10 Pa. Se nZo,
contate um representante Cosmo para conserto.

6) Marque .

7) Abra as valvulas de interrupgao dos lados WORK e MASTER.

4.3  Ajuste do offset do DPS

Sl 1) Ir para: Manut. > Inspeggo > >DPS
Cree 0.0 2) \Verifique se o sensor esta aberto a atmosfera.
B 3)  Marque Dffset.
TSl 4)  Confira se a leitura esta dentro da tolerancia.

Contate um representante Cosmo para conserto se a leitura do DPS
superar o limite de offset.
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4.4

m 0 s =

Limite Offset
Limite Span

< Volta
—— MA\CUIDADO ———

Em geral, a calibragéo do span
do DPS sera feita pela Cosmo.
Pessoas especialmente
treinadas pela Cosmo também
podem fazé-la, mas, nesse
caso, a Cosmo nao garante o
valor calibrado.

- J

Ajuste do offset do PS

Verificagao do span do DPS

Remova os plugues da =+ (porta de calibragéo) e Q{ (porta de
manutengéo).

Desconecte a fonte de presséo de ar da porta de pressao de teste e
certifique-se de que o ar é totalmente retirado do circuito pneumatico do
testador. Deixe a fonte de pressao piloto como esta.

Conecte a fonte de geragao de pressao do equipamento de calibragao da
porta de Manutengao 1

Desbloqueie as configuracbes e passe para o modo Manual.
Ir para: Manut. > Inspegéo > >DPS
Faca o ajuste do offset do DPS.

Feche as valvulas de interrupgéo dos lados WORK e MASTER no painel
traseiro.

Marque e pressurize 0 LS-R902 com o equipamento de calibragao.
Aleitura do DPS sera exibida na tela do LS-R902.

Compare as leituras exibidas no LS-R902 e no equipamento de
calibragéo.

_ 5 Pressdo Alvo 2080
kPa PS mV -19,8
Limite Offset +30%
Limite Span 20%
Config. Alvo ]

— ——

4.6

2L

Ir para: Manut. > Inspeg&o > > PS (P1)
Verifique se o sensor esta aberto a atmosfera.

Marque .

Confira se a leitura esta dentro da tolerancia.
Contate um representante Cosmo para conserto se a leitura do PS
superar o limite de offset.

Verificagao do span do PS

Limite Offset
Limite Span
Config. Alve

Cvotts ;f F——

—— MA\CUIDADO ———

Em geral, a calibragéo do span
do DPS sera feita pela Cosmo.
Pessoas especialmente
treinadas pela Cosmo também
podem fazé-la, mas, nesse
caso, a Cosmo nado garante o
valor calibrado.

- J

Remova o plugue da QE (porta de manutengao) e conecte o
equipamento de calibragdo apropriado para 0 modelo a porta de
Manutengéo.

Deixe a fonte de pressao de ar conectada a porta de pressao de teste,
mas regule a pressdo em 0.

Desbloqueie as configuragbes e passe para o modo Manual.
Ir para: Manut. > Inspeg&o > > PS (P1)
Faca o ajuste do offset do PS.

Feche as valvulas de interrupcao dos lados WORK e MASTER no painel
traseiro.

Marque e pressurize 0 LS-R902 com o equipamento de calibragao.
Aleitura do PS sera exibida na tela do LS-R902.

Compare as leituras exibidas no LS-R902 e no equipamento de
calibragao.
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4.7 Ajuste do regulador E/P

O regulador EP pode ser ajustado apenas quando, depois de ajustar o offset do PS e verificar o span do PS,
confirma-se que ambos valores estao corretos.

Verificagdo de zero da unidade do regulador E/P
Abra a fonte de presséo a atmosfera e verifique se o indicador do regulador E/P exibe "000".

Ajuste do regulador E/P

Regulador E/P (E/P1)

Pressao Teste

100,

Faixa
Config. Pressdo

Saida PS

Teste E/P Limite Offset

Limite Span
Config. Presséo

Verifique se os plugues da 2= (porta de Calibragéo) e Q{ (porta de
Manutengéo) estao fechados.

Feche as valvulas de interrupgéo dos lados WORK e MASTER no painel
traseiro.

Manut. > Inspecéo > Regulador EP > Regulador E/P (E/P1)
Config. Pressao > Defina 80% da faixa.

Marque e, depois, use as teclas u n para ajustar a saida de PS
com a configuragéo da pressao.

Marque e depois .

- OBS.

Quando valor de compensagéo do regulador E/P tiver sido definido depois do ajuste do span do

[
regulador E/P, confira o valor de compensacao de cada canal.
{ (( Consulte “7 OPERACOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [ 5 ]

| S

4.8

Teste de Limite PCHK

Para modelos com Circuito Pneumatico Inteligente 2, o Teste de Limite PCHK é executado para melhorar ainda mais

a Autoverificagéo

Teste de Limite PCHK

Pressdo Teste PCHK

Limite de PCHK
Ajuste Pressdo

PCHK

Limite de PCHK

Teste de Limite PCHK

Pressdo Teste PCHK

08

Ajust 100 kPa

kPa  Press 99 kPa

Limite de PCHK

Ajuste Pressao

PCHK Limite de PCHK

Conecte as pegas sem fuga testadas as portas WORK e MASTER no
painel traseiro. Master Chamber pode ser usado como Master.

Ir para: Manut. > Inspecdo > Teste Fuga > Teste de Limite PCHK

A configuragao padréo do tempo do PCHK é de 0,2 s e a do Limite PCHK
éde 1 %.

No estado padr&o, pressione para executar o Teste de Limite PCHK.
Seo ocorrer, o testador esta operando adequadamente.

Seo nao ocorrer, Limite PCHK nao esta funcionando
adequadamente.

Verifique a presséo de teste PCHK e a pressao de Limite PCHK e
aumente o tempo do PCHK ou configure o Limite PCHK para 0,5 % a fim
de tornar a condi¢édo de decisao mais estrita.

Quando o [ERRO 11| houver ocorrido cerca de 5 vezes de modo estavel
ap6s configurar [lgedgl e CIMNCR 8514, a configuragcdo do tempo do
PCHK e do Limite PCHK estara completa.

O tempo PCHK também pode ser configurado conforme abaixo:
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo

O Limite PCHK também pode ser configurado conforme abaixo:
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Autoverif.
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5 Ajuste da tela de toque

Atela de toque do LS-R902 pode apresentar problemas ao longo do tempo. Isso pode ser ajustado com facilidade.

Ir para: Manut. > Calibrar Touchscreen > “Iniciando ajuste da tela de toque. OK para continuar?" > @

O sinal de "+" aparece no centro da tela, junto com a seguinte instrugéo no

®Manuseio de Memoria M Inspegao topo: Pressione o centro de “+” na ordem centro > parte superior esquerda >
superior direita > inferior direita > inferior esquerda.

OK para continuar?" >

Reiniciar  OK para continuar?” > [Sim

M log Erros M Lembrete de Calibragdo

® Monitor I/0 EItens de inspegdo

B Calibrar Touchscreen MReinic.

Caso “+” ndo seja pressionado corretamente, “+” ndo se move e “OK para

el vbliecig ~ OBS.

Use uma caneta Stylus para pressionar "+"
corretamente.

LS

-
\,

Ty

6 Manuseio de Memoria

Amemodria interna ou 0 LS-R902 contém calendario, Valor Compensagao (Man), Valor Mastering (Man), Contador,
Tabela-X/Lista e Log de erros.
O manuseio da memoria inclui Backup da memaria, Restauragdo da memodria e Inicializagdo da memodria.

6.1 Backup da meméria

am-n Ir para: Manut. > Manuseio da Memaria > Backup da meméria

> “Iniciando Backup de Memdria OK para continuar?” > [Sim

Manuseio de Memodria

Iniciando Backup de Memdria

0K para continuar?

Sim Nao

6.2 Restauragao da memoaria

Ir para: Manut. > Manuseio da Memoaria > Restaur. da memaria
> “Iniciando Restauragéo de Meméria OK para continuar?” > [Sim

Manuseio de Memoria

®BiTniciando Restauragdo de Memoria

OK para continuar?

Sim Nao
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6.3 Inicializar Memoria

Itens apagados ao inicializar a memaria
*  Valor Compensagao (Man)

*  Valor de Mastering (Man)

+  Contador

+  Tabela-X/Lista

* LogErros

&m0 s Desbloqueie as configuragbes e passe para o modo Manual.

Manuseio de Memodria

Ir para: Manut. > Manuseio da Memaria > Inicializar Meméria
> "Inicializando a Meméria OK para continuar?" > [Sim

Inicializando a Memoria

OK para continuar?

6.4 ERRO 61 Erro na soma verif. FRAM

Este erro ocorre se algum dos valores a seguir for incomum.
Caso este erro ocorra, nunca faga o Backup da memdria.

*  Valor Compensacéo (Man)
*  Valor de Mastering (Man)
«  Contador

*  Tabela-X/Lista - OBS.
«  LogErros N&o realizar
Manut. > Manuseio da Memdria > Backup da memaria apds o ERRO 61.

o ————
| SR

6.5 Como solucionar o ERRO 61

Inicializar Memoria.
Manut. > Manuseio da Memaria > Inicializar Memoria

-- OBS. N
O cadigo de erro na tela de medigdo ndo é cancelado somente ao Inicializar a
memoaria.

Para cancelar o codigo de erro:

(Consulte “9 SOLUGAO DE PROBLEMAS” para obter mais detalhes. [ 5~ ]

.. ’

N

emmmm———————————

6.6 Se o ERRO 61 ocorrer logo apés a inicializagao da memoria

Se o erro ocorrer logo apds a inicializagdo da memdaria, pode haver algum defeito em alguma parte elétrica interna.
Contate um representante Cosmo para conserto.
Realizar o Backup do sistema antes de entrar em contato conosco.

Ir para: Sistema > Backup/Restaur. Sistema > Backup
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1 Quando ocorreu um erro

O cddigo do erro aparece sempre que ocorrer um erro.
A descrigcao do erro, provaveis causas e tratamentos aparece ao marcar o cédigo exibido.

2 Lista Erros

Menu para visualizar as descri¢des, provaveis causas e tratamentos e todos os erros.

Solugdo de problemas @@ 0D &k Solucdo de problemas > Lista Erros

Lista Erros
Lista Grandes Fugas

Falhas (+) Freguentes

Falhas (-) Frequentes

ta Grandes Fugas - Os erros estao divididos a cada 10 codigos.
Use as flechas m E| para avangar ou retroceder 10 erros.

Grande Vazamento em CHG no lado WORK

Grande Vazamento em CHG no lado
WORK

Causa Provavel
Existe uma fuga grande no
sistema do lado WORK.

Tratamento
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3 Mensagens de erro e tratamentos

3.1 ERRO 1: Erro no Offset do OS (Sensor de Pressao de teste)

Tempo: Durante o procedimento de verificagdo de acionamento
Critérios: O offset do sensor da presséo (PS) excede os +2% de sua faixa.
Causa Provavel Tratamento
Ajuste o offset do PS.

O offset do sensor da pressao de teste (PS) esta

fora da faixa de tolerancia quando a energia é Ir para: Manut> Inspecao> Sensor> PS (P1)

Entre em contato com um representante Cosmo para conserto caso o offset

ligada. exceda a +2% da faixa do sensor.
Tabela de tempo do sinal de saida ¥ Durante o procedimento de verificagdo de acionamento
PINO n° =
Padido | DSUB Funcao TiPo WAT
1B 18 ESTAGIO #0 NO
2B 17 ESTAGIO #1 NO
3B 16 ERRO NO e
5B 14 Aprov. NO
6B 13 REPROV UL NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 REPROV LL2 NO
13B 32 REPROV LL NO
14B 31 REPROV UL2 NO

3.2 ERRO 2: Saida do PS Fora de Faixa

Tempo: No final do estagio de Pressurizagéo (CHG) ou Pré-enchimento (PCHG)
Critérios: A presséo de teste supera a faixa do sensor no estagio CHG ou PCHG.
Causa Provavel Tratamento
O sensor da pressao de teste (PS) foi Ajuste a pressdo de teste.
pressurizado excedendo a escala total do sensor. | Tome atencéo redobrada com modelos de baixa presséo.
Ajuste o offset do PS.
Ir para: Manut.> Inspegao> Sensor> PS  Contate um representante Cosmo
para conserto caso o offset exceda a +2% da faixa do sensor.
Cabo desconectado ou mau funcionamento do Contate um representante Cosmo para conserto.
sensor da pressao de teste (PS)

Offset do sensor da presséo de teste (PS) esta
fora da tolerancia.

Tabela de tempo do sinal de saida

PINO n° ~
Padrdo | D-SUB Fungéo TIPO| WAIT | DL1

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B | 16 ERRO | NO

5B 14 Aprov. NO

68 | 13 | REPROVUL | NO

9B | 36 BUSY NO .

10B | 35 FIM NO [ | ]

12B | 33 | REPROVLL2 | NO
18B | 32 REPROVLL | NO
14B | 31 | REPROVUL2 | NO

~~ OBS. <
Quando o erro ocorrer no estagio PCHG, serao aplicaveis somente as
areas em cinza. Quando ocorrer no estagio CHG, os estagios em areas
sombreadas com linhas diagonais também serdo aplicaveis.

S
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33 ERRO 3: Pressao Teste Indevida

Tempo: Presséo de teste muito baixa: No final da Pressurizagdo (CHG)[
Presséo de teste muito alta: Sempre monitoradal’
Presséo de pré-enchimento muito baixa: No final do Pré-enchimento (PCHG)
Presséo de pré-enchimento muito alta: Sempre monitorada

Critérios: A presséo de teste supera o limite superior ou inferior no estagio CHG ou PCHG.
Causa Provavel Tratamento
Define-se "0" no limite inferior Insira um numero diferente de "0" como limite inferior.

Defina limites maiores.
Para os limites da presséo de teste:[]

Limites Superior e Inferior para Press&o de Teste Ir para: Config. > Config. Avancadas > Press. Teste[
ou Pré-Enchimento sao muito proximos ou > Limite Press. Sup. (TP UL) /Limite Press. Inf. (TP LL) [
inadequados. Para os limites de pré-enchimento: |

Irpara: Config. > Config. Avang. > Opgdes de CHG
> Limite Sup. Pré-Ench. / Limite Inf. Pré-Ench.

Tempo de pressurizagao insuficiente. (Quandoa | Aumente o tempo de CHG.
press&o é reduzida) Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo > Pressurizagdo (CHG)

Aumente o tempo de PCHG.

Tempo de pré-enchimento insuficiente. (Quando a . ~ .
pressao de pré-enchimento é reduzida.) (PI(E l[_:?;r)a. Config. > Config. Avancadas. > Opg¢des CHG > Tempo Pré-Ench.

Verifique a fonte de pressao ou a configuragio do regulador.
Evite usar ferramentas pneumaticas conectadas a fonte de presséo para que o

Flutuagdo ou queda na fonte de pressao equipamento de teste de fuga possa suprir ar de maneira estavel.
Recomenda-se configurar uma fonte de pressao exclusiva para o equipamento
de teste de fuga.

Vazamentos de vedacbes, pecas e conexdes Verifique as vedagdes, pecas e conexdes em busca de possiveis vazamentos.

Mau funcionamento do sensor da pressao de Contate um representante Cosmo para conserto.

teste (PS)

Tabela de tempo do sinal de saida No final de PCHG ¥ ¥ No final de CHG

PINO n°® Fungéo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH

Padrao | D-SUB )
1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B | 16 ERRO NO

5B 14 Aprov. NO

68 | 13 | REPROVUL | NO

9B | 36 BUSY NO .

10B | 35 FIM NO [ [

12B | 33 | REPROVLL2 | NO
13B | 32 REPROVLL |NO
14B | 31 | REPROV UL2 | NO

~ OBS. |
Quando o erro ocorrer no estagio PCHG, seréo aplicaveis somente as
areas em cinza. Quando ocorrer no estagio CHG, os estagios em areas
sombreadas com linhas diagonais também ser&o aplicaveis.

,____________—
(S
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34 ERRO 4: BAL1 Perdeu Pressao de Teste

Tempo: No final da Equalizagéo (BAL1)
Critérios: Limite inferior da pressé&o de teste programada
Causa Provavel Tratamento
Vazamentos de vedacdes, pecas e conexdes Verifique as vedacdes, pecas e conexdes em busca de possiveis vazamentos.

Ajuste a pressao piloto para entre 400 kPa e 700 kPa.

Evite usar ferramentas pneumaticas conectadas a fonte de presséo para que o
equipamento de teste de fuga possa suprir ar de maneira estavel.
Recomenda-se configurar uma fonte de presséo exclusiva para o equipamento
de teste de fuga.

Mau funcionamento da valvula solendide, SV4, ou | Contate um representante Cosmo para conserto.

valvula pilotada, AV3.

Presséo piloto ndo esta estavel, ou o regulador
ndo esta ajustado adequadamente.

Tabela de tempo do sinal de saida ¥ No final de BAL1

(o)
P_INOn Fungéo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK{PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | BLW | EXH | FIM | WAIT
Padréo | D-SUB

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
6B 13 REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO

12B 33 | REPROVLL2 | NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 | REPROV UL2 | NO

3.5 ERRO 5: Erro de Configuragao de Limite de Fuga

Tempo: No final de Atraso Estab. (DL2)
No final de Equalizagdo (BAL1)
No final de Detecgao (DET)
Critérios: O valor absoluto da soma de BAL2 UL e DET UL é maior que o valor absoluto da press3o de teste.
O valor absoluto da soma de BAL2 LL e DET LL & maior que o valor absoluto da pressédo de teste.
Causa Provavel Tratamento

O valor absoluto da soma de BAL2 UL e DET Verifique o Limite de Fuga.
UL é maior que o valor absoluto da pressdode | Ir para: Config. > Config. Avangadas > Limite Fuga > BAL2 UL/DET UL

teste.
O valor absoluto da soma de BAL2 LL e DET LL | Verifique o Limite de Fuga.
€ maior que o valor absoluto da presséo de Ir para: Config. > Config. Avangadas > Limite Fuga > BAL2 LL/DET LL
teste.
Tabela de tempo do sinal de saida NofinaldoDL2,BAL1eDET y y y
Fa drg:)INO rl!:SUB Funcgdo TIPO |WAIT| DL1 |PCHK|PCHGPEXH| CHG | BAL1| DL2 |BAL2| DET | BLW | EXH | END | WAIT
1B 18| ESTAGIO#0 | NO .
T V U
28 17| ESTAGIO#1 | NO .
3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
) 13| REPROVUL | NO | | ]
9B 36 BUSY NO L
10B 35 FIM NO

12B 33 REPROVLL2 | NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 REPROV UL2 | NO
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3.6

Tempo:
Critérios:

ERRO 10: Erro no Offset do DPS

Durante o procedimento de verificagcdo de acionamento
O offset do sensor da pressao diferencial (DPS) excede os +30% de sua faixa.

Causa Provavel

Tratamento

O offset do sensor da presséo diferencial (DPS)
est4 fora da faixa quando a energia é ligada.

Ajuste o offset do DPS.
Ir para: Manut.> Inspegéo> Sensor> DPS Contate um representante
Cosmo para conserto caso o offset exceda a £30% da faixa do sensor.

Tabela de tempo do sinal de saida ¥ Durante o procedimento de verificagdo de acionamento

PINO n° ~
= [ Fungdo TIPO | WAIT
1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B | 16 ERRO No | [
5B 14 Aprov. NO
6B | 13 | REPROVUL [NO
9B | 36 BUSY NO
10B | 35 FIM NO
12B | 33 | REPROVLL2 |NO
138 | 32 | REPROVLL |[NO
14B | 31 | REPROVUL2 | NO

ERRO 11: Erro 1 da Valvula Pilotada

Tempo: No final de PCHK

Critérios:

O offset do sensor da pressao de teste (PS) excede em +1% a faixa do sensor.

Causa Provavel

Tratamento

Pressao piloto ndo esta estavel, ou o regulador
ndo esta ajustado adequadamente.

Ajuste a pressao piloto para entre 400 kPa e 700 kPa.

Evite usar ferramentas pneumaticas conectadas a fonte de presséo para que o
equipamento de teste de fuga possa suprir ar de maneira estavel.
Recomenda-se configurar uma fonte de press&o exclusiva para o equipamento
de teste de fuga.

O offset do sensor da pressao de teste (PS)
excede em +1% a faixa do sensor.

Ajuste o offset do PS ou ative a fungdo Auto-Zero para reiniciar a pressao
residual do teste anterior.
Offset do PS:
Ir para: Manut > Inspegao > Sensor > PS (P1)
PS Auto-Zero:
Ir para: Config. > Config. Avancadas > Press. Teste > PS Auto-Zero > Liga

O tempo de Atraso de Enchimento (DL 1) & muito
curto

Defina o tempo DL1 como 0.2 s ou mais longo.
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo > Atraso Ench. (DL1)

Mau funcionamento do sensor da pressao de
teste (PS), da vélvula solendide ou da valvula
pilotada.

Contate um representante Cosmo para conserto.

Tabela de tempo do sinal de saida

¥ No final de PCHK

PCHK| BLW | EXH

PINO n® =
Padao | D-SUB Fungdo | TIPO| WAIT
1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
6B 13 | REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 | REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO
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3.8 ERRO 12: Erro 2 da Valvula Pilotada

Tempo: No final do estagio de Pressurizagdo (CHG) ou Pré-enchimento (PCHG)
Critérios: O auto-zero do PS é menor que 1% da faixa do sensor no final de CHG
Causa Provavel Tratamento

Ajuste a pressao piloto para entre 400 kPa e 700 kPa.

Evite usar ferramentas pneumaticas conectadas a fonte de presséo para
que o equipamento de teste de fuga possa suprir ar de maneira estavel.
Recomenda-se configurar uma fonte de pressao exclusiva para o
equipamento de teste de fuga.

Press&o piloto n&o esta estavel, ou o regulador ndo
esta ajustado adequadamente.

Fonte de pressao esta desconectada. Verifigue a fonte de pressao e as configuracdes do regulador.

A pressao de teste € muito baixa para modelos de alta

pressao, H20 & H49 Ajuste a pressao de teste dentro da faixa de pressao de teste.

Mau funcionamento do sensor da presséo de teste

(PS), da valvula solendide ou da valvula pilotada. Contate um representante Cosmo para conserto.

Tabela de tempo do sinal de saida No final de PCHG ¥ V¥ No final de CHG

PINO n°® Fungdo |TIPO|WAIT| DL1 |PCHK|PCHG|PEXH
Padréo D-SuB

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B | 16 ERRO | NO
5B 14 Aprov. NO

68 | 13 | REPROV UL | NO

9B | 36 BUSY |NO .

10B | 35 FIM NO [ ]

12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31  |REPROV UL2| NO

~- OBS.
Quando o erro ocorrer no estagio PCHG, seréo aplicaveis somente as
areas em cinza. Quando ocorrer no estagio CHG, os estagios em areas
sombreadas com linhas diagonais também serao aplicaveis.

o ———————
S




124

9 Solugao de problemas

39 ERRO 14: Erro 4 da Valvula Pilotada

Tempo: No final da Limpeza (BLW)
Critérios: A presséo diferencial durante a limpeza n&o atingiu o limite AP de limpeza.
Causa Provavel Tratamento

Ajuste a pressao piloto para entre 400 kPa e 700 kPa.

Evite usar ferramentas pneumaticas conectadas a fonte de presséo para
que o equipamento de teste de fuga possa suprir ar de maneira estavel.
Recomenda-se configurar uma fonte de pressao exclusiva para o
equipamento de teste de fuga.

Presséo piloto ndo esta estavel, ou o regulador néo esta
ajustado adequadamente.

Aumente o tempo de Limpeza (BLW) ou reduza o Limite AP de Limpeza.
Tempo de Limpeza (BLW):
Tempo de Limpeza (BLW) é curto demais ou Limite AP Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo > Limpeza (BLW)
de Limpeza é muito alto. Limite AP de limpeza

Ir para: Config. > Config. Avangadas > Autoverif. > Limite AP de
Limpeza

Mau funcionamento do sensor da presséo de teste (PS),

. i . . Contate um representante Cosmo para conserto.
da valvula solendide ou da vélvula pilotada.

Tabela de tempo do sinal de saida V¥ No final de BLW

o
PINOn Funcéo TIPO | WAIT | DLA1 EXH | FIM | WAIT

Padrdo D-SUB

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO

2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B 16 ERRO NO

5B 14 Aprov. NO
6B 13 REPROV UL | NO

9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO

12B 33 |REPROVLL2| NO

13B 32 REPROVLL | NO

14B 31 |REPROV UL2| NO

3.10 ERRO 15: Erro 5 da Valvula Pilotada

Tempo: No final da Equalizagéo (BAL2) Apenas para pressao alta e presséo externa.
Critérios: O botéo de pressao que monitora a presséo piloto para a valvula de Equilibrio (BAL) ndo esta ativado.
Causa Provavel Tratamento

Ajuste a pressao piloto para entre 400 kPa e 700 kPa.

Evite usar ferramentas pneumaticas conectadas a fonte de presséo para que o
equipamento de teste de fuga possa suprir ar de maneira estavel.
Recomenda-se configurar uma fonte de pressao exclusiva para o equipamento
de teste de fuga.

Presséo piloto ndo esta estavel, ou o regulador
no esta ajustado adequadamente.

Contate um representante Cosmo para conserto.

Como medida provisoria, o pressostato pode ser desativado.
Ir para: Config. > Config. Comuns > Especial > Monit. PSW

> Desliga

Mau funcionamento do pressostato monitorando a
presséo piloto para a valvula de estabilizagdo
(BAL).

Tabela de tempo do sinal de saida V No final de BAL2

(o}
Pa dr:c!NODn-SUB Funcéo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 | BLW | EXH | FIM | WAIT

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO

2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B 16 ERRO NO

5B 14 Aprov. NO

6B 13 REPROV UL | NO

9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO

12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO
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3.11 ERRO 16: Erro 6 da Valvula Pilotada

Tempo: Durante estado ocioso
Critérios: O offset de DPS excede o limite AP de verificagcéo ociosa (Limite AP Verif. Ocio.) dentro do tempo AP de
verificacdo ociosa (Tempo AP Verif. Ocio.) programado
Causa Provavel Tratamento
O offset do DPS excedeu o limite de Ajuste o offset do DPS.
monitoramento quando o equipamento de teste | Ir para: Manut.> Inspegdo> Sensor> DPS  Contate um representante Cosmo
de fuga estava em estado ocioso. para conserto caso o offset exceda a +30% da faixa do sensor.
Aumente o Tempo AP de Verificagcdo Ociosa ou o tempo de Escape.
Tempo AP de Verificagao Ociosa:
Termpo de escape insuficiente. I(;para: Config. > Config. Avancadas > Autoverif. > Tempo AP de Verificagcéo
ciosa
Tempo escape:

Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo > Escape (EXH)

Mau funcionamento das valvula de enchimento:
SV1ouAV1

Contate um representante Cosmo para conserto.

Tabela de tempo do sinal de saida ¥ Durante estado ocioso

PINO n° 5
Padréo | D-SUB Fungdo e

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B | 16 ERRO__[NO| [
5B 14 Aprov. NO
6B_| 13 [REPROVUL[NO
9B | 36 BUSY _[NO
10B | 35 FIM NO

12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

3.12 ERRO 17: Erro de Verif. Blog.

Tempo: No final da Pressurizagdo (CHG)
Critérios: Os dados de blogueio superaram os das amostras de tolerancia programada na meméria.
Causa Provavel Tratamento

Algo esta bloqueando a passagem de ar no
circuito pneumatico extemo (valvulas).

Verifique o circuito pneumatico externo (valvulas)

Tabela de tempo do sinal de saida ¥ No final de CHG
D) Fungdo |TIPO|WAIT| DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BLW | EXH | FIM | WAIT
Padrdo D-SUB
1B 18| ESTAGIO#0 | NO [
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO

5B 14 Aprov. NO
6B 13 REPROV UL | NO

9B [ 36 BUSY [NO ﬂz
108 | 35 FM__[NO
128 | 33 |REPROVLL2| NO
138 | 32 | REPROVLL | NO
148 | 31 |REPROVUL2| NO
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3.13 ERRO 21: DPS Parou de Oscilar

Tempo: Sempre monitorada
Critérios: DPS parou de oscilar.
Causa Provavel Tratamento

Mau funcionamento do DPS ou da fonte de
energia ou cabo desconectado

Contate um representante Cosmo para conserto.

Tabela de tempo do sinal de saida _y  Dyrante o procedimento de verificacio de acionamento

PINO n° 5
=75 | S Funcgdo TIPO | WAIT

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B | 16 ERRO__[NO| [
5B 14 APROV. [ NO
6B 13 | REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 | REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

3.14 ERRO 22: Valv. Esc. Fechadas

Tempo: No final de PCHK No final de PCHK (No final de cada estagio Se fechar durante a medic&o)
Critérios: O botdo de monitoramento da valvula de escape esta em ON/OFF
Causa Provavel Tratamento

Valvulas de escape das portas WORK e
MASTER estéo fechadas, o que impede a tampa
de fechar. Abra as valvulas de escape.
(O botéo de monitaramento das valvulas de
escape nao esta pressionado.)

Se 0 erro ocorre mesmo quando as valvulas de Contate um representante Cosmo para conserto.
escape estio abertas, o botdo de monitoramento | Como medida proviséria, o0 monitor da valvula de saida pode ser desativado.

das valvulas de escape pode estar avariado. Ir para: Config.> Config. Comuns> Especial> Monit. Valv. Saida> Desliga
Tabela de tempo do sinal de saida ¥V No final de PCHK
o e Funggo  |TIPO|WAIT

Padrao D-SUB
1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO
5B 14 APROV. | NO
6B 13 | REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 | REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO
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3.15 ERRO 23: Erro de Mastering

Tempo: No final da ultima iteragdo de DET para a amostragem do valor de Mastering
Critérios: Os dados de fuga no final da ultima iteragdo de DET excederam o limite de Mastering na amostragem de
Mastering.
Causa Provavel Tratamento
Aumente o tempo de Pressurizagao (CHG) e/ou o tempo de Equalizagdo
O tempo de pressurizagao e estabilizago é (BAL1).
insuficiente. Ir para: Config.> Config. Avancadas> Tempo> Pressurizagao (CHG) /

Equalizagdo (BAL1)

Verifiqgue cada configuragdo.  Ir para: Comp.> Config. Mastering> Basico>

Tempo MB1/ Tempo MB2/ lteragdes Mastering

Ref.: A configuragdo recomendada para os tempos de MB1e MB2¢é 0,5s.
Certifique-se de que o Ultimo dado DET n&o € um nimero negativo.

Os tempos de MB1 (Equalizagdo de Mastering),
MB2 (Estabilizagdo de Mastering) e/ou lteragdes
de Mastering sdo inadequados.

Defina limites maiores.
Ir para: Comp.> Config. Mastering> Basico> Comp. Mastering Limite Sup. /
Comp. Mastering Limite Inf.
Ref.: Tipicamente os limites de Mastering s&o definidos como 120 a 150% do
primeiro DET em uma amostra de valor de Mastering. Padr&o: +250[Pa]

Limites Superior e Inferior para Mastering sdo
inadequados.

Tabela de tempo do sinal de saida Uttima iterag&o do DET para a amostragem do valor de Mastering ¥

PINO n° =
TIPO | WAIT
Padréo | D-SUB Fungao ©

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
6B 13 | REPROV UL | NO

9B 36 BUSY NO
10B | 35 FIM NO

12B | 33 | REPROVLL2 | NO
13B | 32 REPROVLL | NO

14B | 31 | REPROV UL2 | NO

3.16 ERRO 24: Valor de K(Ve) Fora da Faixa

Tempo: O ultimo DET na configurago automatica de K(Ve)
Critérios: O K(Ve) calculado excedeu 100L.
Causa Provavel Tratamento

Verifique as configuragdes para o calibrador.

Os itens a serem definidos variam de acordo com o calibrador usado para a
configuragdo automatica de K(Ve).

ALC: Ajuste ALC ou Leitura ALC

Leak Master: Fluxo Leak Master [mL/min]

As configuracdes atuais de K(Ve) ndo sao
adequadas ao calibrador usado para a
Autoconfiguracdo de K(Ve) , fazendo com que o
valor medido exceda 100L.

Tabela de tempo do sinal de saida No final do ultimo DET na configuragéo automatica de K(Ve) ¥

o
Pa dréPoINOIQSUB Funcéo TIPO| WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 | DET: | BLW | EXH | FIM | WAIT

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
6B 13 REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO

12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO
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3.17 ERRO 25: Limite de Fuga Fora de Faixa

Tempo:
Critérios:

O ultimo DET na configuragéo automéatica de K(Ve)
Os limites de fuga de K(Ve) excederam a faixa de DPS depois da configuracdo automatica de K(Ve)

Causa Provavel

Tratamento

Limites de fuga excederam a faixa do DPS ap6s

execucao da Autoconfiguragéo de K(Ve).

Mude a unidade de Fuga para uma unidade de pressao e execute a
Autoconfiguracéo de K(Ve) novamente.
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Unid. > Unid. Fuga

Tabela de tempo do sinal de saida

No final do ultimo DET na configuragdo automatica de K(Ve) ¥

PINO n°

DET. | BLW

EXH | FIM | WAIT

= Funcgdo TIPO| WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH | CHG | BAL1 | DL2 | BAL2

Padrdo D-SUB

1B 18 ESTAGIO#0 | NO
2B 17 ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
6B 13 REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROV LL | NO
14B 31 REPROV UL2| NO
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3.18 ERRO 52 ~ERRO 70: Erros do Sistema

Geralmente, os erros do sistema (ERRO 52 a ERRO 70) s&o provocados por avarias dos componentes elétricos.

Erros do Sistema (Tempo: No inicio da medigao)

Cadigo de
erro

ERRO 52 Erro de Comunicagéo AD

ERRO 53 Erro de Comunicagdo I/O

ERRO 60 Erro de Cartdo microSD

ERRO 61 Erro na Soma Verif. FRAM

ERRO 67 Erro de Subrede

ERRO 68 Erro de Fieldbus

ERRO 70 Erro de TCU

Descrigao

Reinicie o LS-R902 ou marque em alguma tela de medig&o para cancelar a mensagem de erro. Contate um
representante Cosmo para realizar o conserto depois de executar o backup do sistema.

( Consulte “7 OPERAGCOES APRESENTADAS POR FINALIDADE” para obter mais detalhes. [

Cancelando a Mensagem de Erro
1) Troque o modo de operagao para Manual(M).

2) Marque em alguma tela de medig&o para cancelar a mensagem de erro.
Reiniciar o LS-R902 também cancela o erro.
Ou ir para: Manut. > Reinic.

Tabela de tempo do sinal de saida ¥ No inicio da medicéo

PINO n° =
= T Funcéo TIPO | WAIT | DL1

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO

[
5B 14 Aprov. NO
[

6B 13 | REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 | REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

3.19 Descarga da bateria

Quando o LS-R902 tiver sido utilizado por aprox. 10 anos, sera exibida uma janela de mensagem avisando “A bateria
esta completamente descarregada. Substitua a bateria e defina a data novamente.”

Ao definir a data novamente, vocé podera usar o LS-R902. No entanto, como a bateria precisa ser substituida, entre
em contato com a Cosmo para conserto.
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4

Lista Grandes Fugas

A causa provavel depende de em que estagio a decisdo da fuga grande é feita.

Exibe

Causa Provavel

Tratamento

Grande Vazamento em CHG no
lado WORK

Grande Vazamento em CHG no
lado MASTER

Existe uma fuga grande no
sistema do lado
WORK/MASTER.

Verifique as vedagbes, pecas e conexdes em
busca de possiveis vazamentos.

Grande Vazamento em DL2 no
lado WORK

Grande Vazamento em DL2 no
lado MASTER

Existe uma fuga grande no
sistema do lado
WORK/MASTER.

Verifique as vedagodes, pecas e conexdes em
busca de possiveis vazamentos.

O tempo de pressurizagéo e
estabilizagdo é insuficiente.

Aumente o tempo de Pré-Enchimento (PCHG),
de Pressurizagdo (CHG) ou de Equalizagéo
(BAL1).
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Opgdes
CHG > Tempo Pré-Ench. (PCHG)
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo
> Pressurizagao (CHG) / Equalizagdo (BAL1)

Grande Vazamento em BAL2 no
lado WORK

Grande Vazamento em BAL2 no
lado MASTER

Existe uma fuga grande no
sistema do lado
WORK/MASTER.

Verifique as vedagodes, pecas e conexdes em
busca de possiveis vazamentos.

O tempo de pressurizagéo e
estabilizagdo é insuficiente.

Aumente o tempo de Pressurizagdo (CHG) e/ou
o tempo de Equalizagdo (BAL1).
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo
> Pressurizagéo (CHG) / Equalizagao (BAL1)

Grande Vazamento em DET no
lado WORK

Grande Vazamento em DET no
lado MASTER

Existe uma fuga grande no
sistema do lado
WORK/MASTER.

Verifique as vedagdes, pegas e conexdes em
busca de possiveis vazamentos.

O tempo de pressurizagao e
estabilizacao é insuficiente.

Aumente o tempo de Pressurizagdo (CHG) e/ou
de Estabilizagéo (BAL2).
Ir para: Config. > Config. Avangadas > Tempo
> Pressurizagao (CHG) / Estabilizagdo (BAL2)

Se o problema persistir sem causas aparentes, por favor, realize o Teste No-Leak.

1) Fecha as valvulas de escape de ambos os lados WORK e MASTER no painel traseiro do testador.
2) Ir para: Manut. > Inspegédo > Teste Fuga > Teste No-Leak

Contate um representante Cosmo para conserto se um vazamento interno for encontrado.
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41 Tabelas de tempo dos sinais de saida para os tempos de vazamentos grandes

-~ OBS.
Alinha grossa indica o tempo de deciséo.

| S

Grande Vazamento em CHG no lado WORK

(o)
P_INOn Fungéo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK{PCHG|PEXH| CHG { BLW | EXH | FIM | WAIT
Padrao D-SUB

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
6B 13 | REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 | REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

Grande Vazamento em CHG no lado MASTER

(o)
PJNOn Funcgdo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK{PCHG|PEXH| CHG { BLW | EXH | FIM | WAIT
Padrao D-SUB

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO
3B 16 ERRO NO
5B 14 Aprov. NO
6B 13 | REPROV UL | NO
9B 36 BUSY NO
10B 35 FIM NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 | REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

Grande vazamento em DL2, BAL2 DET no lado WORK/MASTER
Veja as tabelas na proxima pagina para os tempos de deciséo.

o
Pa dfélzl)\lo[?-SUB Funcéo TIPO| WAIT | DL1 | PCHK|{PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 | DET. | BLW | EXH | FIM | WAIT

1B 18 | ESTAGIO#0 | NO
2B 17 | ESTAGIO#1 | NO

3B 16 ERRO NO

5B 14 Aprov. NO

6B 13 Varia dependendo do estdgio em que o vazamento grande foi detectado

9B 36 BUSY NO m

10B | 35 FIM NO

12B KXl REPROVLL2 E\e]

13B 32 NEZNOVANE NO Varia dependendo do estagio em que o vazamento grande foi detectado
14B | 31 RSN ONAV g NO

- OBS.
! Na detecgao da fuga grande de DL2, em que o ESTAGIO #0 é saida, BLW é operado imediatamente ap6s
DL2.

Na detecgdo da fuga grande de BAL2, em que o ESTAGIO #0 é saida, BLW & operado imediatamente ap6s
BAL2.

e s

i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
\

.
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Tabelas de tempo dos sinais de saida para vazamentos grandes (A linha grossa indica o tempo de decisdo)

Na decisao de fuga grande, os sinais de UL e UL2 s&o gerados simultaneamente para a decisao de reprovagao do
lado WORK e os sinais LL e LL2 sdo gerados simultaneamente para a decisao de reprovagao do lado MASTER.

Grande Vazamento em DL2 no lado WORK

(]
P~INOn Funcgao TIPO | WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 { BLW | EXH | FIM | WAIT
Padrao D-SUB

6B 13 | REPROV UL | NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 | REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

Grande Vazamento em DL2 no lado MASTER

0
I_DINOn Fun(;éo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BLW | EXH | FIM | WAIT
Padrdo D-SUB

6B 13 REPROV UL | NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

L

Grande Vazamento em BAL2 no lado WORK

(o}
Pa dréPolNOIZTSUB Funcéo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 } BLW | EXH | FIM | WAIT

6B 13 REPROV UL | NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

Grande Vazamento em BAL2 no lado MASTER

(o}
Pa dr:(!NOET-SUB Funcéo TIPO | WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 } BLW [ EXH | FIM | WAIT

6B 13 REPROV UL | NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

L

Grande Vazamento em DET no lado WORK

o
Pa dréP(!NO[T-SUB Funcéo TIPO| WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 | DET: | BLW | EXH | FIM | WAIT

6B 13 REPROV UL | NO
12B 33 |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

Grande Vazamento em DET no lado MASTER

o
Pa dréPoINOEr:suB Funcédo TIPO| WAIT | DL1 |PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 | DET: | BLW | EXH | FIM | WAIT

6B 13 REPROV UL | NO
12B 33  |REPROVLL2| NO
13B 32 REPROVLL | NO
14B 31 |REPROV UL2| NO

L
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5

Falhas (+) Frequentes

Siga os procedimentos abaixo para identificar a causa das falhas frequentes e para remediar o problema.
Realize um Teste No-Leak com as valvulas de escape do painel traseiro fechadas.

Se o equipamento de teste de fuga n&o esta vazando, a causa de falhas frequentes € outra. Avance para o
proximo item para verificar. Contate um representante Cosmo para conserto se um vazamento interno for

1

encontrado.

\erifique as condi¢des de fixagio.

Causa Provavel

Tratamento

Vazamentos nas conexdes dos tubos

Procure por vazamentos nas conexdes realizando um teste de bolha
através da aplicacao de solugao saponacea. Refacga a tubulagéo se
necessario.

Deformacgéao dos tubos

Substitua-o por um tubo rigido o bastante para ndo deformar.

Avance para o préximo item para seguir verificando caso o problema persista sem causas aparentes.

\erifique as condi¢des de vedagao.

Causa Provavel

Tratamento

Falta de material de vedagao.

Coloque o material de vedacdo.

Superficie de vedagao esta contaminada.

Limpe a superficie de vedacao.

Material de vedacao esta danificado ou
gasto.

Substitua-o por material novo.

Avedacgao deforma quando a fixagdo
trava.

Verifique o seguinte:

. Se ha espagamento suficiente entre o material de vedagéo e o
sulco.

. Desgaste da trava mecanica

*  Se o tamanho e rigidez do material de vedagao s&o
apropriados.

. Se a forga propulsora do cilindro de fixagao diminuiu.

Avance para o préximo item para seguir verificando caso o problema persista sem causas aparentes.

Verifique se houve mudangas no ambiente.

Causa Provavel

Tratamento

A peca testada esta exposta ao vento
direto de ar condicionado ou ventilador.

Direcione a fonte do vento de forma que n&o atinja diretamente as
pecas testadas.

Algumas ferramentas pneuméticas estéo
conectadas a fonte de pressao para o
equipamento de teste de fuga, causando
flutuagao na fonte de presséo.

Evite usar ferramentas pneumaticas conectadas a fonte de pressao
para que o equipamento de teste de fuga possa suprir ar de maneira
estavel. Recomenda-se configurar uma fonte de presséo exclusiva
para o equipamento de teste de fuga.

Capacidade do compressor de ar &
insuficiente.

Use um compressor de ar cuja capacidade seja grande o bastante.

O valor de compensagao atual pode ndo
ser adequado para as condi¢cdes de
ambiente atuais.

Atualize o valor de compensacao.

Avance para o préximo item para seguir verificando caso o problema persista sem causas aparentes.

Verifique a condicdo das pegas testadas.

Causa Provavel

Tratamento

Atemperatura da pega € maior ou menor
que a temperatura ambiente.

Deixe a temperatura da pega igual a ambiente adicionando um
regulador de resfriamento/aquecimento a linha de produgdo.

As pegcas testadas estdo molhadas.

Melhore o processo de secagem. Adicione o processo de secagem,
caso ele ainda nao exista.

As pecas testadas deformam-se com a
pressurizagao.

Inclua uma trava mecanica para prevenir a deformagao.

Vazamento devido a porosidade de gas
ou vazamento interno

Procure por vazamentos realizando um teste de bolha através da
aplicacao de solugao saponacea.

Se nenhum vazamento for confirmado, pode haver vazamentos
internos.

Se ha um vazamento, reavalie o processo de produgao.
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Ha dois tipos de causas para falhas negativas.

Falhas (-) Frequentes

Uma é provocada por um aumento de pressao no circuito do lado WORK, e a outra é causada por uma redugdo de
pressao no circuito do lado MASTER.

Siga os procedimentos abaixo para identificar a causa das falhas frequentes e para remediar o problema.

1

Realize um Teste No-Leak com as valvulas de escape do painel traseiro fechadas.

Se o equipamento de teste de fuga n&o esta vazando, a causa de falhas frequentes € outra. Avance para o
proximo item para verificar. Contate um representante Cosmo para conserto se um vazamento interno for

encontrado.

Por um aumento de pressao no circuito do lado WORK

Causa Provavel

Tratamento

Avedacgéo nao é estavel.

Verifique o seguinte:

. Se ha espagamento suficiente entre o material de vedagao e o
sulco.

. Desgaste da trava mecanica

. Se o tamanho e rigidez do material de vedagao sao
apropriados.

. Se a forga de propulséo do cilindro de fixagéo € alta demais

Um aumento na temperatura do ar dentro
da peca testada devido ao aumento da
temperatura da peca testada a frio ao
tentar adequar-se a temperatura
ambiente.

(Aumento na temperatura do ar dentro da
peca testada)

»  Deixe a temperatura da pega igual a ambiente adicionando um
regulador de resfriamento/aquecimento a linha de produgéo.
. Se a pega esta molhada, inclua ou melhore o processo de

secagem. Adicione o processo de secagem, caso ele ainda n&o
exista.

Avance para o préximo item para seguir verificando caso o problema persista sem causas aparentes.

Por uma redugao de pressao no circuito do lado MASTER

Causa Provavel

Tratamento

Ha vazamentos no Master (referéncia) ou
nas conexdes do lado MASTER.

Verifique a pega Master e suas conexdes buscando por possiveis
vazamentos realizando um teste de bolha através da aplicagao de
solugéo saponacea.

Substitua a pega Master caso vazamentos sejam encontrados na
peca Master. Refaga a tubulagéo caso vazamentos sejam
encontrados nas conexdes da tubulagao.

Deformacéo de tubo no lado MASTER

Substitua-o por um tubo rigido o bastante para ndo deformar.

Efeito de compressao adiabatica no
Master (referéncia)

O tamanho da Master Chamber pode estar incorreto, ou o tempo do
BAL2 pode estar muito curto.

Substitua a master ( referéncia) por uma com boa estabilidade de
temperatura. Aumente o tempo do BAL2, se possivel.

Avance para o préximo item para seguir verificando caso o problema persista sem causas aparentes.

Por um excesso de compensagao

Causa Provavel

Tratamento

O valor de compensagao atual pode nao
ser adequado para as condi¢cdes de
ambiente atuais.

Atualize o valor de compensacao.
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1 Especificagdes principais

Resolucgao:

0,1Pa

Faixa de exibigao: 2500 Pa

Sensor de pressdo |Faixa garantida de precisdo:  |+1000 Pa

diferencial (Padrdo) |Faixa do sensor:

+2000 Pa

Pressao de prova do sensor: |5 MPa

Precisao da leitura: *1 +25%derdg +1Pa 50 Paoumenos: 2 Pa
Sensor da pressdo |Precisdo da leitura: +1 % de F.S. #1 digito (linearidade, histerese e repetibilidade)
de teste Caracteristicas da temperatura:|+0,1 % de F.S./ °C

Pressao Teste

kPa, MPa (psi, kg/cmz, bar, mbar, mmHg, cmHg, inHg, mmH,0)

Unidade de exibicao
*2 Fuga *3

Pa, kPa, mL/s, mL/min, L/min, Pa-m3/s, E-3 Pa-m3/s, Pa/s, Pa/min,
*Pa/s, *Pa/min (mmH20, inH,0, mmHg, in®min, in’/d, ft*/h)

Exibicdo da fuga

3 a 5 digitos (ponto flutuante)  Taxa de amostragem: 10 vezes/s

Faixa de limite fuga (padrao)

Até +£999,9 Pa

Nuamero de canais

32 canais (#0 a#31), 100 canais (disponiveis como opgao)

Tempo

Até 999,9 s (Resolugdo: 0,1 s)

Fonte de energia

100 a 240 VAC +10 % a 50/60 Hz, 80 VA max

Fusivel: T2,5A 250V

Tenséo e resisténcia da rigidez dielétrica: 1400 VAC 10 seg, DC 500 V 50 MQ
Fonte de energia interna do solenoide: 24 VDC

Fonte da pressao de teste

Ar limpo regulado para a presséo de teste. A pressao da fonte deve ser suficientemente
mais alta do que a pressao de teste.

Presséo piloto

Ar limpo regulado entre 400 e 700 kPa

Tamanho da porta

Rc(PT) 1/4  (portas de presséo de teste, presséo piloto, WORK e MASTER)

LCD/TP

Monitor de LCD colorido de 5,7 polegadas 640 x 480 pontos (VGA)

Temperatura ambiente

Temperatura de operagéo: 5 a 45 °C Temperatura de armazenagem: -20 a
60 °C

Umidade 80 %RH ou menos/sem condensagéo no ponto de orvalho

Peso Aprox. 10 kg (Modelo padrao)

Portas de E/S de controle Sinal de entrada: Inicia, Para, etc. Sinal de saida: Aprov., Reprov. UL,
Reprov. LL, etc.
compr. fixo I/F

Comunicagao serial RS232C

Séo transmitidos os parémetros de teste e os resultados dos testes.
compr. fixo ID/F

(D-sub 9 pinos) Compr. fixo T/F |Apenas os resultados dos testes sdo transmitidos.
2 portas QOutros

Dados Test Deciséo, Fuga, Valor Compensacao, Pressdo Teste,

Canal#, Tempo, efc.

Porta USB Exportando os .

parametros de arquivo csv

teste

Parémetro de teste Backup/Restaura, Backup/Restaura Sistema, upgrade do firmware
Porta LAN Servidor de FTP (plano)

Portas de calibragdo/manutengo

M10 x 1,5 (vedagdo o-ring)

Regulador E/P

Repetibilidade: +0,5% de F.S. ou menos
Caracteristicas da temperatura: +0,16% de F.S./°C

Acessorios padréao

125 VAC/7 A Comprimento: 3 m
Cabo energia - Classificagdo: 250VAC/10A  Comprimento: 2m (por normativa
CE)

Conector de E/S de controle, tampas do RS-232 (2), tampa da porta USB,
Registro de inspegéo, documentos de rastreabilidade, CD do manual de
operagao

Condigdes ambientais
(IEC 61010-1)

Categoria Il de sobretensdo
Nivel 2 de poluigao
Altitude de 2000 m ou menos

Protecao classe |
Local de utilizagdo: Ambientes intemos

*1  Para a opgao D4: DPS 10kPa, a precisao de leitura é de + 5% de rdg 0,01 kPa. No entanto, € de + 0,02 para o

caso de 0,2 kPa ou inferior.

*2  As unidades em (') ndo estéo disponiveis nos modelos com restricdo de unidade Sl.

*3 Consulte “11 REFERENCIA’ para obter mais detalhes. [ |

1
i Use um cabo de energia que cumpra com as regulagdes e padrdes locais.

LS
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2 Classificagoes do modelo

LS-R902/A

_Clrcylto Pneumatico A1 |Circuito de fluxo grande com excelentes recursos de protegao do sensor
o inteligente 1
;% Circuito Pneumético A2 Equipado com valvula de equalizagao e recursos de autoverificagcéo adicional para o
g inteligente 2 circuito A1.
A ;Cj Circuito de microvolumes | ASO1 P_ara as pegas cujo volume é de aprox. 10 mL ou menos, e as especificagdes de fuga
S s&o bastante pequenas.
5 |Circuito A1 para volumes AST Para as pegas cujo volume é de aprox. 100 mL ou menos e € necessario um
g pequenos desempenho de alta detecgao.
Cirauito ’d.e pressao C |Para teste de pressado extemna (presséo secundaria)
secundaria
o Microbaixo| L02 |Faixa Pressao de teste:5a20kPa (PS 20 kPa, Regulador: 200 kPa)
g o Baixo L |Faixa da pressdo de teste: 10 a 100 kPa  (PS 100 kPa, Regulador: 200 kPa)
2 E Modelo de Média M |Faixa Presséo de teste: 50 a 800 kPa (PS 1 mPa, Regulador: 0,8 MPa)
O) -~
© gReguladorde |Alta H20 |Faixa Press&o de teste: 2,0 MPaoumenos (PS 2 MPa, sem regulador)
-8 ofPreciséo Extremam . i
B 2 @ ente alta H49 |Faixa Pressdo de teste: 4,9 MPa ou menos (PS5 MPa, sem regulador)
Y [}
S| acuo aixa Pressao de teste: -5 A - a - a, Regulador: - a
g?"; \ V  |Faixa Presséo de teste: -5 A -100 kPa (PS -100 kPa, Regulador: -100 kP
§ = Model Baixo LR |Faixa Pressdo de teste: 10a 95 kPa (PS 100 kPa, Regulador: 100 kPa)
- Rggjl: ior £p | Média MR |Faixa Press3o de teste: 50 a 800 kPa (PS 1 mPa, Regulador: 0,9 MPa)
w Vacuo VR |Faixa Pressao de teste: -6 a-75kPa (PS -100 kPa, Regulador: -80 kPa)
Ve com valvula de Avalvula abre e fecha automaticamente durante a calibragéo
de K(Ve) e verificagdo de K(Ve).
J  |controle CAL para . .
Leak Master N&o disponivel para modelos H20 e H49
O Leak Master é vendido separadamente.
KO5 Alteragdo max. de volume: |Para pressao baixa, média e alta
0,5mL com pega de volume pequeno
Calibrador Alteragao max. de volume: 1 Para pressdo baixa, media e alta
K1 mL com pega de volume pequeno a
Vem comALC médio
*1 I . ,|Para pressao de vacuo baixa e
Alteracdo max. de volume: 4|
K4 média com pega de volume
mL .
" médio a alto
2 Alteragdo max. de volume: |Para pressao de vacuo baixa e
O K10 .
8. 10 mL média com pega de volume alto
Vem com uma valvula para controlar a unidade de circuito de bypass vendida
Circuito bypass pronto sem B separadamente.
regulador de preciséo Aunidade de circuito bypass vem equipada com um regulador de precisao.
Aunidade de circuito de bypass é vendida separadamente.
Capa de Filtro de Nylon RX02 |A capa de filtro para a porta de pressao piloto € de nylon.
RX03 |As capas de filtro para as portas de pressao piloto e pressao de teste sdo de nylon.
Numero opcional de canais RX11 {100 canais
DPS 10 kPa D4 |Faixa do sensor: +10 kPa Faixa de exibicdo: 10 kPa Resolugdo: 1 Pa
= s Equipado com um Sensor de presséo a vacuo/Pressdo
Pressao/Vacuo Sensor de . . )
ress30 PV1 |Existem 2 faixas de sensor:
P Para presséo baixa: + 100 kPa  Para press&o média: -100 a 1000 kPa
Tamanho da porta PX1 |NPT usado
UX1 |Unidades SI
Unidades e Outros UX2 |Todas as unidades (Apenas para uso fora do pais)
UX3 |Certificado UL
*1  ALC = Calibrador de fuga automatico

(w
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1 Visao geral do teste de fuga

Depois que uma pega de referéncia sem fuga (MASTER) e uma peca testada (WORK) forem pressurizadas
simultaneamente, isolar o MASTER e 0 WORK da fonte de pressao, o sensor de pressao diferencial (DPS) mede a
queda de pressao que provoca os vazamentos.

1.1 Resumo do estagio

Estagios

Inicia Apds grampear e vedar o WORK, aciona-se um sinal de iniciar.

Pressurizagdo (CHG) | Pressuriza ou evacua o WORK e o MASTER para a realizagéo de testes.

Equalizagio (BAL1) Detém o abastecimento da presséo de teste. Espera a diminuigdo nas mudangas de
q ¢ presséo provocadas pela operagéo da valvula.

e Isola 0 WORK e 0 MASTER um do outro para medir a diferenga de pressao entre eles.
Estabiizagdo (BAL2) Detecta vazamentos médios.

Detecgéo (DET) Detecta vazamentos pequenos. Sera feita uma compensacgao de drift.

Limpeza, escape e Transmite o sinal de decis&o e evacua o ar de dentro do WORK e do MASTER pela porta
Fim (BLW, EXH, END) | de escape. Simultaneamente, é feita a limpeza do interior do testador.

Circuito pneumético de tipo basico (pressdo média A2)

F2 V2

i >—| e Iﬁ MASTER
---------- VAV F--1 AV2 - AV3
F1 Vi ? El o1
PRESSURE o Q é = %: @@ - I =5 o EXHAUST

SOURCE

F3 V3

o—PXp——= work

X o

|
>=© SV : o
|

|
|
=
| sv8 i | SV3
[
|
|

400kPa oy ! i
N ! !
PLOT @ L/ ! !

® . : G3PILOT
PRESSURE N LT ————

© PRESSURE PORT

W/ T4 2

Tabela de tempo

Valvula

» BLW FIM
solenodide

DL1

SV2

T—— PCHK
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1.2 Mudanc¢as da pressao interna do WORK e do MASTER

+  Afigura a direita mostra as mudangas de presséo dentro do CHGeBAL1  BAL2 DET
WORK e do MASTER.
E A pressdo muda
*  Nos estagios de BAL2 e DET, a presséo diferencial 2 ao usar master e
resultante das fugas aumenta a uma taxa constante com o 3 pega sem fuga
tempo. No estagio DET, a saida do sensor de pressao g ' | Mudangade
diferencial (DPS) ¢ zerada através de uma operagao Valuia - —» presséo da
automatica antes de se efetuar a leitura da presséo - pega com
. ) 3
diferencial. g ) —
) :8 Auto-Zero Autp-Zero
+ Ataxa de fuga é calculada usando a seguinte equagao: N %; AuloZero
Q= K(Ve) AP /AT AP 8 T Apressdo muda
Onde: 5 _ =/I\ ao usar a pega
: . @ com fuga
Q Taxa de fuga (mL/min) -
K(Ve): Coeficiente de fuga (volume interno equivalente) AP
AP: Presséo diferencial -
AT H (+)§) - \ Aulo-Zero
’ ora T Auto-Zero
Q g —>
2 Taxa de fuga
3

1.3  Conversao da taxa de fuga

A pressao diferencial detectada pode ser convertida em uma taxa de fuga (mL/min) usando uma equacao de
conversao derivada da Lei de Boyle. Ao usar a fungéo de calibragdo de fuga da unidade n&o é necessario fazer o
calculos em fungao da equacgao de conversao.

Relacao entre presséo e volume

Arelagao entre pressao e volume esta indicada na lei de Boyle, estabelecendo que, para um gas ideal, a pressao
multiplicada pelo volume é constante a uma temperatura constante. A lei de Boyle pode ser representada pela
seguinte equacgao:

PV = constante (onde P é a pressao absoluta)

A quantidade de fuga para a atmosfera é calculada e expressada na seguinte equagao derivada da lei de Boyle.

AP
Fuga (AV|) = Ve x St
Onde:
AV.: Fuga [mL]
Ve: Volume interno equivalente [mL]
AP Queda de presséo devido a uma fuga [Pa]
Patm: Pressao atmosférica [Pa]

' Adeﬁﬁigéo do volume interno equivalente, Ve, é o volume de ar de todo
{0 circuito pneumatico do lado do WORK em uma determinada press&o

i de teste. Ve € usado como o coeficiente de fuga K(Ve) no calculo da taxa
i de fuga.

DS

(n
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Volume Interno Equivalente

1)

Equacéo para calcular o volume interno equivalente
O volume interno equivalente pode ser calculado com a seguinte equagéo:

Ve =Vw + Vt+{Ks x (1 + (Vw + Vt)/ (Vm+ Vt)) + Kw} x (101.3 + P) ----reeee A

Ve: Volume interno equivalente [mL]

Vw: Volume interno do Work e tubulagéo [mL]

Vm: Volume interno do MASTER e tubulagéo [mL]

Vit Volume interno da ferramenta de teste [mL] Vt=13mL

Ks: Mudanga no volume interno do sensor por mudanca de pressdo da unidade [mL/kPa] Ks = 0,005
mL/kPa

Kw: Mudanga no volume interno do WORK por mudanca de presséo da unidade [mL/kPa]

P: Pressao de teste [kPa]

Volume interno do equipamento de teste, Vt, de cada circuito pneumatico
(incluindo a porta CAL)

Circuito pneumatico inteligente 1, A1: 11 mL

Circuito pneumatico inteligente 2, A2: 13 mL

Circuito pneumatico A1 para volume pequeno, AS1: 11mL

Circuito pneumatico de volume pequeno, A01, com valvulas de saida: 6 mL
Método de detecgéo C de pressao secundaria: 7 mL

2)

3)

Volume interno equivalente quando o volume interno do MASTER for quase igual ao do WORK (peca testada)
(Vw=Vm)

(Ou seja, o circuito do lado MASTER é o mesmo em volume que o do lado WORK, e ambos s&o bastante
rigidos de modo que a presséo do teste ndo altere suas dimensoes fisicas.)

Se o volume interno do WORK se mantiver inalterado (Kw = 0) durante a detec¢éo, mesmo carregado de
pressao, a Equagao A pode ser simplificada para a Equagao B:

Ks(1 + Vw/Vm) + Kw = 2Ks = 0,01 [mL/kPa]

Ve =Vw +Vt+0,01 x (101,3+ P) =+ B

O volume interno equivalente quando uma Master Chamber (ex.: MC-F02A, cujo volume interno é de 109 mL) é
usado como MASTER

Se o volume interno do WORK se mantiver inalterado (Kw = 0) durante a detec¢do, mesmo carregado de
pressao, a Equagao A pode ser simplificada para a Equagao C:

Ve = Vw + Vit + 0,005 x (1+ VW/109) x (101,3 + P) =------- c

~ OBS. -

Quando o volume do MASTER for menor do que o do
WORK, Ve aumenta, reduzindo a sensibilidade do DPS.

,___________\
N -

’

Calculo da taxa de fuga

Arelagdo entre a pressao diferencial e a taxa de fuga por unidade de tempo é dada na seguinte equagéo:

Q

AP:
Ve:

AP 60
Ve X —_— X = rreeeeeees D
1.013x10 T

Taxa de fuga volumétrica [mL/min]
Queda de pressao devido a fugas [Pa]
Volume interno equivalente [mL]
Tempo de detecgao
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2 Aparéncia externa
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3 Circuito Pneumatico

~ OBS.

pm—————

O circuito real pode diferir do desenho.

S

A2 Tipo K (Pressao média: M/ Pressao baixa: L)

QPTION R

Rl < RS

I

|

|

|

|
PRESSURE N O

g —

\

i — 2 AV r JAV2 r AV3
A ! | | s1
SOURCE I i 5 6@ i To D> ExHAUST
_______ _ | |
F3 V3
X © | | | Q—Nﬁ WORK
>0 I | |
| ALC
| |
| ——=1 | |
|
| Pkl v :
400kPa | |
TFT D i — |
PILOT © I /\{% @P | . G3 PILOT
PRESSURE N T y L © pRESSURE PORT
U
DL1_[PCHK[PCHG|PEXH| CHG [ BAL1 | DL2 | BAL2 | DET. [LIMPEZA] EXH | FIM

SV2
Sv3
Sv4

Sv8

*SV8 é para a Config. Auto. K(Ve) e Verif. K(Ve).
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A2 Tipo J (Pressdao média: M / Pressdo baixa: L)

OPTION R
i/ vl
i “‘g ! F2 V2
i o3 <;>—|><|% MASTER
i 1 [R——— , AV - AV2 ———, AV3
F1 o !
PRESSURE FaN I ! s1
4 : I P : , EXHAUST
SOURCE @ V ' I'_'__'I_::I R o) q} ¥ |1<._|O @
Yo - ! F3 V3
i WORK
— i
=0 svz i zlo
svs é SV3 i
400kPa  —E---- sva
R T | %
PILOT % ! G3 PILOT
pressure O A== e © PRESSURE PORT
[
DL1 |PCHK[PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 [ DET: [LIMPEZA[ EXH [FIM
Sv2
SV3
SVv4
Sv8
*SV8 é para a Config. Auto. K(Ve) e Verif. K(Ve).
A1 Tipo J (Pressdao média: M / Pressédo baixa: L)
OPTION R
| V1 !
“ﬁ i SV4-2
i ! 2 w2
~ |
! R {>—X MASTER
T e = IS AV1 ---1 AV3
PRESSURE /F'l\ B ! S
source @ N L — (- EXHAUST
\ |
....... . 3 W3
<>—X WORK
. AV4
D é
= © V2 E o
SV8 |
400kPa Sva-1
Fd T I N
PLOT g | AN @ ! % © G3PLoT
PRESSURE == = PRESSURE PORT
|
DL1 [PCHG[PEXH] CHG [ BAL1| DL2 | BAL2| DET: |LIMPEZA[ EXH [FIM
Sv2 e —
Sv4 S
Sv7
Sv8

*SV8 é para a Config. Auto. K(Ve) e Verif. K(Ve).

(n
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A2 TipoV (Pressido de vacuo: V)

OPTIONR

PR

PRESSURE : 1_—%
© <

SOURCE

F2 V2

O—DH MASTER

F3 V3

Y O—DH WORK

400kPa

| F4 |
ot i D

Sv4

SV3

PRESSURE P

C (Tipo de Pressao Secundaria)

\

—— _OPTIONR
-~ Vi >
3

DL1 [PCHK|PCHG|PEXH| CHG | BAL1 | DL2 | BAL2 | DET: |LIMPEZA| EXH [FIM
Sv2
SV3
Sv4

Sv8 [ ) A A AR A A M
*SV8 é para a Config. Auto. K(Ve) e Verif. K(Ve).

© TEST PRESSURE QUTLET

_______ "o F2 w2

N.O)

PP = master
-- AV2

PRESSURE 1]
SOURCE NN

|
|
1

NT)

R © :
CAL.Port
= ©

F3 V3

SV1

@—Mﬁ WORK

PLOT | <F4> é @ !
PRESSURE 3
LY = |

SV PS1
=
; s
I_;l

S1

> EXHAUST
DL1 [PCHG[PEXH] CHG [ BAL1]| DL2 [ BAL2 [ DET: [LIMPEZA] EXH [FIM

SV1
Sv2
SV3 | S ———
SVv4
Sv7
SV8
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4 Tabela de conversao de unidade de pressao
1kglcm2—> 0,980665 14,2233 735,55914 28,959 393,7 10000 98,0665 0,0980665 980,665 0,96784
1,0197162 —1bar— 14,50373 750,06158 29,529962 401,46227 10197,162 100 0,1 1000 0,9869221
0,0703072 0,0689478 —1psi— 51,715083 2,0360254 27,679934 703,07172 6,8947783 0,0068948 68,947783 0,0680461
0,0013595 0,0013332 0,0193367 | <1mmHg— | 0,0393701 0,5352391 13,5951 0,1333224 0,0001333 1,3332239 0,0013158
0,0345316 0,0338639 0,491153 25,400018 «—1inHg— 13,595083 345,31579 3,3863911 0,0033864 33,863911 0,033421
0,00254 0,0024909 0,0361273 1,8683239 0,073556 «~—1inH,0— 25,400051 0,249089%4 0,0002491 2,4908941 0,0024583
0,0001 9,807E-06 0,0014223 0,0735559 0,0028959 0,03937 «~—1mmH,0—| 0,0098067 9,807E-06 0,0980665 9,678E-05
0,0101972 0,01 0,1450373 7,5006158 0,2952996 4,0146227 101,97162 —1kPa— 0,001 10 0,0098692
10,197162 10 145,0373 7500,6158 295,29962 4014,6227 101971,62 1000 —1MPa— 10000 9,8692214
0,0010197 0,001 0,0145037 0,7500616 0,02953 0,4014623 10,197162 0,1 0,0001 ~—1hPa— 0,0009869
1,0332286 1,0132512 14,695921 760,00076 29,921268 406,78211 10332,286 101,32512 0,1013251 1013,2512 ~—1atm—
l l l l l l l l l (A l
kg/cm® Bar Psi '“;‘):'rg’ inHg inH.0 mmH,0 kPa MPa hPa atm
5 Tabela de conversao de unidade de fluxo
1mLl/s 60 0,06 0,00019 101,3 0,1013
0,0167 ~—1mL/min— 0,001 0,01138 1,689 0,001689
16,667 1000 ~—1LU/min— 11,37990 1689 1,001689
5272,45 87,874 87874,2 ~1In’ld— 52,035 0,052035
0,009869 0,5921 0,0005921 0,001922 ~—1Pal/sec— 0,001
9,869 5921 0,5921 0,000001922 1000 —1Pam’/sec
! ! ! ! ! |
ml/s mL/min L/min In’/d Pal/sec Pam’/sec

6

Descri¢ao da unidade de fuga

Pasm3/s Unid. taxa gie fuga SI
E-3=x10"=x0,001

E-3Pam3/s | j5.'0,001688 Pasm3/s = 1,688 E-3 Pasm3/s

Pa/s Pressao diferencial (AP) por segundo.
AP no final de um estagio é dividida pelo tempo do estagio em segundos (tempo médio).
Pressao diferencial (AP) por segundo.

Pa/min AP no final de um estagio é dividida pelo tempo do estagio em segundos e multiplicada por 60
(tempo médio).
Presséo diferencial (AP) do ultimo segundo em um estagio.

*Pals * & usado para distinguir do Pa/s acima.
Certifigue-se de desligar todas as fun¢des de compensagao quando usar essa unidade.
Pressao diferencial (AP) do ultimo segundo em um estagio multiplicada por 60.

*Pa/min * & usado para distinguir do Pa/min acima.

Certifigue-se de desligar todas as fun¢des de compensagao quando usar essa unidade.

(n
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7 Classificagao CE c E

A classificagao CE vai colocada no modelo LS-R902 que cumpre com as normas CE.
O escopo da conformidade com a classificagao CE é a base do LS-R902.
Use um cabo de energia que cumpra com a legislacéo local.

~- OBS.
A leitura do visor do sensor pode oscilar quando sofrer alguma interferéncia
por obstrugdo. Remover a interferéncia soluciona o problema.
(IEC-61000-4-3)

| TR ——

A"Declaracao de Conformidade da EC" para provar que o produto cumpre com as clausulas da Diretriz Europeia
esta disponivel mediante solicitagéo.

8 Informacgao aos usuarios (Regras FCC)

Todas as alteragdes ou modificagdes ndo aprovadas expressamente pela Cosmo podem proibir o usuario de operar o
equipamento

Este equipamento foi testado e foi comprovado seu cumprimento dos limites para a Classe A de dispositivo digital, de
acordo com a parte 15 das Normas da FCC. Esses limites s&o estipulados para fornecer uma prote¢éo razoavel
contra a interferéncia nociva quando o equipamento é operado em um ambiente comercial. Este equipamento gera,
usa e pode irradiar energia de radiofrequéncia e, se nao for instalado e usado de acordo com o manual de operagao,
pode causar interferéncia nociva em radiocomunicagdes. A operacao deste equipamento em uma area residencial
provavelmente ocasionara interferéncias nocivas, de modo que o usuario devera assumir os cargos pela corregao
das mesmas.
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9 Periféricos Comuns

( Consulte “2 INSTALAGAO E CONFIGURAGAO” para obter mais detalhes. [T )

9.1 Valvula de escape externa

Agua, dleo ou outros materiais estranhos dentro das pegas testadas podem entrar no testador de vazamento de ar
durante a exaustao de ar, o que pode danificar o testador. Instalar uma Valvula de Escape Externa entre o testador de
vazamento de ar e a pega testada previnira a contaminagao.

Valvula de escape extema G3-ME

+—» Master

LS-R902

~ |
—Q>—[><} " —  Work

9.2 Unidade de circuito bypass

O tempo de teste pode ser reduzido usando uma unidade de circuito bypass quando testar pegas testadas com um
grande volume interno com presséo de teste baixa, porque as pegas sao enchidas de ar em um breve periodo de
tempo. Os modelos com a opgao B vém equipados com uma porta de pressao piloto para a unidade de circuito
bypass. O testador de vazamento de ar controla a Unidade de Circuito de Bypass. Ligar a valvula solendide do
bypass para usa-la.

Ir para: Config. > Config. Avangadas > Opg¢des CHG > Valv. Bypass

Exemplo de circuito pneumatico (BU-100A-3L)

Equipam(;‘r:to detestee Porta MASTER Master Chamber
ga
Press&o piloto Pora WORK WORK
Valvula de escape B oo ' |
bypass | E \
o R
Valvula de enchimel@o A‘ H i Valvula d E ‘
do bypass i ; Valvulade
vpa | i : enchimento do \
| ypass 3 ! \
T T . ] i |
|Para testar a fonte de press?ﬁ ' E WORk
]
| (N E \
| :"' """ ! Valyula de |
‘ ’ ! enghimerito do
| 1
Manometro2* | Mandmetro 1* | ‘ i bypass 2 E ‘
i T WOR
| i E K
‘ ’| R : |
1
Valvula dé ‘
© ] | | ‘ é enghimento
= T = I I dopypass 1 WORK
Fonte de | ! |
pressio Regulador 2 ‘ Regulador 1 Zl?cl‘_’:la %é Valvula de esca[Te
I
|
*Obs.: Oregulador 2e o [ [ Escape |

manometro 2 ndo virdo com a

Unidade do Bypass Peca regulada Valvula grande
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Cosmo LocATioN WORLD WIDE

Japan International Sales (Headquarter) Phone:  +81-(0)42-642-1357
Tokyo, Japan Fax: +81-(0)42-646-2439
China Cosmo( Shanghai)Trading Co., Ltd. Phone:  +86-(0)21-6575-6880
Shanghai Office (Head Office) Fax: +86-(0)21-6575-6882
Tianjin Office Phone:  +86-(0)22-2628-6748
Fax: +86-(0)22-2628-8468
Guangzhou Office Phone:  +86-(0)20-6120-5933
Fax: +86-(0)20-6120-5932
Chonggqing Office Phone:  +86-(0)23-6172-5071 +86-(0) 23-6172-5073
Changchun Office Phone:  +86-(0)431-8876-2711 +86-(0)431-8587-3017
Wuhan Office Phone:  +86-(0)27-8488-5768 +86-(0)27-8488-9768
Korea Cosmo Korea Phone:  +82-(0)32-623-6961
Incheon, Korea Fax: +82-(0)32-623-6963
Taiwan Taiwan Cosmo Instruments Co., Ltd Phone:  +886-(0)2-2707-3131
Taipei Office (Head Office) Fax: +886-(0)2-2701-9541
Taichung Office Phone:  +886-(04-2270-2286
Fax: +886-(0)4-2270-2267
Malaysia Cosmowave Sdn. Bhd. Phone:  +60-(0)3-51626677, +60-(0)3-51627766
Darul Ehsan, Malaysia
Thailand  Cosmowave Technology Co., Ltd. Phone:  +66-(0)2-736-1667
Bangkok, Thailand Fax: +66-(0)2-736-1669
Indonesia Pt. Cosmowave Phone:  +62-(0)21-89328750
Bekasi, Indonesia
Vietnam Cosmowave Vietham Co., Ltd. Phone:  +84-(0)24-37876085
Hanoi, Vietham Fax: +84-(0)24-37876084
India Cosmo Instruments India Pvt. Ltd. Phone:  +91-(0)124-421-0946
Gurgaon Office (Head Office) Fax: +91-(0)124-411-5926
South Zone Regional Office Phone:  +91-(0)80-2686-1350
Bangalore, India
Pune-Chakan Office Phone:  +91-(0)2069332345
Chennai Office Phone:  +91-999 436 4454
Gujarat Office Phone:  +91-9725 83 9040
Germany Cosmo EU Solutions Technology Gmbh Phone:  +49-(0)-212-38367171
Solingen, Germany Fax: +49-(0)-212-38353374
US.A. Cosmo Solutions Technology Inc. Phone:  +1-248-488-2580
Novi, Mi, U.S.A. Fax: +1-248-488-2594
Mexico Cosmo De Mexico Phone:  +52-472-748-62-94
Silao, Gto, Mexico
Brazil TEX Equipamentos Eletronicos Ind. Com. Ltda. Phone:  +55-(0)11-4591-2825
ltupeva, Brazil
Australia  Industrial Research Technology Pty. Ltd. Phone:  +61-(0412-176-674

Thomastown, Victoria, Australia

m Please note that addresses and numbers mentioned above may change.



‘. c os , ,o * The specifications are subject to change without notice.
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